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Willkommen

Herzlich willkommen im Kreis der Anwender von TECHKON Produkten. Wir freuen
uns, dass Sie sich fur dieses hochwertige Mess-System entschieden haben. Mit diesem
Handbuch mdochten wir Ihnen einen leichten Einstieg in die Handhabung des Scan-
Messgerats SpectroDrive und der Software ExPresso 5 ermoglichen.

Das Handbuch gliedert sich in vier Kapitel:

KAPITEL 1:  Allgemeine Beschreibung des Mess-Systems

KAPITEL 2: Installation von SpectroDrive und der Software ExPresso 5
KAPITEL 3: Bedienung von SpectroDrive und der Software ExPresso 5
KAPITEL 4: Bedienung der Windows-Software SpectroConnect

Sie werden begeistert davon sein, dass Sie schon nach wenigen Minuten der Lektire
dieses Handbuchs sicher mit dem Messgerdt umgehen werden. Das zweite Kapitel
erklart den Aufbau von SpectroDrive und die Installation der Software ExPresso 5. Das
dritte Kapitel beschreibt die einzelnen Messfunktionen im Detail und dient damit der
Vertiefung.

Bitte registrieren Sie Ihr Messgerat mittels der Registrationskarte, die sich im Anhang
dieses Handbuchs befindet. So kdnnen wir Sie auf Wunsch auch in Zukunft Gber Neu-
heiten informieren.

Besuchen Sie auch unsere Internetseiten unter www.techkon.com. Hier finden Sie ak-
tuelle Produktinformationen, neue Programmversionen und hilfreiche Tipps rund um
das Thema Messtechnik.

Haben Sie Verbesserungsvorschldge oder benétigen Sie Informationen, die tiber den
Inhalt dieses Handbuchs hinausgehen? Wir freuen uns, von Ihnen zu horen, denn Ihre
Vorschldge oder Fragen sind ein wichtiger Beitrag zur laufenden Optimierung unserer
Handbticher und Produkte.

Ihr TECHKON-Team
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KAPITEL 1 - Allgemeine Beschreibung

Kapitel 1

Allgemeine Beschreibung des Mess-Systems

1.1 Produktbeschreibung

Hohe Druckqualitat und Produktivitat

Die neue Generation des bewdhrten Scan-Mess-Systems TECHKON SpectroDrive
vereint entscheidende Vorteile: Prazise Messungen dank ISO-konformem Messkopf,
technische Zuverldssigkeit und hohe Messgeschwindigkeit. Es I&sst sich nahtlos in den
Druckprozess integrieren. Das Ergebnis: Ein Produktivitats- und Qualitdtsschub fur Ihre
Druckmaschine.

Die Systemldsung besteht aus zwei Komponenten: Mit dem motorisch angetrie-
benen Messgerdt wird der gesamte Druckkontrollstreifen auf einem Druckbogen
automatisch in Sekundenschnelle spektralfotometrisch abgetastet. Die dazugeho-
rige Windows-Software TECHKON ExPresso 5 empfangt zeitgleich die Messwerte ka-
bellos per WLAN-Modul und sorgt fur die Ubersichtliche Bildschirmanzeige aller rele-
vanten Informationen, mit denen der Drucker die Druckmaschine steuert.

Die Wirtschaftlichkeit zahlt

Der Trend zu kleineren Druckauflagen fihrt zu hdufigen Auftragswechseln. Die Zeit-
spanne vom Einrichten eines Druckauftrags bis die Druckmaschine ,richtig in Farbe”
ist und stabil druckt, wird zum kritischen Kostenfaktor. SpectroDrive reduziert diese
,nicht produktiven” und damit teuren Einrichtzeiten erheblich. Sie verdienen bares
Geld durch Einsparung von verdrucktem Papier und Druckfarbe und gewinnen wert-
volle Zeit. SpectroDrive macht lhre Druckauftrdge planbar und kalkulierbar. Hinzu
kommen Kostenersparnisse durch eine deutlich geringere Reklamationsrate und ho-
here Kundenzufriedenheit dank der gesteigerten Druckqualitat. ISO-konformes Dru-
cken wird so einfach, wie nie zuvor.

So macht sich das Mess-System schnell bezahlt. Der relativ geringen und nur einma-
ligen Investition in SpectroDrive steht ein um Faktoren héherer und stetiger Gewinn
gegenuber, der durch die Kosteneinsparungen entsteht. Auch dltere Druckmaschinen
erhalten durch SpectroDrive einen lohnenswerten Produktivitdtsschub.
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Einfache Bedienung und Schnelligkeit

Das Hochfahren einer Druckmaschine ist mit dem Startvorgang eines Disenflugzeugs
vergleichbar. Es ist ein zeitkritischer Prozess, bei dem sich der Drucker wie ein Pilot
gleichzeitig auf mehrere, komplexe Vorgange konzentrieren muss. Daher wurde bei
der Entwicklung von SpectroDrive gro3er Wert auf Ergonomie und Schnelligkeit des
Systems gelegt, um die Arbeit mit SpectroDrive noch intuitiver und komfortabler zu
gestalten. So kann z.B. ein Laserstrahl aktiviert werden, der das exakte Positionieren
des Druckkontrollstreifens unterstitzt. Aulerdem verflgt das Messgerat lediglich
Uber eine einzige Taste, mit der die Messung gestartet wird. Auch die erste Inbetrieb-
nahme ist denkbar einfach und schnell. Bereits nach wenigen Minuten haben Sie das
System installiert und kdnnen es sicher bedienen. Das neue SpectroDrive erweist sich
zudem, dank seines Aluminium-Unibody-Gehduses, als besonders robust. Selbstre-
dend beherrscht es variable Scanldngen, und ist daher fur alle Druckmaschinenfor-
mate einsetzbar. Der Ladevorgang des Akkus erfolgt induktiv, schnell und nachhaltig.

Zwei Mess-Systeme in einem

Diese Aussage zielt nicht nur darauf ab, dass SpectroDrive aufgrund seiner spektra-
len Messtechnologie sowoh! densitometrische als auch farbmetrische Werte liefern
kann. Es bedeutet auch, dass durch einfaches Abheben des Messgeréats von der Hori-
zontalschiene aus einem automatischen Mess-System ein Handmessgerat fur Einzel-
messungen wird. SpectroDrive verfigt nun aul3erdem Uber ein integriertes Display,
dass ein komfortables Ablesen der Messwerte direkt am Gerdt bei Einzelmessungen
ermdglicht.

Software ExPresso

Die selbsterkldrende Windows-Software TECHKON ExPresso 5 ist Uber ihre Touch-
Screen-Bedienoberflache schnell und einfach zu bedienen. Die Funktionsvielfalt der
Software l3sst dabei keine Wiinsche offen: Messung von Sonderfarben, Anzeige von
bis zu 16 Farbwerken, Schon- und Widerdruck, Auswertung nach Farbdichte, Farbme-
trik, 1SO 12647 (PSO), Graubalance, Farbregelempfehlung — dies sind nur einige Stich-
punkte, die stellvertretend flr die enorme Leistungsfahigkeit des gesamten Systems
stehen. Aufgrund ihrer Modularitat ist die ExPresso-Software fir weitere Anwendun-
gen ausbaufdhig. Die Messdaten lassen sich Uber Industriestandards wie JDF an ande-
re Programme exportieren, um z.B. direkte Online-Anbindungen an Druckmaschinen
herzustellen.



Alle Vorteile auf einen Blick

Einfach zu bedienen

= Die motorische Abtastung des Kon-
trollstreifens kann wahlweise vom
Touch-Screen des PC aus oder durch
Driicken der griinen Gerétetaste ge-
startet werden

= Automatische Weif3-Kalibration

= PCSoftware TECHKON ExPresso 5
wahlweise tber Touch-Screen be-
dienbar

= Durch leichtes Abnehmen von Hand

als Handmessgerdt fir Einzelmessun-

gen verwendbar
Modular und raumsparend
= FUr alle Druckformate verwendbar

= Horizontalschiene in beliebigen
Langen bis 206 cm lieferbar

= Kompaktes Mess-System beansprucht

wenig Raum auf dem Abstimmtisch

= Auch bei geneigten Abstimmtischen

bis zu 40° hervorragend einsetzbar

= Lieferung mit umfassendem Zubehor

KAPITEL 1 - Allgemeine Beschreibung

Einfach zu installieren

= |nstallation innerhalb von finf Minu-
ten ohne gro8en Montageaufwand

= Mess-System arbeitet wartungsfrei

= Komplett um 180° drehbar, sollte es
die Anordnung des Druckkontroll-
streifens erfordern

= Simultane Datenlbertragung per
WLAN; daher kein stérendes Verbin-
dungskabel

= Keine Druckluft zum Fixieren des
Druckbogens erforderlich

Umfassende Messdatenerfassung

= Beliebige Kontrollstreifen messbar

= Druckkontrollstreifen kdnnen sich an
jeder Stelle des Druckbogens befin-
den

= Keine Einschrankung in der Papier-
starke

= Automatisches Aus- und Einblenden
des Polarisationsfilters bei Farbdichte-
bzw. Farbmetrikmessung
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Prazise

= Hochwertiges Spektralmodul mit
automatisch zuschaltbarem Polarisa-
tionsfilter

Patentierter Messkopf fiir normge-
rechtes Messen nach I1SO 13655
Aluminium-Unibody-Gehéuse fiir den
sicheren Einsatz in rauer Industrieum-
gebung

Formate

52: fur Druckbogen 00 (B3+, 370 x 520 mm)
74: fur Druckbogen 0B (B2+, 520 x 740 mm)
102: fur Druckbogen 3B (B14, 720 x 1020 mm)
105: fur Druckbogen 3B+ (B1+, 780 x 1050 mm)
Sonderformate (bis zu 2100 mm Systemldnge / 2060 mm Scanlénge) auf Anfrage

Schnell

= Hochaufldsende Spektralmessung
eines kompletten Druckontrollstrei-
fens innerhalb weniger Sekunden
(z.B.500 mm Bogenldnge in ca. 3
Sekunden!)

= WLAN-Modul Gbertrégt kabellos
die Messwerte umgehend an den PC

= Ubersichtliche Informationen zur
Druckqualitat fur die Steuerung der
Druckmaschine in Echtzeit

So schnell wird aus einem automati-
schen Mess-System ein Handmessgerat.
Einfach das kompakte SpectroDrive von
der Schiene abheben und fur Einzelmes-
sungen einsetzen. Das Messergebnis der
Einzelmessung wird auch direkt im Geré-
tedisplay angezeigt und kann dort kom-
fortabel abgelesen werden.

TECHKON SpectroDrive wird mit kom-
plettem Zubehor geliefert, so dass Sie
bereits nach wenigen Minuten mit den
Messungen beginnen kdnnen.

Die besondere Starke von SpectroDrive
liegt darin, dass es fir beliebige Druck-
formate verwendet werden kann.



Abmessungen
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96 mm
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52:750 mm, 74: 970 mm,
102: 1250 mm,105: 1280 mm

Ausflihrungen

Das Scan-Messgerédt SpectroDrive und die Windows-Software TECHKON ExPresso 5
bilden eine Komplettlésung fur die Qualitdtssicherung und Produktivitatssteigerung
einer Druckmaschine. Es sind zwei Varianten erhdltlich:

SpectroDrive + ExPresso Basic

bestehend aus dem kompletten

SpectroDrive Mess-System und der
Windows-Software TECHKON ExPresso
Basic mit den folgenden Funktionen:

Farbzonenbezogene Dichteanzeige
Farbdichte fur CMYK und Sonderfar-
ben (spektrale Dichtemessung)
Densitometrische Graubalance
Tonwertzunahme, Flachendeckung,
Druckkontrast
Schieben-/Dublieren-Faktor

Sollwerte und Toleranzen, OK-Bogen
Schén- und Widerdruck

Einsetzbar fir beliebige Druckformate
und Druckkontrollstreifen

Anzeige von Einzelmessungen
Messdatenexport (u. a. JDF-Format)
Statistik- und Reportfunktion
Unterstitzung von bis zu 6 Farbwerken

SpectroDrive + ExPresso Pro
wie Ausflihrung Basic und zuséatzlich:
= Farbzonenbezogene CIE *a*b*-
und AE*a*b*-Farbmetrikanzeige
= ALFa*D*, LXC*h¥, AL*C*h*
= Farbregel-Empfehlung InkCheck
= Anzeige und Auswertung nach
ISO 12647 (PSO)
= G7™-IDEAlliance
(Neutrale Dichteanzeige)
= OBA-Check
= Unterstltzung von bis zu 16
Farbwerken

Ein nachtragliches Programm-
Upgrade von der Basic- zur Pro-
Variante ist leicht durchfiihrbar.
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1.2 Lieferumfang

Messgerat SpectroDrive und die mitgelieferten
Systemkomponenten

Zum Lieferumfang gehoren

= Messgerat SpectroDrive

Halterung mit Ladestation, Wei3standard und universellem Netzadapter
Horizontalschiene mit Halterung, 2 Vertikalschienen

= WLAN-Modul fir drahtlose Datentibertragung, USB-Kabel

= Handbuch mit ISO 9000 konformem Zertifikat (pdf auf Datentréger)
Herstellerzertifikat

= Schraubenzieher, 4 Schrauben

Optional: Datentrédger mit Windows Software TECHKON ExPresso 5,
USB-Dongle (Programmschutzschlissel)

Systemvoraussetzung fur die TECHKON Software:

Microsoft Windows 10 oder héher; 64-Bit, Minimum: IBM-kompatibler PC mit Intel i5
oder vergleichbarem Prozessor, 8 GB besser 16 GB RAM, SSD-Festplatte, 2 USB-An-
schlusse; Bildschirmauflésung fur TECHKON ExPresso 5: mindestens 1.400 x 900 Pixel

Das folgende Zubehor ist zusatzlich erhaltlich

= Farbreferenz SpectroCheck NG zur Uberpriifung der Messgenauigkeit
= Druckkontrollstreifen TECHKON TCS
(im Downloadbereich der TECHKON Website www.techkon.com
koénnen die digitalen Druckkontrollstreifen TECHKON TCS kostenlos
heruntergeladen werden)
= Software-Upgrade von ExPresso Basic auf ExPresso Pro
Ersatzteile
= Linke Halterung mit Absolutweif3-Standard und Ladestation = Horizontalschiene
= Netzadapter = Gerateakku = WLAN-Modul

10



Kapitel 2

KAPITEL 2 - Installation

Installation von SpectroDrive und der Software ExPresso 5

2.1 Montage von SpectroDrive

= Verbinden Sie die Horizontalschiene mit den
linken und rechten Haltern wie auf den Bildern
gezeigt. Schitzen Sie wéhrend der Montage
die Halter mit einem weichen Tuch oder einer
Schaumstoffunterlage vor Kratzern. Ziehen Sie
vor dem Festziehen der Schrauben zundchst
beide Schrauben leicht an, damit sich die Hori-
zontalschiene in den Haltern nicht verkantet.

= Befestigen Sie nun die beiden Vertikalschie-
nen auf dem Abstimmtisch. Die Schienen sind
auf der Rickseite mit doppelseitigem Klebeband
versehen. Achten Sie darauf, dass die Schienen
parallel und im richtigen Abstand zueinander auf
den Tisch geklebt werden. Es empfiehlt sich, die
Position vor dem Aufkleben mit einem Bleistift
zu markieren. Zur Probe kénnen Sie die Horizon-
talschiene mit den Haltern aufsetzen, die auf den
Vertikalschienen magnetisch haften. Der Tisch
sollte Uber eine vordere Anlegekante verfligen.

= Verbinden Sie den Klinkenstecker des Stecker-
netzteils mit der Anschlussbuchse des linken
Halters, der die Funktion einer Ladestation hat.
Das Steckernetzteil ist universell fir 100 — 240 V
verwendbar. Je nach Destination ist der passen-
de Netzstecker im Lieferumfang enthalten. Sollte
ein Steckerwechsel erforderlich sein, entriegeln
Sie die Sperre, ziehen den Stecker ab und stecken
den passenden Stecker auf. Achten Sie auf einen
festen Sitz des Steckeradapters.

= Verbinden Sie den Netzstecker mit der Steck-
dose. Die Steckdose muss nahe der Einrichtung
angebracht und leicht zugénglich sein. Verwen-
den Sie den Netzstecker nicht, wenn das Netzka-
bel beschadigt ist. Setzen Sie ausschlieBlich das
TECHKON SpectroDrive Original-Netzteil ein. Die
Verwendung anderer Netzteile ist gefahrlich und
kann das Gerdt beschadigen.

n
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2.2 Installation der Software ExPresso 5

WLAN-Modul
zur Daten-

Ubertragung

?

WLAN-Modul fur die Datentibertragung

12

Systemvoraussetzung

= Microsoft Windows 10 oder hoher; 64-Bit,
Minimum: 1BM-kompatibler PC mit Intel i5
oder vergleichbarem Prozessor, 8 GB besser
16 GB RAM, SSD Festplatte, 2 USB-AnschlUsse;
Bildschirmauflésung fur TECHKON ExPresso 5:
mindestens 1.400 x 900 Pixel.

Die Software ist fur den Betrieb mit ei-
nem berthrungsempfindlichen Bildschirm
(Touchscreen) ausgelegt. Es ist aber genauso
maoglich, das Programm mit einem normalen
Monitor zu betreiben und die Eingaben tber
Maus / Trackpad und Tastatur vorzunehmen.

Empfohlener Druckkontrollstreifen:

Druckkontrollstreifen TECHKON TCS Digital
(im Lieferumfang enthalten).

Installation

Es ist wichtig, bei der Installation der Software

in der richtigen Reihenfolge vorzugehen, um

sicherzustellen, dass der USB-Gerédtetreiber
richtig installiert wird:

1. Stecken Sie den TECHKON Datentrager bei
eingeschaltetem Computer in den USB-
Anschluss, OHNE dass das USB-Funkmodul
und der USB-Dongle (Programmschutz-
schlUssel) mit dem PC verbunden sind.

2. Wahlen Sie starter.exe und dann TECHKON
ExPresso installieren. Die Installationsrou-
tine startet automatisch. Folgen Sie den
Installationsanweisungen, bis die Installation
abgeschlossen ist.

3. SchlieBen Sie erst nach erfolgter Installation
das USB-Funkmodul und den USB-Dongle
Uber das mitgelieferte USB-Kabel an den
PCan.

4. Nun kann TECHKON ExPresso 5 gestartet
werden.



Kapitel 3

KAPITEL 3 - Bedienung

Bedienung von SpectroDrive und der Software ExPresso 5

3.1 Handhabung von SpectroDrive

Automatische Messungen

-

/D
B ) wLAN-Modul
Messbereich

= Setzen Sie das Messgerdat auf die Horizon-
talschiene.

= Das WLAN-Modul sollte moglichst nah am
Messgerdt platziert werden. Die Vorderseite
sollte Richtung Mess-System weisen, wie auf
dem nebenstehenden Bild dargestellt. Bitte
achten Sie darauf, das WLAN-Modul mit dem
USB-Kabel erst NACH der Installation der Soft-
ware ExPresso an den PC anzuschlieBen.

= Durch kurzes Dricken der grinen Taste
fahrt das Messgerdt selbsttatig nach links zur
Ladestation. Dort parkt es und wird automa-
tisch aufgeladen, was durch ein animiertes
Batterie-Symbol im Geratedisplay angezeigt
wird.

= Sie kdnnen das Mess-System in vertikaler
Richtung manuell verschieben, indem Sie die
magnetische Haftung der Halterungen durch
Dricken der linken und rechten schwarzen
Taste (siehe Abb. links) vermindern.

= Zur korrekten Ausrichtung des Messkopfes
auf dem Druckkontrollstreifen hilft Innen der
Laser. Nehmen Sie hierzu das Gerdt von der
Schiene und schalten Sie den Laser Uber die
Taste an der linken Halterung ein. Der Laser
bleibt ca. 10 Sekunden eingeschaltet. Uber-
priifen Sie anhand der weilen Linienmarkie-
rung am rechten Halter, dass der Laser richtig
eingestelltist.

Achtung: Blicken Sie zum Schutz lhrer Au-
gen nicht direkt in den Laserstrahl.

13
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= Bei der ersten Installation ldsst sich mit der
Einstellschraube an der Frontseite des linken
Halters der Laser deckungsgleich auf die wei-
e Linie am rechten Seitenhalter ausrichten.

Der passende Torx-Schraubendreher ist im
Lieferumfang enthalten und wurde bereits
zur Montage der beiden Seitenhalter benutzt.

= Positionieren Sie nun die beiden Halter auf
den Gleitschienen so, dass die rote Laserlinie
sich genau in der Mitte des Druckkontroll-
streifens befindet. Damit ist sichergestellt,
dass der Messkopf sich bei der Messung auf
den Messfeldern befindet. Setzen Sie das Ge-
rat wieder auf die Schiene und das System ist
einsatzbereit fur die Scan-Messung.

= Kontrollieren Sie abschliefend, ob sich der
Messkopf wahrend des gesamten Scanvor-
gangs Uber den Messfeldern befindet.

= Wenn sich das Messgerat in der Parkposi-
tion (Ladestation) befindet und die Software
eingerichtet wurde, kdnnen Sie nun mit der
grinen Messtaste oder direkt aus der Soft-
ware heraus die Messung starten.
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Einzelmessungen

= Einzelmessungen werden durchgefihrt,
indem das Messgerdt einfach von der Hori-
zontalschiene abgehoben, der Messkopf auf
einem einzelnen Messfeld positioniert und
kurz die griine Taste gedrtckt wird.

Die Messwerte erscheinen umgehend im Ge-
rate-Display sowie in der TECHKON ExPresso
Software im Fenster Einzelmessung.

Anzeigemodi des Geratedisplays

Absolutwei3-Kalibration
wird durchgefihrt

Ergebnisse einer Einzelmes-
sung; Dichten CMYK und
CIE-Lab-Werte; Anzeige der
Messbedingungen

Warnmeldung: das Gerat
wurde wahrend der Fahrt
blockiert

Scanvorgang lauft

Papierweil3-Kalibration
wird durchgefihrt

Das Gerat geht nach
einigen Minuten auf der
Ladestation in den Stand-
by-Modus

Der Akku ist entladen. Bitte
stellen Sie das Gerat auf die
Ladestation und priifen Sie
die Ladefunktion und den
Akkuzustand.

Es findet kein Ladevorgang
statt!



Handbuch TECHKON SpectroDrive

Ausfiihren von Messungen

Bitte achten Sie darauf, dass sich die Probe auf einer festen und flachen Unterlage
befindet. Es darf auf keinen Fall ein Lichtspalt zwischen Messkopf und Probe be-
stehen, da dies zu einer Beeinflussung der Messung fiihren kann.

Die Farbe des Untergrunds, auf dem sich die Probe befindet, kann einen Einfluss auf
den Messwert haben. Verschiedene Messnormen machen hier unterschiedliche Vor-
gaben. In der Druckindustrie haben sich die folgenden Messbedingungen durchge-
setzt: Weile Unterlage fir einseitig bedruckte Proben und schwarze Unterlage fir
beidseitig bedruckte Proben, bei denen ansonsten die Gefahr des Durchscheinens
der gedruckten Ruckseite besteht.

Papierweil3-Kalibration

Die Papierweil3-Kalibration erfolgt durch langeres Gedrickthalten der griinen Taste.
Die Messoffnung muss dabei auf einer unbedruckten Stelle des Druckbogens posi-
tioniert werden. Die Papierweif3-Kalibration kann sowohl mit dem auf der Fihrungs-
schiene befindlichen SpectroDrive per Software-Befehl gestartet (siehe S. 42), als auch
mit dem von der Horizontalschiene entfernten Gerat direkt per Tastendruck durchge-
fuhrt werden.

Aufladen des Akkus

Der komplette Ladevorgang eines zuvor leeren Akkus betrégt ca. vier Stunden.

SpectroDrive verflgt Uber ein kontrolliertes Lade-Management. Das bedeutet, dass
bei leerem Akku eine sehr zligige Ladung erfolgt, so dass bereits nach wenigen Mi-
nuten das Geréat wieder flr viele Messungen einsatzbereit ist. Die Temperaturkontrolle
des Ladevorgangs garantiert, dass es zu keiner Uberladung des vollen Akkus kommt.

Anweisungen fUr die Entsorgung: Bitte entsorgen Sie den Akku nur in einer dafur vor-
gesehenen Recycling-Stelle.

Automatisches Abschalten

Wenn sich das Messgerét nicht auf der Horizontalschiene in der Ladestation befindet
und drei Minuten lang nicht benutzt wird, schaltet es sich automatisch ab und die
Funkverbindung zum PC wird unterbrochen. Es I&sst sich durch Driicken der am Gerat
befindlichen griinen Messtaste wieder einschalten, jedoch nicht vom PC aus reakti-
vieren.
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Gerateinformationen und Sicherheitshinweise

Die Benutzung dieses Gerats auf eine andere Art und Weise, als von TECHKON
GmbH empfohlen, kann die Gerétesicherheit gefahrden.

WARNUNG: Dieses Gerat darf nicht in explosionsgefdhrdeten Bereichen verwen-
det werden.

Bitte schiitzen Sie Ihre Augen und schauen Sie nicht direkt in die Optik, wenn das
Gerét eingeschaltet ist.

Betriebsbedingungen:
Umgebungstemperatur: 10 bis 35 °C, max. 30 bis 85 % relative Luftfeuchtigkeit
(nicht kondensierend); Lagerungstemperatur: -20 bis 50 °C.

3.2 Pflege und Wartung / Reinigung

SpectroDrive ist ein hochprazises, optisches Mess-System. Vermeiden Sie Sto(3e, starke
Temperatureinwirkungen oder den Betrieb in staubiger oder feuchter Umgebung. Der
Messkopf ist zwar staubdicht abgeschlossen; achten Sie jedoch darauf, dass sich kein
Staub oder Druckpuder in der Messblende absetzt. Bei Bedarf kdnnen Sie die Blende
vorsichtig mit reiner Druckluft oder mit einem Objektivpinsel, wie er als Fotozubehor
erhaltlich ist, reinigen.

Reinigen Sie das Gehduse lediglich mit einem nicht aggressiven Kunststoff- oder
Glasreiniger und einem weichen Tuch. Verwenden Sie keinesfalls Alkohol oder
Losemittel sowie kratzende Tucher, da diese die Oberfliche angreifen koénnen.
Das Gleiche gilt fur die Reinigung des in der linken Halterung integrierten Abso-
lutwei3-Standards. Am besten ldsst sich der Wei3standard mit einem Mikrofaser-
tuch reinigen, wie es auch fur Fotoobjektive verwendet wird. Sollte die keramische
Oberfliche des Weilstandards beschadigt sein oder sollten sich Verunreinigungen
nicht entfernen lassen, so ist die linke Halterung mit Ladestation und Weistandard
komplett zu ersetzen.

Bitte kleben Sie keine Aufkleber auf die Unterseite des Messgerdts, da hierdurch der
Abstand zwischen Probe und Messgerdt verandert wird, was zu fehlerhaften Messun-
gen fuhren kann.

Fehlerbehandlung

= Sollte SpectroDrive nicht ordnungsgemal funktionieren, priifen Sie bitte zunachst,
ob die Software ExPresso richtig arbeitet.



Handbuch TECHKON SpectroDrive

= Die Status-Anzeige in der rechten unteren Halfte des Bildschirms zeigt an, ob das
Messgerat, das USB-WLAN-Modul und der USB-Dongle richtig an den Computer an-
geschlossen sind.

= Esistsinnvoll, bei Problemen das USB-WLAN-Modul vom USB-Anschluss zu trennen
und wieder anzuschlieBBen.

= Es wird empfohlen, bei Problemen die Software ExPresso neu zu starten.

= Uberprifen Sie, ob das richtige Messgeréat in den Messgerate-Einstellungen in der
ExPresso Software eingestellt ist. Sollte SpectroDrive Simulator ausgewahlt sein, wird
das tatsachlich vorhandene Messgerdt nicht verwendet und es werden zu Vorfihr-
zwecken lediglich virtuelle Messdaten erzeugt.

= Uberprifen Sie, ob das Netzgerét richtig am linken Halter angeschlossen ist und mit
Strom versorgt wird. Das Batterie-Symbol im Gerate-Display sollte animiert sein.

= Sollte das Messgerat weder auf Programmbefehle noch auf Driicken der griinen
Taste reagieren, heben Sie das Messgerat von der Horizontalschiene und warten Sie
drei Minuten bis es sich automatisch ausschaltet. Driicken Sie dann zum erneuten Ein-
schalten die griine Taste.

Gerategarantie und Service

Die Garantiezeit fur TECHKON Produkte betrdgt 24 Monate ab dem Kaufdatum. Ver-
brauchs- und Verschlei3teile sind hiervon ausgenommen. lhre Rechnung ist gleich-
zeitig lhr Garantieschein. Der Garantieanspruch erlischt bei Schaden durch unsach-
gemadlle Handhabung oder Gewalteinwirkung. Sollte ein TECHKON Produkt eine
Funktionsstorung aufweisen, nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf, bevor Sie das Ge-
rét zu uns schicken. In den meisten Fallen kdnnen wir telefonisch oder per E-Mail den
vermeintlichen Fehler beheben.

RegelmaBige Gerateliberprifung

TECHKON Messgerdte sind weitgehend wartungsfrei. Wir empfehlen jedoch eine re-
gelmaBige Uberpriifung der Funktionsfahigkeit alle 24 Monate in unserem TECHKON
Service-Center. Zu einer giinstigen Pauschale wird das Gerét griindlich gereinigt und
intern neu kalibriert.

Sollte eine Reparatur notwendig sein, werden Sie Uber eventuelle Kosten vorab infor-
miert. Bitte senden Sie das Gerdt immer komplett mit dem dazugehorigen Weil3stan-
dard in der Originalverpackung an TECHKON.
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3.3 Software ExPresso 5 im Uberblick

Die Software ist klar strukturiert. Die MenUleiste umfasst die vier Bereiche Auftrag
(blaue Tasten), Einstellungen (rote Tasten), Beenden (blaue Taste) und Bewertung (im
Messmodus aktiv). Die dazugehorigen Untermens folgen dieser Farbzuordnung.

AUFTRAG:

S.63% S.62*

S.67* S. 68*

* nur ExPresso Pro
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( Beenden x

S.74
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Durch Anklicken des TECHKON ExPresso-Logos im rechten oberen Bereich in der Me-
nileiste (1.), erhdlt man einen schnellen Zugang zu wichtigen Gerateeinstellungen. Es
erscheint ein Fenster mit den Unterments Messgerdt, Messeinstellungen, Export in
andere Anwendungen und Update (siehe S. 40-43).

Unterhalb der Menileiste 6ffnet sich das durch den jeweiligen Mentpunkt aufgerufe-
ne Programmfenster (2.).

Das abgebildete Beispiel zeigt das Programmfenster Dichte nach erfolgter Messung.
Durch Klicken auf die Grafik konnen hier z.B. die detaillierten Messwerte der einzelnen

Farbzonen eingesehen werden.

Die Befehlszeile (3. des aktiven Programmfensters befindet sich im unteren Bereich.

AUFTRAG EINSTELLUNGEN
TECHKON
Auswahlen | Einrichten Messen Auswerten Druckbe- Messbe- System / Beenden Bewertung - Cl o
dingungen  dingungen  Software X 9%
9%
Dichte (Graubalance Farbmetrik InkCheck
oo | IZIAN
15%) 194D
0% e—| | e | Farbzone 8 | —— | — a 0s7
15% Ml oo
. . g 0%
5 6 7 : |EE NN DS 14 15 16 IE w:x
SC N Y BASDONCALS € MY SAL D SICNS € M Y BALeOwORCAL
- g o
40%) [
0% W oo
e E———— L ] CSTESEAR 20008 - — Y
10% i s0.3%
- Woo ooz 0002 I
5 6 7 8 I Coosr  somenvos 0001 14 15 16 E 2%
o 1| [ cos1 moss v.0s o05s S RN
o) .cov 86.2 % (Preuci) i 2%
5 6 7 8 ‘ 14 15 16 E 24%
80% ] 2\
a0 [ osz0
0] o3
20| SchiieBen O se7%
aon ] s1%
5 6 7 s 14 15 16 O oo
12 Losche Alle Messungen  Farbzonen Produktion Messung Ok-Bogen 2ur Unterseite
VW S ey dr A
2} Job 01 | Messung Nr-: 35 | 0210812024 | 1240 | OKBOBenN || Gpersene & 2 P

Der Bildschirmbereich wird unten durch eine Statuszeile (4.) abgeschlossen, die
rechts den Verbindungsstatus des USB-WLAN-Moduls, des Messgeréts (SpectroDrive,
SpectroDrive Simulator oder SpectroJet) sowie des USB-Dongles anzeigt. Bewegt man
den Mauszeiger auf die Bilder dieser Systemkomponenten, erhdlt man zusatzliche
Informationen wie z.B. die Dichte- und Farbmetrik-Einstellungen des Geréts oder die
Software-Version.
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3.4 Programmeinstellungen

Nach dem Starten der Software durch Doppelklick auf das TECHKON ExPresso-Symbol,
prift das Programm zundchst, ob ein Messgerédt sowie Dongle und WLAN-Modul er-
kannt werden.

-w TECHKON

Version 5.0
Copyright ©® TECHKON GmbH 2024

Das Programm geht in den Demo-Modus wenn kein Dongle angeschlossen ist. Es er-
scheint ein Informationsfenster mit dem Hinweis, dass der TECHKON ExPresso Demo-
Modus aktiv ist. Dieser Modus liefert nur virtuelle Messwerte zu Vorfuhrzwecken.

AUFTRAG

=a TECHKON

TECHKON ExPresso Demo-Modus aktiv!

oK
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Wurde im Menubereich Einstellungen — Druckbedingungen — Druckmaschinen
noch keine Druckmaschine eingerichtet, erscheint nun folgendes Info-Fenster:

AUFTRAG

dingunger

Auftrag Kundenname

= TECHKON

Wilkommen bei TECHKON ExPresso!
Bitte geben Sie die Daten ihrer Druckmaschine ein!

oK

s TECHKON

Letzte Messung

Eine, dem Druckauftrag entsprechende, Druckmaschine kann angelegt werden, indem
die Neu-Taste im MenUpunkt Druckmaschine angeklickt wird. Nach dem Editieren
der Maschinenparameter im Pop-up-Fenster und dem Speichern der neu angelegten
Druckmaschine, erscheint diese in einer Liste im rechten Bereich des Mentifensters, wo

AUFTRAG

Neue Dr

br@kmasch\ne 3
~ .
Name
Hersteller

Typ

Anzahi Druckwerke

Anzahl Farbzonen

Farbzonenbreite

anlegen

Press 1

Wendung .
nach Druckwerk

8 VA A ®

2 AW

woomm A W

W

Farbzonen

SEEEEEEEEE

TECHKON
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sie fUr spatere Bearbeitungen zur Verfligung steht.

Bestimmte Einstellungen werden nur einmal durchgefiihrt, nachdem die Software
installiert wurde. Sie mussen nur selten verandert werden; namlich nur dann, wenn
sich grundsatzliche Bedingungen verdndert haben. Zum Beispiel werden Einstellun-
gen zur Sprachauswahl und dem verwendeten Messgerdt nur einmal durchgefthrt
und missen dann nicht bei jedem Einrichten eines Druckauftrags wieder neu erstellt
werden.

Diese Einstellungen finden im rot gekennzeichneten Bereich statt (1.), der zwei unter-
geordneten Ebenen (2. und 3.) enthalt (siehe Abb. S. 23).

Alle durchgefihrten Einstellungen kénnen spater beim Einrichten und Messen eines
Druckauftrags im Bereich Auftrag, der blau erscheint, aufgerufen werden.

Im Bereich Auftrag sind die Untermens Einrichten, Messen und Auswerten bei Pro-
grammstart zundchst noch grau schattiert und nicht wahlbar. Erst wenn im Bereich
Einstellungen alle notwendigen Eingaben zu den Druck- und Messbedingungen
erfolgt sind und im Bereich Auftrag unter Auswahlen ein Auftrag eingerichtet und
geladen wurde, sind auch diese MenUfelder aktiv.

Sobald das Untermenl Messen aktiv ist, erscheint die Schaltfliche Bewertung mit
dem prozentualen Gesamtergebnis der Bewertung der letzten durchgefihrten Scan-
Messung. Der griine, gelbe, orange oder rote Farbton der Schaltfliche zeigt auf einen
Blick, in welchem Bereich das Ergebnis liegt. Ein Doppelklick auf diese Schaltfléche off-
net das MenU Bewertung Einzelmessung mit detaillierten Bewertungsergebnissen.
Diese Werte beziehen sich auf Vorgaben, die unter Einstellung = Messbedingungen
— Bewertung definiert wurden.
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Folgende Einstellungen sind im Bereich der
Druckbedingungen maoglich:

Druckbe-
dingungen

Druckbedingungen - Druckmaschinen

Druckmaschinen Druckfarben Kontrollstreifen

= Name: Textfenster fiir den Namen der Druckmaschine
= Hersteller: Textfenster (muss nicht ausgefillt werden)

= Typ: Textfenster (muss nicht ausgefillt werden)

= Anzahl Druckwerke: 1 — 6 fur ExPresso Basic, 1 — 16 fur ExPresso Pro
= Anzahl Farbzonen: maximal 100

= Farbzonenbreite: in mm, maximal 100 mm

= Wendung nach Druckwerk:  Position der Bogenwendung, falls vorhanden

Es konnen neue Druckmaschinen angelegt, bereits bestehende bearbeitet oder ge-
|6scht werden (siehe S. 23). Gespeicherte Druckmaschinen werden im rechten Bereich
des Druckmaschinen-Fensters aufgelistet.

TIPP: Ein Doppelklick auf eine der im rechten Bereich des Druckmaschinen-Fensters
gelisteten Druckmaschinen 6ffnet direkt das dazugehorende Bearbeitungsfenster.
Diese Direktanwahl ist in allen Auftrags- und Einstellungsfenstern moglich, die sol-
che Listen verwalten. Die Reihenfolge der aufgelisteten Elemente ldsst sich durch ei-
nen Klick in die Titelzeile der Liste verdndern.
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Druckbedingungen - Druckfarben

Druckmaschinen Druckfarben ontrollstreifen

In diesem Bereich wird eine Liste der verfliigbaren Druckfarben angezeigt und verwal-
tet. Bereits vorinstalliert sind die vier Prozessfarben C, M Y und K sowie die Farben im
Ubereinanderdruck M+Y, C+Y, C+M, C-M+Y (1) und PapierweiR. Sie sind im Farbfacher
CMYK abgelegt und es sind ihnen schon Bildschirmfarben zugeordnet. Diese Farben
bzw. Farbkombinationen kdnnen nicht geldscht oder dupliziert werden.

Es ist jedoch moglich, weitere Druckfarben anzulegen und zu bearbeiten sowie zu
importieren, zu duplizieren und zu exportieren. Durch die Export-Funktion kdnnen
z.B. individuell angelegte Druckfarben und Farbfdcher ohne gro8en Aufwand von ei-
ner zweiten Druckmaschine Gbernommen werden.

AUFTRAG EINSTELLUNGEN
Auswahlen | Finrichten  Messen Druckbe- Messbe- System / Beenden -ma TECHKON
dngungen|  dngngen  Sonvare X
Druckmaschinen Druckfarben Kontrollstreifen
Farbname | Bildschirmfarbe | Farbficher A
[r—
scwar | I | <<
Bidschimiabe - oan | I | v}
Hegera | I | <<
[ —
Popive | —
| I | <«
| I | v
Suche nach Alle
N2
e ®

Das Neuanlegen von Druckfarben erméglicht auch das Erfassen und Einmessen von
handelstblichen Sonderfarben, wie z.B. einzelner Farben des HKS-Féachers.

= Klicken Sie zunachst auf die Taste Neu (2.), um das Fenster Neue Druckfarbe defi-
nieren aufzurufen.
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AUFTRAG

™ TECHKON

= e | Farbfécher A
Druckfarbe bearbeiten
Farbname 1 HKS 14K 1 o
[Fae
Hersteller 2 HKS
|
arbfacher
Farbfacher Sondertarben b Al oot =
Dichtekanal DiRemRn 4, v |
]| v
Ermessen 5 Speichem Abbrechen

= Geben Sie nun einen Farbnamen (1.) fir die Sonderfarbe ein. Zusatzlich kann auch
ein Hersteller (2.) eingetragen werden.

= Es kann fUr die neue Farbe ein bereits angelegter Farbfécher angewahlt oder ein
neuer erstellt werden. Einen neuen Farbfdcher legen Sie an, indem Sie die Taste Farb-
facher bearbeiten (3.) anklicken, in dem sich nun 6ffnenden Fenster Neu wahlen und,
nach Eingabe eines Namens fur den neuen Farbfécher, den Vorgang mit OK abschlie-
Ben.

= Als Dichtekanal (4.) muss fir Sonderfarben Dichtemaximum gewahlt werden.
= Klicken Sie nun auf Einmessen (5.), nachdem der Messkopf des Messgerats auf dem
einzumessenden Farbfeld positioniert wurde. Der Vorgang wird ausgefihrt und der

neuen Druckfarbe eine Bildschirmfarbe zugeordnet.

= Schlie8en Sie das Einmessen der Sonderfarbe mit Speichern ab. Sie erscheint nun in
der Druckfarbenliste im rechten Bereich des Druckfarben-Mends.

Auf diese Weise kdnnen beliebige handelstibliche Sonderfarben oder eigene Farben
eingemessen und der Druckfarbenliste hinzugefligt werden.
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Druckbedingungen - Kontrollstreifen

Druckmaschinen Druckfarben Kontrollstreifen

In diesem Mentibereich wird die Liste der verfiigbaren Druckkontrollstreifen ange-
zeigt. Wir empfehlen die Verwendung der TECHKON TCS Druckkontrollstreifen, da
diese farbzonenbezogen aufgebaut sind und alle relevanten Messfelder enthalten.
Andere Definitionen kénnen Uber die Importieren-Funktion geladen werden.

Uber die Verwendung und Bearbeitung bereits bestehender Kontrollstreifen hinaus,
kénnen auch eigene Druckdefinitionen in ExPresso generiert werden.

Bitte beachten Sie, dass die verwendeten Farben lediglich Platzhalter fur die im Auf-
trag gedruckten Farben sind.

Nach dem Anklicken der Neu-Taste im Kontrollstreifen-Men( 6ffnet sich das Fenster
Neuer Kontrollstreifen.

AUFTRAG
a TECHKON
en A
Neuer Kontrollstreifen
Name Konlrolistreien 1 Feldbreite s000mm A W
Herstaller Farbzonenbreite nomm A W
Anzahi Druckiarben s AW
v
‘. .l B eabaia 1 Speichem Abbrechen
>

= Bearbeiten Sie die Felder Name, Hersteller, Anzahl Druckfarben, Feldbreite und
Farbzonenbreite; aktivieren Sie dann links unten die Taste Felder bearbeiten (1.).
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Es offnet sich das Fenster Kontrollstreifenfelder bearbeiten, das sich in die drei Berei-
che Einstellungen (1.), Kontrollstreifenfelder (2)) und Information (3.) gliedert.

Kontrollstreifenfelder bearbeiten

Einstellungen Kontrolistreifenfelder Information

Rasiggpiazentielder
o VAN AWV

%% A W

Bito stellen Sie zunachstdie
Prozentwerts fur die
Rasterprozentfelder und das
Balancefeld ein

Fugen Sie neue Felder an die
akiuelle Posiion im
Kontrollstrifen durch Kiicken
auf die nebenstohenden
Feldiasten ein

Balancefeld L Zin oA Zis Lo 5o ‘setzen und Bereiche durch
Ziehen der Maus (bei

e ay W W o e e

A | e ey

Die verwendeten Farben sind
lediglich Platzhalter ur die im
Aufirag gedruckten Farben.

~
~

N
5

) | . | s | . .
e O o 0

Y W % ST w0 S M 0% S W% 0L S 6% S04 BAL AL N0 U S0 O

<« >

Linkes Feld loschen Alle Felder l6schen Print Color Bar Speichem 6 Abbrechen

= Zundchst werden in den Einstellungen jeweils drei Prozentwerte fiir die unter Kon-
trollstreifenfelder aufgelisteten Rasterprozent- und Balancefelder festgelegt (4.).

= |m Bereich Kontrollstreifenfelder stellt sich der Anwender nun durch Anklicken der
Kontrollfelder schrittweise seinen eigenen Kontrollstreifen zusammen, der im unteren
Bereich des Fensters angezeigt wird (5)).

= Wurde unter Anzahl Druckfarben im vorhergehenden Mentifenster Neuer Kon-
trollstreifen 8 eingegeben, stehen jetzt die vier Prozessfarben C, M, Y, K sowie vier
Sonderfarben zur Verfligung - jeweils als Vollton- und Rasterprozentfelder sowie als
Schieben/Dublieren-Felder. Die unterste Zeile bietet ein Balancefeld (BAL), die Uber-
einanderdruckfelder (C+M, C+Y und M+Y) sowie ein Kalibrations- (CAL) und ein Leer-
feld (NO) zur Auswahl an.

= Versehentlich falsch gesetzte Kontrollfelder kénnen im Kontrollstreifen markiert
werden (indem man mit gedrlckter Maustaste dariberzieht) und dann mit Ausge-
wahlte Felder 16schen entfernt werden. Um Felder nachtrdglich einzufiigen, kann im
Kontrollstreifen mit einem Mausklick eine Markierung gesetzt werden. Links von dieser
Markierung werden dann die neuen Felder eingesetzt.

= Mit Speichern wird der neu angelegte Kontrollstreifen abschlieBend gesichert (6.)
und automatisch an oberster Stelle der bereits vorhandenen Kontrollstreifen gelistet.
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Folgende Einstellungen sind im Bereich der
Messbedingungen maoglich:

Messbe-
dingungen

Messbedingungen - Sollwertsatze

Sollwertsatze Auftrag Vorgabe Messgeréte Messdaten - Export

Sollwerte / Toleranzen

Hier wird eine Liste der Sollwertdatensatze fir die aktuellen I1SO-Papierklassen mit
den dazugehdrenden Toleranzen angezeigt. Die Werte basieren auf den Normen
ISO 12647-2:2007 und 1SO 12647-2:2013 fur den CMYK Druck.

AUFTRAG EINSTELLUNGEN
TECHKON
Auswalen || Einichten || Messen | Auswerten | Druckbe- | Messbe- [ system Beenden L
dingungen  dingungen Software x
Sollwertsatze Auftrag Vorgabe Messgeréte Messdaten - Export
Sollwerte / Toleranzen
Sollwertsatz Sonderfarben HKS 7 (s
Polarisationsfiter Akiiv Weitbezug Absolutweit
Weibezug Papierweit Messbedingung M1 — e}
Dichtsfiter ISOE Lichtart D50
15012647-2:2007 matt (Papierlasse 2)
Winkel S S g
150 12647-2:2013:°C8 (W)
150 12647:2:2013-6C8 (85)
150 12647-2:2013-PC7 (WB)
Druckfarben im Sollwertsatz (fiir Details klicken) A
; 150 126472201367 (68)
RS 19K | 150 12647:2:20137C5 (W)
Schwarz | 10 126472:2013C6 (26)
G | 150 1264722013 (WB)
Magenta o Y 150 12647-2:2013-°C5 (88) v
Bearbeiten Neu 1 Loschen Duplzieren Importieren Exportieren
Q- s X4

Fur individuelle Sollwerte und Toleranzen kénnen ebenfalls eigene Solllwertsdtze de-
finiert werden.

= Klicken Sie im unteren MenUbereich unterhalb der bereits gelisteten Druckfarben
auf die Taste Neu (1) Vorhandene Sollwertsdtze konnen mittels der Tasten unten
rechts im Sollwerte-/Toleranzen-MenUfenster dupliziert, umbenannt, importiert und
exportiert werden.

= Die Sollwertsatze der ISO-Werte kénnen nicht geldscht oder gedndert werden.
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HINWEIS: Anderungen an Sollwertdatensitzen werden direkt auf die betreffen-
den Druckauftrdge angewandt.

Bedruckstof / Volion Tonwertzunahma Obereinanderdruck
Messelnstellungen
Vorgabe von: Dichte 4, Farbmetrik
v
Polarisationsfilter o Weillbezug Absolutweif v
Toleranzen + 3 Weittbezug Papierweif. W | Messbedingung L v
L 9800 400
AV AV Dichtefiter ISOE v Lichtart D50 v
. 000 400
a AV AV Winkel 2 v
b S0 AW woA v
R NI A
1. = o) e

= Geben Sie in dem neu gedffneten Fenster, im unteren Bereich den Namen (1.) des
neuen Sollwertsatzes ein. Bestdtigen Sie den Vorgang mit Speichern (2.).

Der neu erzeugte, leere Sollwertsatz kann mit folgenden Eigenschaften konfiguriert
werden:

= Bedruckstoff / Messeinstellungen

= \ollton (Dichte- und CIE-Lab-Zielwerte)

= Tonwertzunahme

= Ubereinanderdruck

3. Meniiebene: Bedruckstoff / Messeinstellungen
Fur den Bedruckstoff kdnnen eigene Zielvorgaben mit Toleranzen hinterlegt werden.

Es ist ebenso moglich, Vorgaben aus bereits bestehenden ISO-Sollwertséatzen als Vor-
gaben zu Ubernehmen (3.).

Bedruckstoft/ volton Tonwertzuname Obereinanderdruck
Messanstalungen

Vorgabe von Dichte Farbmetrik

1S 1284722007 glanzend (Papioriiasse 1) v

Vietbezug Asoltweis
150 12647:22007 gianzsnd (aplerasse 1) A
Visitbozug Popieweis W | tessbosingung Ly
e ——

Dichtefiter 1S0E W | Licntart 060

oo | 1501266722007 glaaana, raencset Papeiasse ) W

4/ 4] ¢ <«

Winkel Z

Messbedingungen koénnen entsprechend fur Dichte- und Farbmessung eingestellt
werden (4.).
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3. Meniiebene: Vollton

Bedruckstoff / Vollton Tonwertzunahme Ubereinanderdruck

e

R 1 v e D Loschen anmssen /] K e L
Farbname Dichte AD % &) a b’ AE

HKS 14K I 115D A v 50 A v 1618 A v 5394 A v 3532 A v 50 A v
Schwerz l W0 A W 0 AW BB AW 0% AW M AW S AW
o5 . 0 A W % AW SR AW Um AW ue AW 0 AW
Mogenta I A W % AW T4 AW BT AW 2 AW N AW
Geb 3 A W % AW T4 AW M AW ED AW N AW

Speichem Abbrechen

= Uber das Pull Down Mendi (1) kénnen bestehende Farben ausgewahlt und tiber den
Klick der Taste Neu (2.) hinzugefligt werden.

= Die zu editiere Farbe wird mit einem Rahmen (3.) umgeben, selektierte Farben kén-
nen bei Bedarf geldscht werden.

= Sie haben zusétzlich die Moglichkeit, die Sollwerte und Toleranzen dieser Farbe ma-
nuell zu verédndern oder mit Hilfe des Messgerats und der Einmessen-Funktion (4.

ermitteln zu lassen.

= Sollwerte und Toleranzen der einzelnen Volltdne kdnnen Uber die Pfeiltasten einge-
stellt werden.

= Verfahren Sie so mit allen Farben, die Sie einem Sollwertsatz hinzufigen méchten.
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3. Meniiebene: Tonwertzunahme

Bechuckstoff/ Vollton Tonwertzunahme Gbereinandercruck
Messeinstellungen
Farbname Tonwerte
Tomwerturven bearbeten

HKS 14K HKS Tonwertzunahmen v
P— I 150 12647-2:2013-2C8 (85) A

150 12647-2:2013-5C8 (W8) | 1.
o I

HKS Tomwertzunahren v
Vogeta I
Gelb 150 12647-2:2013-PC1 (88) v
Sollwertsatz ‘Sonderfarben HKS Speicherm Abbrechen

Auf die vorhandenen Volltone kénnen individuelle Tonwert-Kurven zur Anwendung
kommen (1.).

= Tonwertkurven kdnnen neu erzeugt, bearbeitet und geléscht werden (2.) :

HKS Tonwertzunahmen W Kuveumbenemen Kurve loschen 2. | MNewekuve

% | Sollwert | Tolerance A

s | |
oo | e a00

45.00 | |

0% 0% 20% 0% 0% s0% 60% 70% 0% s0%  100%
Doppelkick auf Listeneinirag 2um Andern

Speichern Abbrechen
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% Sollwert Tolerance A

‘ /—\ ‘6 20 A W 40 A W K
|

= Uber einen Doppelklick sind die Stitzpunkte der Kurve in Sollwert und Toleranz
verdnderbar. Ebenso kdnnen Stltzpunkte hinzugefligt oder geléscht werden. Voraus-
setzung ist ein entsprechendes Flachendeckungsfeld im Druckkontrollstreifen.

3. Meniiebene: Ubereinanderdruck

Bedruckstoff / Vollton Tonwertzunahme (bereinanderdruck
Messeinstellungen
Vorgabe von:
1S0 12647-2:2013-PC1 (BB) v
L a bt 3

®0 A W 700 A W 50 A W w0 A W

%0 A W 200 A W 450 A W 0 A W

BN A W 0 A W 10 A W 00 A W

[ l 80 A W 60 A W 50 A W 00 A W

Sollwertsatz ‘Sonderfarben HKS Speichem Abbrechen

= Fir Druckkontrollfelder des Ubereinanderdrucks kénnen individuelle farbmetrische
Sollwerte und Toleranzen vergeben werden. Auch die Vorgabe von nicht verbindli-
chen ISO-Werten ist maglich.
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Messbedingungen — Auftrag Vorgabe Sollwerte / Toleranzen

AUFTRAG EINSTELLUNGEN
Auswahlen | (Einrichten | Messen Auswerten | [Druckbe- | Messbe- System / Beenden
dingungen  dingungen | Software X
Sollwertsatze Auftrag Vorgabe G7 Sollwerte Messgeréate Messdaten - Export

Sollwerte / Toleranzen

Bewertung G7
Ubereinanderdruck

1. 2. 3. 4. 5.

In diesem Menubereich werden die Vorgaben eines Auftrages definiert, wenn die
Sollwertsatze nicht zur Anwendung kommen.

Das Menufenster ist in die finf Bereiche Bewertung Bedruckstoff (1.), Bewertung Uber-
einanderdruck (2.), Bewertung G7 (3), Bewertung Gewichtungen (4.) und Bewertung
Schwellwerte (5.) eingeteilt. Die Einstellungen kénnen Uber die Tasten Exportieren
(1) und Importieren (2.) mit anderen ExPresso 5 Installationen ausgetauscht werden.

3. Meniiebene: Bewertung Bedruckstoff (1.)

AUFTRAG EINSTELLONGEN

ma TECHKON
wessbe | (sysam/ Sesnden
dogingen)|  Sorars X

Sowertsatze

Bewertung Bewerting
| sednucksar __ Uberemanterdruck

Vorgabe von

e v
Toeranzen

[ V04 200/ VAN W 3.

s AW 200 VAN w7

oW AW 20 (AW

20 A W o

Exportieren ‘I ; Importieren 2 .
2- ves

= Hier kdnnen farbmetrische Vorgaben und Toleranzen (3.) gesetzt werden.

= Auch ISO-Vorgaben fir die Bedruckstoffe kdnnen tber das Pull Down MenU vorge-
geben werden.
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3. Meniiebene: Bewertung Ubereinanderdruck (2.)

R
TECHKON
Auswahlen | Enrichten Messen Auswerten Druckbe- be- System /. Beenden -
dngungen | dingungen |  Sofbuare X
= —— —_— —r
teri—
= — == Yot ===
s emem— e
Vorgabe von:
=== =
Trapping
. . v
MY . bl Il o 0" N e bl Ml 4 S0 VAN Az
« A RE R 0w A W
on o av = av eav s AW
c.M.wno%l bl Ml 4 bl il T0" NN .
o 75% l 7 AW AW w AW
oo 0% I ws Aw oA w waAw
Cotny 25 e Alw ow Aw AW
V"E\’

= Neben den farbmetrischen Vorgaben fir die Sekundarfarben kénnen hier auch
jobbasierte Graubalance-Referenzen gesetzt werden. Ebenso kénnen Trapping-Vor-
gaben gesetzt werden.
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3. Mentuiebene: Bewertung G7 (3.)

Die Anzeige in ExPresso 5 erfordert die G7 Anwahl tber
Einstellungen — System Software = Anzeige Graumodus:

Anzeige Graumodus

oK ~_ ™

Folgende Einstellungen fir die Messbedingungen werden nun abgedndert:
Die zusatzliche Bewertung fir G7 ist nun verfligbar.

RUFTRAG EINSTELLUNGEN
ma TECHKON
suswatien | emnctian | vessen Auswertzn system Beenden
n | soware X
Solwerte Toeranzen wetere 7 samerte Messgerste Messdsten - Egort
| _ Solerte/ Tolrarzen - - -
Sednuckstoft Oberemandortruck |67 Gewcttngen scwalverts
Vorgabe von
7CRPC S (WE) v
L a v
e J A @ @
HR (50%) I ) VAN AW (o AN Rl 2ol AN W
HC (25 %) AW o AW e A w
o | Ay wav wav
K(50%) I G00sAN| v 0ot AN A 200" [FAY w7
K@% 70 A w o A W s A w
Exorteren Impotiersn
2 sobon ces

Die G7-Methode der IDEAlliance basiert auf Farbe, nicht auf Tonwertzunahmen oder
der Ublichen Dichtemessung. Daher gibt es fur die G7-Bewertung farbmetrische CIE-
Lab-Vorgaben in Verbindung mit entsprechenden Kontrollfeldern.

Voraussetzung ist ein Druckkontrollstreifen mit folgenden Kontrollfeldaufbau:
HC: C25,M19,Y 19

HR: C 50, M 40, Y 40; mindestens erforderlich fir G7 Bewertung und Prozesskontrolle
SC:C75 M66,Y 66

Fur die G7-Methode kdnnen neben den Referenzen fur SC Shadow Contrast, HR High-

light Range und HC Highlight Contrast auch farbmetrische Sollwerte (CIE a* b*) defi-
niert werden.
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Normalerweise werden die Sollwerte automatisch berechnet (1.).

Fur die automatische Berechnung ist einen G7 konformer Druckkontrollstreifen mit
SC, HR und HC Feldern erforderlich.

RUFTRAG EWSTELLUNGEN

Auswshlen | Einrichten  Messen Auswerten Messbe- System / Beenden - TECHKON
el ] X
e T — = e
™
Sollwerte automatisch berechnen
Manuelle Einstellungen
Balancefeld cmy K
25% (HO) = AW v AW 1.
50% (HR) v AW w AW
75% (50) o AW " AW
a" w AW
b L U 4
T
. v
ma  TECHKON
Farbzone 8
D s 4 5 s ’ 8 N NENNE O E NE B
b s s
10%) -y n 0530
. 2 3 a 5 6 7 8 754050 K o 13 o320
ks 037 000 o
. e = i Pt I
Sy S N — - ) e
F) 3 4 5 6 7 8 9 10 i 2 13 oo
T
[ E v &, e = = ==
) 00b 2 | Messung e 7 | S304ZERA | 1127 | KB N || et | ces

Bei Aufrufen einer Druckzone wird die erforderliche Dichtednderung im Vergleich zu

den Sollwerten dargestellt.
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3. Meniiebene: Bewertung Gewichtung (4.)

AUFTRAG EINSTELLUNGEN
s | |(esen (| (e () (ovomy ) (o g
ingungen | dingungen | sofware
_ i - | \ 1) Bewertung Gewichtungen
|t R R Die Parameter fiir die Bewertung sind hier: Druckfarben, Bedruckstoffe und
Bewertung Bedruckstoft Sovering Bewerting 67 severungGeanngen | sew andere Eigenschaften wie TWZ, Graubalance, u.a.
Bewertung Die Verfligbarkeit der Parameter ist von Auftragseinstellungen, Kontrollfeldern
B ‘Z)Ewwube«h ‘ R, ‘ g und dem Kontrollstreifen abhngig.
[wmmrvmmmm = = R TS - 2)) Ergebnisbereich
Ty e e e ‘4 —r \>/ Der Ergebnisbereich gibt den minimalen und maximalen Wert der Abweichung
—— e von einem Sollwert oder dem Wert eines OK-Bogens an.
Valtone -Prozesstarbense | 000 300 000 oo gz ()
=== == 8 Dieser Ergebnisbereich wird im Zusammenhang mit dem Wertungsbereich
Voltone - Sonderforben AE Y -y e i <4 °p» angewendet.
i 0w s o ow g 3) Wertungsbereich
s p ) Wertungsbereicl
s 0w sw  wo ow g 9
= = 1 Der Wertungsbereich definiert linear abnehmende Bewertungswerte innerhalb
EEnmon < des eingestellten Ergebnisbereiches.
ool o0 ‘s 10000 oo
S - ) & Dieser definierte Wertungsbereich wird auf den definierten Ergebnisbereich
TWZ Tiefon (61-100%) ke N e | a1 < angewandt.
TWZ Miteon (30 - 60%) 000 [vzoome) noacol) ocows) B s H ) I 4)) Gewichtung %
’ o0 ‘200 ‘10000 oo s
) iy G| S f G 1 .. L Jeder giiltige Gewichtungsparameter kann stufenweise von 0 % bis 100 %
Spreizung oo b | e B <« ° > eingestellt werden. Die Summe aller Gewichtungsparameter muss 100 %
R 000 500 10000 (000 < S betragen — RESET: Werte konnen zuriickgesetzt werden.
Graubalance 75% AE feod] s00 10000 000 4 °» Beispiel: Vollténe - Prozessfarbe AD
Graubalance 50% AE 000 500 00001 1000 <4 oy Bei einer Abweichung von D 0,00 bis D 0,02 (Ergebnisbereich) wird die
Bewertung mit 100 durchgefiihrt (Wertungsbereich). Von der Abweichung
Exoreren imparteren D 0,02 bis D 0,05 erfolgt die Bewertung linear absteigend von 100 bis 0. Eine
oz Abweichung tiber D 0,05 wird mit 0 bewertet.

= Die Bewertung eines Druckauftrags kénnen Schwerpunkte der Berechnung nach
individuellen Parametern festgelegt werden.

3. Meniiebene: Bewertung Schwellwerte (5.)

RUFTRAG ESTELTURGER
ms  TECHKON
nusvatien (et | wesen | (sweran | ouce | (messbe- | “system/ | asanden
dogungen | dogingen | Sove X

Sowertsatze Hessgerate Messdten - Export

Autrag vorgabe
| __ Sollwerte/ Tolerarzen el

Bewertung ewertung Bewerting G7 Bewerting Ceewerng
| sednucksntt e | Gewictngen  Scwelens

Bewertung Schwellwerte

DR
< =) 77.1%

»
»

= FUr die Bewertung im Bereich Messen, Auswerten kénnen hier die Schwellwerte
eingestellt werden.
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Messbedingungen — Messgerate

Sollwertsatze Auftrag Vorgabe essdaten - Export

Sollwerte / Toleranzen

In diesem Menubereich werden die verfiigbaren Messgerdte angezeigt und es kann
ausgewadhlt werden, welches Messgerdt verwendet werden soll. Nach der Auswahl
erscheint ein Infobereich links, der weitere Angaben zu dem gewahlten Gerdt und
dem Verbindungsstatus liefert.

= Aktiviert man die Einstellungen-Taste rechts unten, o6ffnet sich das Fenster TECH-
KON SpectroDrive, das grundsétzliche Einstellungsmaglichkeiten bietet und sich in
vier Bereiche aufteilt.

3. Meniiebene: Messgerat

AUFTRAG
» TECHKON

stz b sqerat

TECHKON SpectroDrive

Messgerat Messoistalungen Uptate

Funkverbindung Aktiv Systamange emitein 3
Sorionnummer B605905
10.15/1007 Ausrichiung

o T el

07182025

N
Gerglosorvico:

Letzter 745
o e

Messgerat suchen  ausuatlen 2

Scnieten

Das Messgerat-Fenster liefert alle relevanten Informationen zu dem ausgewdhlten
Gerét (1.). Befinden sich mehrere aktive TECHKON Messgerate im Drucksaal, kann mit
Messgerédt suchen / auswahlen das gewlnschte Messgerdt bestimmt werden (2.).

Wurde die Horizontalschiene des Systems gewechselt, muss im rechten Bereich des
Fensters durch Tastendruck die Systemlange ermittelt (3.) und die Ausrichtung des
Messgeréts (4.) bestimmt werden.
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3. Menuiebene: Messeinstellungen

AUFTRAG

» TECHKON

TECHKON SpectroDrive

Messgerst Messeinstlungen Update

1 pene o Jr— ot
Pl oK Absolute white v
— prp—
P = ) (e <
= = <
i
Dichteznpassuna / Slope Kalibration 3 z v
abraion CET——
Papierweib-Kalbration 4 TECHKON SpectroCheck starten. 5

Schieen

In den Messeinstellungen werden die Grundeinstellungen fur die Dichte- (1.) und
Farbmetrik-Messung (2.) angezeigt.

Die standardmal3ige Voreinstellung fir die Dichtemessung ist:
= in Europa: Polarisationsfilter an, WeilSbezug ist Papierweil3, Dichtefilter ist ISO E,
= in den USA: kein Polarisationsfilter, Weilbezug ist Absolutweil3, Dichtefilter ist Status T.

Mit der Funktion Dichteanpassung / Slope-Kalibration (3.) ist es moglich, das Mess-
geréat an die Dichte-Messwerte anderer Gerdte anzupassen.

= Rufen Sie das Fenster Dichteanpassung / Slope-Kalibration auf und folgen Sie den
Anweisungen. Zundchst wird eine Papierweif3-Kalibration auf dem Weilfeld einer (op-
tional erhdltlichen) Kalibrationskarte durchgefiihrt, dann werden die Referenzwerte
der Kalibrationskarte in die Textfelder der Prozessfarben eingegeben. Nun werden die
Farbfelder (CMYK) der Kalibrationskarte eingemessen. Ein griines Hakchen bestatigt
die erfolgreiche Messung. Mit OK wird die neue Dichteanpassung gespeichert. Durch
Abbrechen des Vorgangs bzw. spateres Dichteanpassung zuriicksetzen setzen Sie
das Gerdt in seinen werkseitig eingestellten Zustand zurlck.

Die Voreinstellungen fur die Farbmetrik: Polarisationsfilter aus, Weilbezug ist Absolut-
weils, Messbedingung ist MO, Lichtart ist D50, Winkel ist 2° und AE-Formel ist CIELAB.
Aus den Pull-Down-MenUs kdnnen bei Bedarf andere Standards gewahlt werden.
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Die Tasten Papierwei3-Kalibration und Absolutwei3-Kalibration (4. auf S. 41) star-
ten die entsprechende Kalibration. Die Funktion Absolutweif3-Kalibration kann nur
ausgefihrt werden, wenn sich das Messgerat auf der Schiene in der Home-Position
befindet. Eine erfolgreiche Kalibration wird durch ein Info-Fenster bestatigt.

Das optional erhaltliche TECHKON SpectroCheck NG ist eine Farbreferenz, die der
Uberpriifung der Messgenauigkeit des SpectroDrive Messgeréts dient.

= Verbinden Sie den USB-Stick des SpectroCheck mit dem Computer und platzieren
Sie das SpectroDrive-Messgerat auf der SpectroCheck-Platte. Dricken Sie nun die
Taste TECHKON SpectroCheck starten... (5. auf S. 41). Sie werden schrittweise durch
den Prufprozess gefuhrt. Grine Hakchen bestatigen, dass die Messgenauigkeit von
SpectroDrive den Spezifikationen entspricht. AbschlielSend kann ein Report der Prii-
fung ausgedruckt werden.

3. Meniiebene: Export in andere Anwendungen

AUFTRAG

» TECHKON

TECHKON SpectroDrive

Hessqorat Moss gortin andere Update
endungen

in adere
Gart. Die Daton

Marsot
e o e Svvschenanage
Streitenparameer Messdaten

o«
Foldorete o AW omvk Spekle Dictte

Automatsche Strffenerkennung X cELat

Ubertragungsoptionon
ostonfstegen o
starvostion et wm AW Horzortal Verical

snza Feder o | Ubertrago Ubort
S ” AV Fetinummon Bescmeing

Schiaien

Mit diesem Modul lassen sich, unabhangig vom aktuellen Druckkontrollstreifen, Stu-
fenkeile oder dhnliche Messfelder einmessen und in andere Anwendungen wie z.B.
Microsoft Excel™ Ubertragen. Wechseln Sie in die Zielanwendung und starten Sie die
Messung am Gerdat. Die Daten werden tber die Zwischenablage in die Zielanwendung
kopiert.
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3. Meniiebene: Update

AUFTRAG

» TECHKON

TECHKON SpectroDrive

Messqorat Messoistalungen

Gerato-Update

Auf Online Atalisenung profen 1

& e

E—— )

scrlesen

Es stehen zwei Wege zu Aktualisierung der Firmware zur Verfiigung:

1) Online Aktualisierung: Mit einer aktiven Internetverbindung, kann die ExPresso
Software die Firmware Version auf Aktualitat prifen (1.). Steht eine neue Version zur
Verfligung, kann sie direkt installiert werden.

2) Die neueste Firmware zum Messgerdt erhalten Sie kostenlos im Internet unter:
www.techkon.com — Support = Downloadbereich = SpectroDrive:
TECHKON SpectroDrive Firmware.

Die Taste Starte Gerate-Update (2.) stellt die Verbindung zur Festplatten-Ebene des
Computers her und ermoglicht die Wahl des Verzeichnisses, in dem sich die Update-
Datei befindet.

Die aktuell vom Messgerat verwendete Firmware-Version kénnen Sie dem Info-Fens-
ter Messgerat entnehmen.

HINWEIS: Die auf Seite 40 — 43 beschriebenen vier Meni-Fenster kdnnen nicht aufge-
rufen werden, als Messgerate SpectroDrive Simulator ausgewahlt wurde. Der Simu-
lator ist ein virtuelles Messgerdt, das fur Tests und Vorfiihrungen verwendet werden
kann.
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Messbedingungen — Messdaten-Export

e Auftrag Vorgabe Messgerate Messdaten - Export
Sollwerte / Toleranzen

Die Messdaten jeder Messung kdénnen in andere Anwendungen exportiert werden.
Die géangigsten Exportformate wie z.B. CSV (Microsoft Excel™) sind bereits vorinstal-
liert (1.).

Im linken Fensterbereich werden zusatzliche Informationen zu der gewéhlten Export-
datei und dem Exportverzeichnis angezeigt (2.).

= Die Taste Einstellungen (3. &ffnet ein Fenster mit dem Formatnamen des ange-
wahlten Exportformats, in dem formatspezifische Einstellungen vorgenommen wer-
den koénnen. Zum Beispiel kann in Digital Information Export zwischen Text- und
JDF-Format gewahlt werden.

Fir alle Exportformate kann die Option Automatischer Export (4.) aktiviert werden.
Das heil3t nach jeder Messung wir eine Exportdatei erzeugt.

AUFTRAG EINSTELTUNGER
= TECHKON
Aust seren | [oruckoe- | (messbe | (sysom /| meenden
| = X
— Aufrag Vorgabe 7 Somene [r— [ ——
Solars Tolerarzen
et A
TECHKON Text
S g Fies GITECHKON G TECHKON S
Exponots TechkonErpon st
sanoraa
Digtal Informaton 'I
2. —
o
comrsiz
O )
e
@ v
o
Avomatischerexport 4,
enstaungen
s
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Folgende Einstellungen sind im Bereich System / Software
moglich:

System /
‘Software

System / Software.

Das Menufenster gliedert sich in Information (1.) und Einstellungen (2.).

AUFTRAG EINSTELUNGEN
suswaen | (Envtten | (essen I, ma TECHKON
System  software

Information 1 Einstellungen
TECHKON ExPresso Fro Touchscreen-Unterstizung
Version 5000 Anzeige Graumodus
o)y
Donglo ID SBOBTAGF 54 = 2.
Drucker
MicrosoftPrint 1o POF v
Sprache
Doutsch Doutschlnd)  Gorman (Gormany) v
Oatebank eruaen 3
2 e

Zeigt die Software-Variante (ExPresso Basic oder Pro), die Versionsnummer der Soft-
ware, die Dongle-ID und das Ablaufdatum bei zeitlimitierten Dongles an.

Einstellungen:
= Touchscreen-Unterstitzung: Muss aktiviert sein, wenn ein bertihrungssensitiver
Bildschirm angeschlossen wird, damit bei Texteingaben eine virtuelle Tastatur einge-
blendet wird.

= Anzeige Graumodus: Diese Auswahl legt fest, ob die Auswertung der Graubalance
densitometrisch oder nach G7™ IDEAlliance erfolgen soll.
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Es konnen sowohl Graufelder als auch der Farbton (a*b*) fir das Papierweils bearbei-
tet werden. Bei Bedarf kdnnen alle Werte auf die G7™-Standardwerte zurlickgesetzt
werden.

= Drucker: Auswahl des angeschlossenen Druckers fur Protokoll-Ausdrucke.
= Sprache: Wahl der MenUsprache.

Die Taste Datenbank verwalten (3. in Abb. S. 45) 6ffnet ein neues Fenster, in dem aus-
gewahlt werden kann, nach welcher Zeitspanne Auftrage archiviert werden sollen (1.).

Es kann auch die Option Archivieren beim Beenden von ExPresso aktiviert werden
).

AulSerdem kénnen per Tastendruck Auftrage sofort archiviert sowie bereits archivierte
Auftrage wiederhergestellt werden (3.).

Die Datenbank befindet sich auf der Festplatte des Computers im ExPresso-Verzeich-
nis. Wird Sicherungskopie der Datenbank erstellen (4.) gewahlt, wird die bestehende
Datenbank unter einem bestimmten Namen gespeichert.

Bei Bedarf kann die gespeicherte Datenbank mit dem mitgelieferten Restore-Tool wie-
der eingelesen werden (5.). ExPresso muss daflr verlassen und nach der Wiederher-
stellung der Datenbank neu gestartet werden. Das Wiederherstellen der Datenbank
fihrt zum Uberschreiben der aktuell von ExPresso gespeicherten Daten.

» TECHKON

nformation Einstellungen

Datenbank verwalten o

Auttrage archivieren, die alter sind als:

1. 0ae v

Archivieren beim Beenden von ExPresso

Ruftrage jett archivieren pchivirten Aufrag wiedtherselisn v

P ——

Datenbank bereinigen

schlten
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3.5 Einrichten und Ausfiihren eines Druckauftrags

Bevor ein Druckauftrag durchgefihrt werden kann, mussen zundchst bestimmte
Einstellungen vorgenommen werden. Der gesamte Bereich Auftrag ist blau gekenn-
zeichnet.

ExPresso speichert automatisch alle Daten, die zu einem Auftrag gehoren. Dies gilt
auch fur Druckauftrége, die nicht komplett abgeschlossen sind und spéter fortgefthrt
werden sollen.

Auswahlen

Auswahlen

Die Liste (1.) beinhaltet alle Auftrédge die bereits durchgefiihrt wurden. Ein Druckauf-
trag kann jederzeit abgebrochen und spater fortgefiihrt werden. Ein Infobereich (2.)
links im Mentfenster ermdglicht einen schnellen Uberblick (iber Kundenname, Zeit-
punkt der ersten und letzten Messung, Druckmaschine, Anzahl der Messungen (be-
zogen auf Ober- und Unterseite, sofern vorhanden), Gber den jeweils verwendeten
Kontrollstreifen und die wichtigsten Messparameter.

AuFTAG FINSTELTUNGE
ma TECHKON
ausmanen | “envcren | (wesen | (mueren | (oruce- | wessve- |(systams | [geenten
dngungen dngingen Sovare X

itrag A undeoname | ==
Aufragsname Job01

Kundenname

Job 01 22012024 12:44:02

ovzazon 1235

w0z 1244

s0b 02 o30412024 112701

Prees2

» b o3 o024 143127

TECHKON TCS 32504

020912024 11:00:24

o

TECHKON TCS 32504 0005

150 126472201371

|
|
|
oo e |
|
|

b6 0210972024 14:13:20

Suche nach

Neu woschen Duplzeren Bearberen

mporteren oF mporteren Exporteren

v e
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Ein Suchfeld unterstltzt die schnelle Recherche nach vorhandenen Auftragen.

= Durch Klicken auf das Feld Bearbeiten (3. in Abb. S. 47) gelangt man direkt in das
Unterment Auftrag — Einrichten — Auftragsinfo.

TIPP: Neue Auftrage, die alten Auftrédgen dhneln, konnen durch Duplizieren einge-
richtet werden. Dadurch wird Zeit gespart, weil gleiche Einstellungen ibernommen

werden konnen.

Auch OK-Bogen kénnen fiir Wiederholungsauftrage bernommen werden.

Einrichten

Einrichten

Es missen bestimmte Parameter ausgewdhlt werden, bevor die Messungen begin-
nen.

Einrichten — Auftragsinfo

Auftragsinfo Druckmaschine / Druckfarben Sollwertsatze Druckbogen / Kontrol

In Auftragsinfo werden die Textinformationen zum Druckauftrag erfasst.

Der in Auftragsname eingegebene Text wird als Name der Datei verwendet, in der
samtliche Daten gespeichert werden und die spater in Auftrag = Auswahlen gelistet
wird. Wahrend der Messungen erscheint der Auftragsname links unten in der Status-
zeile.

Der Bereich Kundenname und ein Eingabebereich fir ausfihrliche Bemerkungen
zum Auftrag kdnnen optional genutzt werden.
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Einrichten — Druckmaschine / Druckfarben

Druckmaschine / Druckfarben ollwertsatze Druckbogen / Kontrol

Auftragsinfo

Eine unter Einstellungen — Druckbedingungen — Druckmaschinen bereits ange-
legte Druckmaschine (siehe S. 23 und 25) wird ausgewahlt und die Farbkdsten werden
virtuell mit Druckfarbe befullt (1.).

AUFTRAG
== P — = e - TECHKON
s s
o
Nam faschine 2 | Druckfarbe fiir Druckwerk Nr. 2
Farbfacher Loz v
Suche nach
schwaz | -
oo /o |
| —
' =
8 Z o sk | - 3 2 A
@)
~
T — @]e)
oK Abbrechen o
Z

Farbkasten konnen auch leer bleiben (2.), wenn z. B. bei einer Sechsfarbenmaschine
nur die ersten vier Farbkasten mit Schwarz, Cyan, Magenta und Yellow befullt werden
und die beiden letzten Farbkésten leer bleiben.

= E
Druckfarbe Druckfarbe Druckfarbe Druckfarbe Wﬁnﬂ“"ﬂ aus- Druckfarbe Druckfarbe Druckfarbe Druckfarbe
Chaten
8 7 AN. 4 A A
‘ HKS 14K Schworz o Magera Cren Sowrz
Dot A -wa
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Die Abbildung auf Seite 49 zeigt eine Achtfarbenmaschine mit aktivierter Wendung,
die zwei leere Farbkésten im Widerdruck aufweist und deren Farbkasten Nr. 6 mit der
Sonderfarbe HKS 14 K befillt ist (3.), wie der Beschriftung des Farbwerks eindeutig zu
entnehmen ist.

TIPP: Das virtuelle Befillen der Druckmaschine mit Farbe entféllt, wenn man unter

Auftrag = Auswadhlen einen bereits bestehenden Auftrag mit derselben Druckma-
schinen-Konfiguration dupliziert.

Einrichten - Sollwertsatze

Auftragsinfo Druckmaschine / Druckfarben Sollwertsatze Druckbogen / Kontrollst

AUFTRAG EIRSTELLURGER
mu  TECHKON

Rultragsinfo Druckmaschine / Solwensatze

2 A Soltwertsatz v A

Sonderfoben HKS

e

or Sondefarben HKS.

[y

) 15012647-22007 mat (Paperlasse 2)

150 12647:2:2013:C8 (W8)

150 1264722013765 (58)

150 1264722013907 (WB)

150 126472201307 80 v

[— w3, sew

Oemehmen Osemehmen Obemehimen Obemahmen

s oy |
tee o Magenta - Somar
1150 1650 170 130 1500 1550
a0 s i e s 1470
Siw 230 ek T Sroe e
S i e o iR 258
Q) sob 05 v

Nachdem die Farbkésten virtuell mit Druckfarbe befullt wurden, werden ihnen Soll-
werte und Toleranzen Uber vordefinierte oder selbsterzeugte Sollwertsatze (Seite 30)
zugeordnet. Bereits installiert sind die Vorgabewerte, die der internationale Standard
ISO 12647-2 liefert.

Die Liste der Sollwertesatze (1) kann, neben den vorinstallierten Sollwertsatzen fur die
ISO-Papierklassen, auch individuelle Sollwertsédtze umfassen (2.), die zuvor unter Ein-
stellungen — Messbedingungen — Sollwerte / Toleranzen angelegt wurden (siehe
S.35f). Der ausgewahlte Sollwertsatz kann fir ein oder alle Druckwerke Gibernommen
werden.
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Tonwertberechnung

Die Tonwertberechnung wird im normalen Anwendungsfall nach der Murray Davies
Formel durchgeftihrt.

Nach der Uberarbeitung des ISO Standards 12647-2 :2013 kann auch die Berechnung
nach (3.

= CTV Color Tonal Value:
farbmetrische Flachendeckungsberechnung fur Prozessfarben CMYK

= SCTV Spot Color Tonal Value:
farbmetrische Flachendeckungsberechnung ausschlief3lich fir Sonderfarben

optional durchgefiihrt werden.

Die angewandte Tonwertzunahme-Methode eines Druckauftrags wird ebenso in der
Auftragsinformation angezeigt (S. 47).
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Auftrage ohne Sollwertsatz

Es ist auch moglich den Messauftrag ohne Sollwertsdtze mit einfachen Referenzwer-
ten zu nutzen:

AUFTRAG EINSTELLUNGEN

mn TECHKON
nuswatien | [Emen | vessn | nosverien | (oose | wessbe | Cspsam/ | sesnden
dogngen | dngungen | Softare X
Autragsnto Onudmascine / sohorsaze onuckbogen
| _ ondaben - __ Konvolsvaien -
A Sollwertsatz v A
15012647 220391 88)
e
— 150 12667 22013901 (50)
et
w0 1501269722007 unusrchen i sspiesse )
gy
O
1501261722007 daeend Rollerfst Paieasse 3
G 150 12647:22007 glaend (apieasse 1)
Pt
ey 67 o7 (we) v
o
o v

Neftpesodisches Raster ov sorv

Bearbaten Beabeiten Bearbaiten Bearbaten 1

[ P o Magenis on Servar
0370 2100 2 o310

bafd ey s e

75 7 3o 223

B Brs 75 255

2 w5 s

Individuelle Vorgabewerte und zuldssige Abweichungen kdnnen auch einzeln editiert
oder eingemessen werden, indem man auf die Bearbeiten-Taste direkt Gber einem
Farbwerk klickt (1. Es 6ffnet sich dann das Einstellungsfenster des betreffenden Druck-
werks.

BEDINGUNG: Uber dem Druckwerk erscheint die Schaltfliche Bearbeiten, wenn
kein Sollwertsatz vorausgewabhlt ist, oder die Farbe ist nicht im ausgewahlten Soll-
wertsatz enthalten ist.

Sollwerte / Toleranzen fiir Druckwerk Nr. 5, Druckfarbe Schwarz
Solwert Toleanzen ¢ Bericn
Ditto o AW s 4w om0 omo
v ue AW
i ~av
v = AW
o€ “ Alw
i
;mwz 0% wx AW s A w wes wo%
i
o0 o AW ws allw win min
K e Prre——
e
L oK Abbrechen
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Einrichten — Druckbogen / Kontrollstreifen

) Druckmaschine / Druckfarben Sollwertsatze

Druckbogen / Kontrolistreifen

Sobald die Druckmaschine unter Auftrag — Einrichten — Druckmaschine / Druck-

farben mit Farbe befullt wurde, ist der Menlipunkt Druckbogen / Kontrollstreifen
freigeschaltet und wahlbar.

suswabien

AUFTRAG

Enichtzn

EINSTELLUNGEN

Auswertan

Druckbe-
dngungen

Massbe-
dngungen

s
so

stom
v

/

Beenden

X

TECHKON

Auftragsino oruckmaschine / Sowertsatze Druckbogen [
| __ onuddarben __ Konmolsmafen

Konlrollstreifen Oberseile

Beginntin Zone

'

TECHKON TCS 325 C4 v s 1
enegen

—E— <

1 2 2 . 5 e = 3 w ® 0

Kontrollstreifen Unlerseite Beginntin Zone

—E= « >

TECHKON TCS 325 C4 v

Platteravordnung andem

ol

2 s

v

1. Links wird der gewiinschte Kontrollstreifen ausgewdhlt, der vorab in Einstellungen

— Druckbedingungen — Kontrollstreifen angelegt wurde oder dort bereits vorins-
talliert war (siehe S. 28f).

Wird ein Kontrollstreifen ausgewahlt, dessen Farbzonenbreite sich von der Farbzonen-

breite der ausgewahlten Druckmaschine unterscheidet, erscheint eine entsprechende
Warnung.

Sollte der ausgewdhlte Kontrollstreifen kein Papierweif3feld aufweisen, muss zundchst
manuell eine Papierweil3-Kalibration ausgefihrt werden, bevor die Funktion zum Er-
mitteln der Kontrollstreifenldnge genutzt werden kann.
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Der griine Pfeil links von der Taste Kontrollstreifenldnge ermitteln weist darauf hin,
dass die Kontrollstreifenldnge ermittelt werden muss. (Wurde ein Kontrollstreifen
erfolgreich eingemessen, wird der dazugehorige griine Pfeil nicht mehr angezeigt.)
Durch Drucken der Taste (1. in Abb. S. 53) fahrt das Messgerat Uber den Druckbogen
und ermittelt die Lange des Druckkontrollstreifens. Der Streifen wird mittig in Bezug
auf die vorhandenen Farbzonen positioniert.

Ein Verschieben der Position des Druckkontrollstreifens in Beziehung zu den Farbzo-
nen der Druckmaschine ist jedoch im rechten Bereich des Fensters durchfihrbar (2. in
Abb. S. 53). Die jeweilige Position wird graphisch dargestellt (3. in Abb. S. 53).

Wurde kein Kontrollstreifen erkannt, erscheint ein Infofenster, das dazu auffordert, den
Streifen exakt zu positionieren, die Einstellungen zu Gberpriifen und die Messung zu
wiederholen.

Sofern eine Druckmaschine mit Bogenwendung angelegt wurde, erscheint jeweils ein
Bereich zum Einmessen der Oberseite und der Unterseite so dass unterschiedliche
Kontrollstreifen fur Schén- und Widerdruck eingemessen werden kénnen.

Die Option Plattenzuordnung dndern (4. in Abb. S. 53) &ffnet ein eigenes Fenster, in
dem die individuelle Zuordnung einer Druckplatte zu einem Druckwerk vorgenom-
men werden kann.

Plattenzuordnung @ndem

! 1 I 2 | 3
B FFPEEE EN
A A
1. w «
v v
8 7 _AWWs A
O (@)
o0 @)

leer eer HKS 14K

H
E

Abbrechen Gbemehmen

Eine Anderung der Plattenzuordnung ist immer dann notwendig, wenn die Reihen-
folge der Druckfarben verdndert wurde oder Sonderfarben eingesetzt werden. Damit
der Druckkontrollstreifen messtechnisch richtig erfasst und ausgewertet werden kann,
war es im Beispiel oben nétig, der Sonderfarbe HKS 14 Kin Druckwerk Nr. 6 als Druck-
farbe Magenta (1.) zuzuordnen, damit der Druckkontrollstreifen an der richtigen Stelle
ein Messfeld aufweist.
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Einrichten — Weitere Sollwerte / Toleranzen

1ine / Druckfarben Sollwertsatze Druckbogen / Kontrollstreifen Weitere

Sollwerte / Toleranzen

ma  TECHKON

wetre
_ Solwerte / Toleranzen

Die vordefinierten Sollwertsatze orientieren sich nach den Vorgaben der ISO-Werte.
Dennoch gibt es Referenzen fir die Druckqualitét, die dartiber hinaus in die Bewer-
tung und Auswertung des Druckauftrags einflie3en.

Bei der Durchfiihrung von Auftrage ohne Sollwertsatz:

3. Meniiebene: Bewertung Bedruckstoff

Nur editierbar wenn kein Sollwertsatz oder OK-Bogen als Referenz aktiviert ist.

3. Meniiebene: Bewertung Ubereinanderdruck

Die Ubereinanderdruckfelder M+Y, C+Y, C+M und C+M+Y 100% sind nur editierbar,
wenn kein Sollwertsatz oder OK-Bogen als Referenz aktiviert ist.

Trapping-Felder, sowie CMY-Ubereinanderdruck fir 25 %, 50 % und 75 % sind einstell-
bar.

3. Meniiebene: Bewertung G7

Bewertung G7.
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3. Meniiebene: Bewertung Gewichtungen

Fur die Bewertung des Druckauftrags oder einer Einzelmessung kénnen hier die Ge-
wichtungen gesetzt werden:

AUFTRAG EINSTELLUNGEN
=u TECHKON
suswation | (enmenan | “wossan | (pusweran | [ orucse | wassbe- | systam Beenden
dngingen  dngungen | Sofare X
Aufragsinfo Oruckmaschne / Solwertsaze Oruckbogen | wetere
| ™~ ™~ __ Kontrolsteien  Solwerte /Toeranzen
severng Bewerting Bewertung 7 Beverting severung
| seucsur _ Oberemanderanuck _Gewdmngen _ scwalwre
Bewertung
Summe: 100%  Vete aicisezen Aot Aufragsorenselngen
Ergetnisoersch Wertungsbereich Gevichung % clssten
Voltons - Sondertarben AD o Coos Com | om | g T 0l é
Vltone - Prozessiarben AE L TN _
Voltons - Sondertarbon AE 0w 200 oo | “om gl o fp
Bedruckstoff AE 000 050 10000 000 < S I
Bochuckstoff AL om s wom om0 )
Bednucksioff Aa 0w oo wm om0 )
Bednucksiof A 0w s w4 o)
TWZ Tifion (51-100%) om 20 wom o g o)
TWZ Mitston (30 - 60%) om 20 wom om g o)
TWZ Hochton (0- 29%) o | (2 Coooo | T (@ 0O
Graubalance 100% AE oo fso0 | Cooon | fomo ) g0l
Graubalance 75% AE sl Sil 0o 000 < o p
Graubalance 50% AE 000 500 000 000 g 0 P
Graubalance 25% AE o (oo 0w | om | g 0y v
g sbon ves

HINWEIS: Es stehen nur Kategorien zur Auswahl, die fir den Druckkontrollstreifen
oder die Farbbelegung des Druckauftrags relevant sind.

Anwendung : Auswertung — Bewertung Einzelmessung + Bewertung Auftrag.

3. Meniiebene: Bewertung Schwellwerte

Bewertung Schwellwerte

‘ 850% ’

) —
N
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Anwendung: Auftrag — Auswertung

Bewertung Einzelmessung

KAPITEL 3 - Bedienung

AUFTRAG EIRSTELLUNGEN
—— — -~ ms  TECHKON
Auswahlen  Einrichten  Messen Auswerten. Messbe- ‘System /. Beenden Dy !
doqungen | dngungen ofvare X r ¢
Auflagenreport  Bewerung Enzelmessung | Bewertung
| il lal ll - Rifvag
Bewertung Ergebnisse
ategorie | werto | bewerting | Bewertung %0 | Gemichtung 5 ey | rgeonis
e — | s | 52 s e | 407 |
e — | 210 | 7o | 7o |3 |23 [ —
P
Tk Jros2 Izt e I® I | I Gesamt
781 %
(78.13/100)
ratuonen -
= v i )
210001 | Messung - 38 | 02092024 | 1255 | KB || | P
AUFTRAG
Auswahlen  Einrichten  Messen Auswerten. Druckbe- Messbe- System / ‘Beenden BB TECH N
dngungen | dagungen | efvars X
Auflagenreport semmg sy (S
v rmems: | 0|00 0O OO OO
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12713 14 15 16 1718 19 20 21 227 23 24 25
v e | 0|00 0 0O O @@
0 n 127 13 14 15 16 17 18 19 20 21 227 23 24 25
Zusammenfassun '3 4 5 6 7 8 9 10 n 12713 11 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
Vllon) Bedncksoft v <O » '® )@
Fatnen Ao essungen NorPredkion )
|2 sobos | OBogen e | Operneie | a2
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Messen eines Druckauftrags

Messen

Messen — Dichte

raubalance Farbmetrik InkCheck

Alle relevanten Informationen zu einer Messung werden auf einem Bildschirm tber-
sichtlich dargestellt. Eine Messung wird durch Driicken auf die griine Taste — wahlwei-
se auf dem Messgerat oder links unten auf dem Bildschirm — ausgeldst.

RS EEEE
ms TECHKON
st e | s o | (e ) e umy ) (oo g prem—
o dnn i
oue @ proww kchck
- 2
L — — | — . -
a2 5 6 7 8 Farbzone 8 'I 13 14 15 16
o - W swenors S T S S
" WMo w0 00
Moo s o
s 8 7 3 oz sweoon w0 3 “ 1 1
[l cosvos vom o
W
. — | — — 5 oo s o | N | | —
[ B
5 o ; s 13 1 15 16
soteten
o — | | E— ! ! F—
T T T 1T 1
5 o ’ s 0 10 n 12 13 " 15 16
= Sl
o R — T v  pe—) —
@ MR Coneren | seuen
| oo _Il_onanete_|

23 4001 | Messung Ne- 53 | 020112024 | 1813

1. Durch Klicken auf das Balkendiagramm erhélt man die Detailinformation zu
jeder Farbzone.

2. Messwerte aulSerhalb der zuldssigen Toleranz werden rot markiert.

3. Der rechte Bereich zeigt detailliert die Durchschnittswerte der Messgrof3en zu den
einzelnen Druckwerken an.
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Im Einzelnen lassen sich diesem Infobe-
reich in der Dichtemessung folgende
Messdaten entnehmen:
222D
194D : 1. Volltondichte
185D 2' 2. Druckkontrast
176D 3' 3. Flachendeckung 80 %
145D 4: 4. Flachendeckung 40 %
’ 5 5. Schieben / Dublieren-Faktor
Im MessmenU Farbmetrik und InkCheck
186D werden diejenigen Messgrolen ange-
1830 zeigt, die dort jeweils relevant sind. Rote,
155D gelbe und griine Punkte vor den Durch-
147D schnittswerten ermoglichen das Erken-
124D nen grundsatzlicher Probleme. Griine
Punkte stehen fir Werte innerhalb und
rote Punkte fir Werte auBerhalb der To-
180D leranz. Gelbe Punkte zeigen Werte nahe
1con der Toleranzgrenze (75 %) an.

HINWEIS: Der einfache Klick auf das Druckwerk zeigt direkt die eingestellten Sollwer-
te, Toleranzen und den angewandten Sollwertsatz an.

Aufbau der Befehlszeile

C ok v s T
B /vos e mm T e
1 2 3 4 5. 6. 7. 8 9

Am Beispiel der Befehlszeile des Mentpunkts Auftrag = Messen — Dichte werden
nachfolgend die Befehlsfunktionen erldutert. Die Anordnung und die Verfligbarkeit
einzelner Befehlsoptionen kdnnen in den unterschiedlichen Messmends variieren, ha-
ben jedoch immer dieselbe Wirkung.

1. Mit der griinen Taste wird eine Messung gestartet.

2. Das weile Feld zeigt nach erfolgter Messung automatisch die Nummer dieser Mes-
sung an. Mit den Pfeiltasten kann innerhalb aller erfassten Messungen eines Auftrags
navigiert werden. Das Driicken der Taste Vorbereitung (6.) startet die Produktion der
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Messungen innerhalb des Druckauftrags. Der griine Haken an der Nummerierung der
Messungen, markiert die nachfolgenden Messungen, die fir die spatere Auswertung
des Druckauftrags umfasst werden.

3. Mit der Drucker-Taste wird eine Verbindung zu dem in Einstellungen System / Soft-
ware voreingestellten Drucker hergestellt, der den Fensterinhalt ausdruckt.

4. Mit diesen Tasten werden wahlweise die letzte Messung oder alle Messungen ge-
|6scht.

5. Die Taste Farbzonen ausblenden offnet ein Fenster, in dem entweder einzelne
Druckfarben in den Farbzonen oder ganze Farbzonen ausgeblendet werden kdnnen.
Die ausgeblendeten Farbzonen flieBen dann nicht mehr in die Berechnung der Re-
port-Statistiken ein.

Farbzonen ausblenden - Oberseite -~

N Y T T Tl rrryryyyroyr
1 ’_‘ -
5 6 7 8 9 0 1 2 3 i 15 1% E
[}
o0 (@) (B (60 (60 (66 (@60 (660 (@) (@60 (860 (@ =
T
)
Y VvV rrrrrrryryr . -
:
e e B N
T 1 T rTrrrryryyr.y .
E I R e e i
I ] | =
E
B
:
‘ = pre— ,

6. Modus Vorbereitung und Produktion: Die Messungen kénnen in Vorbereitung
und Produktion getrennt werden. Wird die Vorbereitung beendet, dndert sich die
Schaltflache auf Produktion — alle folgenden Messungen werden mit dem griinen Ha-
ken gekennzeichnet.

7. Messung exportieren |6st den Exportvorgang in eine andere Anwendung aus.

8. OK-Bogen setzen, legt den Bogen fest, der statt des Sollwertsatzes gesetzt wird.
Der gesetzte OK-Bogen wird entsprechend der Messung, zu der er gehort, numme-
riert und in der unteren Statusleiste angezeigt. Die Taste schaltet daraufhin auf OK-
Bogen I6schen um und steht fir diese Funktion zur Verfigung.

9. Zur Unterseite bzw. zur Oberseite schaltet zwischen Schon- und Widerdruck um,
sofern eine Druckmaschine mit Bogenwendung angelegt und ausgewahlt wurde.
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Messen — Graubalance (densitometrisch)

Dichte Graubalance arbmetrik InkCheck

Bei der Messung eines Graubalance-Feldes wird automatisch die Graubalance als
Dichteverhdltnis aller Buntfarben angezeigt. Voraussetzung fir eine einwandfreie
Graubalance-Messung ist, dass das Graubalancefeld aus Rastertonwerten aufgebaut
ist, die bei optimalem Druck ein neutrales Grau ergeben.

Eine im Prozess-Standard 1SO 12647 fur den Offsetdruck festgeschriebene Kombinati-
onist: C=50%, M=40% und Y =40 %.

Die Druckkontrollstreifen TECHKON TCS Digital beinhalten in der 4C-Version 1SO 12647
konforme Graubalancefelder fur jede Farbzone. Die Graubalance-Funktion zeigt den-
sitometrische Graubalancewerte CMY als Balkendiagramm an. Die einzelnen Dichte-
werte fir Cyan, Magenta und Yellow sollten méglichst identisch sein, um ein farbstich-
freies, neutrales Grau zu erzielen.

Auf einen Blick kann farbzonenbezogen erkannt werden, ob der Zusammendruck von
CMY neutral erfolgt (1.).

AUFTRAG EINSTELLUNGEN

mn TECHKON
v oy | (o o [r—
noen | Sovars ppny

Inkcheck.

o 0750

Farbzone 14 1
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0700 0700,
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o 0 0800
0500,

0ssD - 0550,
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0350, — - i 0550
Schleen

5 6 7 8 9 10 mn 12 13 14 15 16
L Losche 2 nen Jorbereitung  Messunc Sogen ur Unterseit
@ i Vo N, e TERE (R fosnen rerets
KBS || obersei | cves

2 b0 | Moy 34 | 02022024 0839
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Messen — nach G7™

Dichte arbmetrik InkCheck

Die G/-Funktion dient der Anzeige von Informationen gemal} der Methode G7™, die
besonders in den USA weit verbreitet ist und setzt die Verwendung eines entspre-
chenden Druckkontrollstreifens voraus.

1. Es muss G7™ in Anzeige Graumodus unter Einstellungen — System / Software
ausgewadhlt werden, damit die G7-Funktion in der Mendileiste erscheint.

AUFTRAG
ms TECHKON
susanen | emcteen | wessen | auawerten systom/ |\ peenden
dngingen dnounden | Somvare X
System sofvare
Information Einstellungen

TECHKON ExPresso Pro

Anzeige Graumodus

Version 5000

7

o

Dongle D 5BOB1AGF

Drucker

Im nachfolgenden Beispiel informiert die Regelempfehlung (1.) darber, dass alle drei
Buntfarben CMY erhdht werden missen, um den G7-Vorgaben zu entsprechen.

AUFTRAG ENSTELLONGEN
mw  TECHKON
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“ 5 6 7 8 13 14 15 16 o
L N
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b O o ey cuv 02 0w
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62




KAPITEL 3 - Bedienung

Messen — Farbmetrik (ExPresso Pro)

Dichte Graubalance nkCheck

Dank der spektralen Messtechnologie kdnnen mit SpectroDrive neben den densi-
tometrischen Messwerten weitere sehr aussagekraftige Messwerte berechnet und
angezeigt werden; namlich farbmetrische Daten. Der Vorteil der Farbmetrik (= Farb-
messung) ist die absolute Beschreibbarkeit einer Farbe Uber Kennzahlen. Damit ist es
maoglich, auch Sonderfarben zu erfassen.

Farbmetrische Messungen beziehen sich meist auf das in der Druckindustrie populars-
te Farbsystem, den CIE *a*b*-Farbenraum. Der Farbabstand AE beschreibt, wie ahnlich
zwei verschiedene Farben zueinander sind. Ein Wert von 0 bedeutet, dass zwei Farben
absolut identisch sind. Nach welcher AE-Formel ExPresso den Farbabstand berechnet,
kann in den Messeinstellungen (siehe S. 41) festgelegt werden.

AUFTAG
ms TECHKON

suswatien | enriceen | wessen | auswerten

Farbzone 8

R )

cous 2 1R sonse

. oose fan no
1

n e
P 0 e ratmonen vaberonng | Meswo oxgonn | awuntesene
@ M o ok v

) 50001 | Messung 41 1 03052024 1545 | OB || v s

1) Detailinfo zu jeder Farbzone durch Klicken auf das Balkendiagramm.
2.) Mittelwerte Uber alle Farbzonen.

3) Messwerte aufSerhalb der zuldssigen Toleranz werden rot markiert.
4.) Umschaltung der Farbzonenansicht: Messwerte — Farbkreis.
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Messen — InkCheck (ExPresso Pro)

Graubalance Farbmetrik

Densitometrische Werte (Volltondichten) sind ein direktes Mal3 fir die Dicke des
Druckfarbenauftrags und daher hervorragend zur Steuerung einer Druckmaschine
geeignet. Im Gegensatz zu den absoluten, farbmetrischen Werten (z. B. CIE [*a*b*-
Werten), wie sie die Norm ISO 12647 vorschreibt, sind es jedoch nur relative Messwerte.
Dank der spektralen Messtechnologie von SpectroDrive verbindet die sehr niitzliche
Funktion InkCheck die Vorteile beider Methoden: Spektral basierende Empfehlungen
zur Einstellung der Farbschieber in der gewohnten Angabe von Dichtewerten bei
gleichzeitiger Anzeige, ob die Farbkoordinaten farbmetrisch innerhalb des geforder-
ten Standards liegen.

ROFTRAG RSTETTORGTR
N~ [ (e TR === ma TECHKON
mmmmmmmmmm o Sorvare
244%
Dichte. =2 - Farbmetrik InkCheck
——
Farbzone 9
5 s 8 o
S ——— 3
6 7 8 9 iz
w
—_— e —— ——— e
5 6 8 9 +
"

In diesem Beispiel ist der Farbauftrag

~ 0,
@ AD 0.1 9% fur Yellow in der Farbzone 9 zu hoch.
AE 3.94= 1.23D Um einen kleineren Farbabstand AE zu

erzielen, muss die Volltondichte erhoht
werden, und zwar um 0,11 von D=1,23 zu
D=1,34. Damit wird das AE von 3,94 auf
1,48 reduziert.

>> 1.48= 1.34D
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Einzelmessung

Eine Einzelmessung wird durchgefihrt, indem SpectroDrive mit dem Messkopf auf
dem Messfeld platziert und die griine Taste gedruckt wird. Nach Abschluss der Mes-
sung offnet sich in ExPresso das Fenster Einzelmessung im Unterbereich Probe.

Alle relevanten Dichte- und Farbmetrikwerte werden hier anschaulich dargestellt und
sind so auf einen Blick zu erfassen. Auch das Dichtemaximum, bezogen auf die Wel-
lenldnge, wird angezeigt.
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Im Bereich Einzelmessung — Referenz (siehe S. 66) kann eine Referenz fiir die gemes-
sene Farbe ausgewahlt werden. Das kann entweder eine zweite Messung oder eine
bereits definierte Druckfarbe sein (siehe S. 26).

Das Fenster Einzelmessung — Abweichung A (siehe S. 66) veranschaulicht die Abwei-
chungen aller Messwerte zwischen Probe und Referenz sowohl als densitometrische
und farbmetrische Zahlenwerte als auch in graphischer Form.

Der Bereich Einzelmessung — OBA-Check (siehe S. 66) liefert exakte Informatio-

nen Uber die Intensitdt der verwendeten optischen Aufheller (= Optical Brightening
Agents) und die Tonung des Papiers.
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Auswerten

Auswerten

Die unter Auswerten vereinten Funktionen erlauben die Auswertung einzelner Mes-
sungen oder ganzer Messreihen (Auflagen).

Report Einzelmessung und Auflagenreport ermoglichen eine Auswertung in Bezug
auf individuell gesetzte Sollwerte und Toleranzen. 1ISO-Report-Einzelmessung und
Auflagenreport ISO berlcksichtigen zusatzlich die Einhaltung der Sollwert-Vorgaben
und Toleranzen nach der internationalen Norm fur Druckprozesskontrolle 1SO 12647.
Die Auswertung kann auch in Ergebnisprotokollen (sogenannten Reports) ausge-
druckt werden.

Auswerten — ISO-Report Einzelmessung (ExPresso Pro)

@uﬁagenmpoﬂ: 1SO Report Einzelmessung Auflagenreport
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ISO-Report Einzelmessung umfasst zwei Bereiche: AE*a*b*-Vollton und die Tonwert-
zunahme. Die Tonwertzunahme wird fir 40 % und 80 % dokumentiert und die Sprei-
zung visuell verdeutlicht.

1. Grine ,LEDs" signalisieren Werte innerhalb der Toleranz

2. Anzeige des Farbumfangs

3. Gradationskurven

4. Auswahl der Messreihe

5. Funktion Farbzonen ausblenden (siehe S. 60)

6. Umschalter zwischen Ober- und Unterseite (wenn Bogenwendung vorhanden)
7. Ausdrucken des Ergebnisprotokolls

Auswerten — Auflagenreport ISO (ExPresso Pro)

1SO-Report Einzelmessung Auflagenreport ISO Report Einzelmessung Auflagenreport

Der Auflagenreport nach ISO-Standard erméglicht die Dokumentation des Druckpro-
zesses Uber die gesamte Auflage hinweg. Es kann sowohl eine Zusammenfassung aller
Parameter in einem Fenster gewahlt werden, als auch mit Hilfe des Pull-Down-Mens
unten links (1.) in die detaillierte Anzeige einzelner Messgré3en gewechselt werden.
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KAPITEL 3 - Bedienung

Detailansicht: Auflagenreport ISO fir AE und ausgewdhlte Messung Nr. 20:

AUFTRAG EINSTELLUNGEN
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Ein griiner Punkt zeigt an, dass sich der Messwert innerhalb der Toleranz befindet.

AUFTRAG EINSTELLUNGEN
Auswahlen Einrichten Messen Auswerten Druckbe- Messbe- System /. Beenden
dingungen  dingungen  Software x
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[ il d il d il _
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Das Beispiel oben weist rote Punkte in Messreihe Nr. 5 (1.) auf, die eine Messung auller-
halb der Toleranz signalisieren. Das ist auch der Position weit oberhalb der Grundlinie
zu entnehmen.

Die Schwankung innerhalb des Bogens wird durch eine vertikale Linie innerhalb des
Punktes beschrieben. Je starker die Schwankung, desto langer die vertikale Linie.
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Uber die Taste Farbzonen ausblenden im unteren Bereich des Hauptfensters (siehe
Abb. S. 60) gelangt man zum Farbzonen-Fenster, in dem auch festgelegt werden
kann, ab welchem OK-Bogen die Auswertung der Auflage beginnt. Wahlweise kann
eine Messung dazu bestimmt werden. Diese Funktion ist sowohl fur die Ober- als auch
(sofern vorhanden) fur die Unterseite verfligbar.

Auswerten — Report Einzelmessung

1SO-Report Einzelmessung Auflagenreport ISO Report Einzelmessung

Report-Einzelmessung ist mit ISO-Report Einzelmessung vergleichbar, bezieht sich
jedoch in der Auswertung nicht auf den ISO-Standard. Die Informationsbereiche Voll-
ton und Tonwertzunahme sind stattdessen auf die selbst erstellten Sollwertsétze und
Toleranzen des Anwenders bezogen.

Es kdnnen bis zu acht Farben angezeigt werden, z.B. CMYK und vier Sonderfarben.
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Auswerten — Auflagenreport

Einzelmessung Auflagenreport 1ISO Report Einzelmessung Auflagenreport

Der Auflagenreport ist eine Priifung der gesamten Auflage auf Einhaltung der Soll-
wert-Yorgaben und Toleranzen nach eigenem Haus-Standard.

Neben einer zusammenfassenden Ansicht aller Messwerte ist auch die Anzeige ein-
zelner Messgrof3en, wie Tonwertzunahme 40 %, Tonwertzunahme 80 %, Schieben/
Dublieren, Druckkontrast und AE (nur ExPresso Pro) moglich, in dem das Pull-Down-
Men( unten links angewahlt wird (1.).
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Auswerten — Bewertung Einzelmessung

Report Einzelmessung Auflagenreport Bewertung Einzelmessung

Sobald das Menu Messen aktiv ist, erscheint in der MenUleiste die Schaltflache Bewer-
tung, die das Gesamtergebnis der Bewertung einer Messung in Prozent anzeigt. Nach
einem Doppelklick auf diese Schaltflédche gelangt man direkt in das Unterment Be-
wertung Einzelmessung, das man auch Uber Auftrag — Auswerten — Bewertung
Einzelmessung aufrufen kann.

Hier finden sich neben dem Gesamtergebnis nun detaillierte Bewertungsergebnisse
zu den einzelnen Messparametern, wie z. B. Dichte, AE, Bedruckstoff und Trapping.
Den Detailergebnissen sind auch die jeweiligen Gewichtungen beigestellt, die im Un-
termen( Einstellungen — Messbedingungen — Bewertung definiert wurden. Da-
durch ist eine Gesamtbeurteilung der Bewertung einer Messung maoglich.

Wird die Schaltflache Farbzonen ausblenden im unteren Bereich des Fensters aktiviert,
offnet sich ein weiteres Fenster, in dem (wie auf S. 60 beschrieben) einzelne Farbzonen
gezielt ausgeblendet werden kdnnen.

s ;
hussdbien \(Envinten |(Messen )(Aiswerten))| (Ducbe (Messbe )(yem/ )  posien ms TECHKON
= x
s GREREEE (bereics
[
Bewertung Ergebnisse
Kategorie | Werto | Bewertung. | Bewertung % | Gewichtung % | Gewichtete Bewertung | Ergebnis
Votne - rozesten 8 120 [7s3 [753 [ 25 w:l
P i | I I [
TWZ Mittelton (30 - 60%) |13s |ss |ss 1] 165 1
e | | Gesamt
—— 110 |74 e | 154 w:l 546 %
(54.59/100)
T .
s v e &
21 1 Messunge:5 | 008202 | 1426 Oktogentii2 | oversots Y

72



KAPITEL 3 - Bedienung

Auswerten — Bewertung Auftrag

elmessung ) 'Auﬂagen report Bewertung Einzelmessung

Vergleichbar der Bewertungsauswertung von Einzelmessungen (siehe S. 72) sind unter
diesem Menipunkt die Bewertungsergebnisse eines Auftrags detailliert aufgefthrt.
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Neben der Zusammenfassung (1.) kann auch die Abfrage auch Vollton / Bedruckstoff
umfassen.
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Driicken Sie die Beenden-Taste, um das Programm ExPresso zu verlassen.

Ein Abfrage-Fenster erscheint, in dem das Schlie8en des Programms mit der Ja-Schalt-
flache aktiv bestatigt werden muss.

Alle Daten werden wahrend des Betriebs der Software bereits automatisch gespei-
chert und kénnen spéter wieder aufgerufen werden.

74



KAPITEL 4 — SpectroConnect

Kapitel 4

Bedienung der Windows-Software SpectroConnect

4.1 Programmbeschreibung

PECTRO
CONNECT

Die mitgelieferte Windows-Software SpectroConnect dient der Ubertragung von
Messdaten vom Messgerat zum PC sowie dem Vornehmen besonderer Einstellungen
am Messgerat. Die Messdaten kdnnen am PCBildschirm angezeigt und weiterverar-
beitet werden. Zum Funktionsumfang gehéren die grafische Anzeige von Farbwerten
und Farbdifferenzen sowie der Messdaten-Export in Microsoft Excel™ oder direkt in
andere Software-Applikationen.

Die Software benotigt einen PC mit zwei freien USB-Anschlissen und das komplett
installierte Betriebssystem Microsoft Windows 10 oder 11.

4.2 Installation

Es ist wichtig, bei der Installation unbedingt in der folgenden Reihenfolge vorzuge-
hen, um sicherzustellen, dass der USB-Gerétetreiber richtig installiert wird:

. Stecken Sie den TECHKON Datentrager, der die SpectroConnect Software enthdlt,
bei eingeschaltetem Computer in den USB-Anschluss, OHNE dass das USB-WLAN-
Modul mit dem PC verbunden ist.

2. Wahlen Sie starter.exe und dann TECHKON SpectroConnect installieren. Die In-
stallationsroutine startet automatisch. Folgen Sie den Installationsanweisungen, bis
die Installation abgeschlossen ist.

3. SchlieBen Sie erst nach erfolgter Installation das WLAN-Modul Gber das mitgelieferte
USB-Kabel an den PC an.

4. Nun kann TECHKON SpectroConnect
gestartet werden.

Software-Symbol SpectroConnect
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4.3 Grundbedienung / Programm-Modul: Farben vergleichen

Das Programm wird bei der Installation im Windows Programm-Verzeichnis im Ordner
TECHKON GmbH / TECHKON SpectroConnect abgelegt.

Nach dem Start des Programms 6ffnet sich die Bildschirm-Maske, die in vier Bereiche
aufgeteilt ist: Links befinden sich die Einstellungen zur Scan-Messung sowie bereits

ausgefihrte Spot- und Scan-Messungen, in der Mitte das jeweils aktivierte Programm-
Modul, rechts die auf dem PC abgelegte Farbbibliothek und unten eine Leiste, in der
die Symbole der auswahlbaren Programm-Module sichtbar und selektierbar sind.

Faten rgocran

Referenzfarbe:

Farben vergleichen 5

& Farbbibliothek
;

Vergleich:

Ds0/22 0/ ABsoLUTE

ALx: 3,46
Aa*: -5,39
Ab*: 7,15
AE CIELAB: 9,60

5 wz
= 2 peciroOr

[Goss26)

(s Ksch)

1624 10062024

1. Die Mendleiste ist nach Windows-Stan-
dard angelegt. Sie beinhaltet bekannte Pro-
gammfunktionen wie z.B. Offnen, Speichern,
Drucken und Beenden.

2. Das Fenster Letzte Spot-Messungen listet
die bereits ausgeflhrten Einzel-Messungen
auf.

3. Das Fenster Letzte Scan-Messungen listet
die bereits ausgefihrten Scan-Messungen
auf.

4. In Ausgewahlte Scan-Messungen akti-
vierte Messungen, werden mit ihren komplet-
ten Messdaten im Hauptfenster (5.) angezeigt.

5. Fenster des aktiven Programm-Moduls

6. In dieser Leiste werden die verfligbaren
Programm-Module angezeigt. Durch Aus-
wahl mit dem Mauszeiger wird in eine An-
wendung gewechselt, die dann im mittleren
Teil des Bildschirms aktiv ist.

Nach dem Start von SpectroConnect wird zundchst das Modul Farben vergleichen angezeigt.

76



KAPITEL 4 — SpectroConnect

4.4 Programm-Modul: SpectroDrive Einstellungen

Nach Auswahl dieses Moduls lassen sich vom PC aus Einstellungen

am Messgerat
durchfihren.

1 2 SpectroDrive Einstellungen & Farbbibliothek
oo cesttptas

Gerstausanen

[IE—

Lt ik Ere
Lot )

oume

Diceser £x3

Wolssezug parR

ot

Systemisnge emizeln

oo Kach)

1. SpectroDrive: Samtliche Gerédte-Einstel- 2. Gerate-Update: Hier werden
lungen kdnnen mit diesem Programm-Modul gramme in SpectroDrive geladen
durchgefihrt werden. Die Seriennummer des
Gerédts sowie die aktuelle Firmware-Version
inklusive Firmware-Datum werden angezeigt.

neue Pro-

Einstellungsparameter zur Scan-Messung
kénnen definiert werden. AulBerdem kdnnen
hier Dichte- und Farbmetrik-Parameter so-
wie die dazugehorenden Standards bequem
ausgewahlt werden.
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4.5 Gerate-Update

Mit diesem Modul kann durch ein Gerate-Update das interne Gerdteprogramm (Firm-
ware) auf den neuesten Stand gebracht.

Die Vorgehensweise wird im Programm-Fenster erldutert:
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4.6 Programm-Modul: Export

Bei Auswahl dieses Moduls lassen sich Messdaten bei angeschlossenem Geréat direkt
in andere Windows-Anwendungen wie z.B. Microsoft Excel™, Word™ oder beliebige
andere Programme, die Farbdaten verarbeiten, Gbertragen.

Das Messgerdat verhalt sich dabei wie eine Tastatur. Die Messwerte werden an der Stel-
le eingetragen, an der gerade der Cursor aktiv ist. Dies kann im Export-Textfenster
geschehen (2)) oder in einer anderen Anwendung, wobei dann SpectroConnect im
Hintergrund laufen muss.

% TECHKON Spact Connect ~ o x

Export & Farbbibliothek

Folgende Daten werden sbertrager:

Hessdaten:

Zaieanfigen

T Kich)

1. Hier wird eingestellt, welche Daten tber- 2. Das Export-Textfenster eignet sich sehr
tragen werden sollen. Es wird aullerdem gut zum Testen der Datenlbertragung.
definiert, wie die Daten formatiert werden

und durch welches Steuerzeichen sie bei der

Ubertragung voneinander getrennt sein sol-

len. Sdmtliche Einstellungen lassen sich spei-

chern und spater wieder abrufen.

Im vorliegenden Beispiel wurden unterschiedlichste Daten Ubertragen.
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4.7 Programm-Modul: ColorCatcher

Von einer *a*b*-Messung ausgehend, erfolgt im Programm-Modul ColorCatcher auf
der Basis ausgewadhlter ICGProfile die Umrechnung in die Farbmodelle *C*h*, RGB
und CMYK. Dartiber hinaus findet eine automatische Suche nach der nachstliegenden
Farbe eines vorgegebenen oder selbst erstellten Farbféchers statt. Der untere Teil des
Modul-Fensters informiert Uber die exakten Farbabweichungen zwischen der Probe
und der vorgeschlagenen Farbe aus dem Farbfacher.
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Gemessene Probenfarbe
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. Berechnung von ¥a*b*-, RGB-, *C*h*- und
CMYK-Farbwerten, die auf den ausgewahlten
ICC-Profilen der aktuellen Probe basieren.

4. Zeigt die Farbe innerhalb des gewahl-

ten Farbfachers, die der aktuellen Probe am
nachsten ist.
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5. Berechnung von *a*b*-, RGB-, L*C*h*- und
CMYK-Farbwerten, die auf den ausgewdhlten
ICC-Profilen basieren.

6. Selbsterstellter Farbfacher

7. Farben eines Farbfachers

8. Variationen und sichtbare Unterschiede

9. Aufnahmewerkzeug fur [*a*b*-Werte



KAPITEL 4 — SpectroConnect

4.8 Programm-Modul: PhotoLab

TECHKON PhotoLab ist ein Programm-Modul fir die anschauliche, farbmetrische
Darstellung und Analyse von Farbwerten im [*a*b*-Farbkreis. Farbabweichungen aus-
gewadhlter Messungen werden analysiert und angezeigt.

9. TECHKON Spectro Comnect

Date_Beabeten_RefrenyProbe_Anasigen Photolab instllungen Exvas 7

Keisdisgomn alendiaganm  QualtyCanficatoncha Tabelnansie At

s v w2

B b 260 @ s

e bm a6

PhotoLab

D02+ 701185 (1)

S

100}

165 18052024

1. Im oberen Bereich des Modul-Fensters
werden die Farbdifferenzen zwischen Probe
und Referenz in Zahlenwerten angezeigt.

2.
Referenz: Fadenkreuz mit Toleranzkreis
Probe:  dicker Punkt

Ein aktuell ausgewahlter Wert wird weif3 dar-
gestellt.

3. Aktuelle Messungen werden bei ange-
schlossenem SpectroDrive als Proben oder
Referenzen direkt in Photolab Ubertragen.

Es konnen aber auch Farbwerte oder kom-
plette Farbfacher aus dem Geratespeicher
oder der PC-Farbbibliothek ausgewéhlt und
durch ,Drag and Drop” mit gedruckter Maus-
taste auf den L¥a*b*-Farbkreis gezogen wer-
den. Dabei 6ffnet sich ein Fenster, das abfragt,
ob die Werte als Proben oder Referenzen in
Photolab ibernommen werden sollen.

4. Ein Mausklick auf das Programm-Symbol

startet PhotoLab innerhalb von SpectroCon-
nect.
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» T,
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PhotoLab

o802+ 70185 (1)

& Farbbibliothek

s Keer)

1. Proben und Referenzen konnen direkt
durch Mausklick im Farbkreis oder Uber das
Pull-Down-Fenster ausgewahlt werden.

Das Loschen oder Umbenennen erfolgt tber
die Menlleiste.

$ TECHKON Specy
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Einstellunden S|

Feldbreite:

@ Automatische.
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2. Neben der graphischen Darstellung des
[¥a*b*-Farbkreises sind weitere Anzeigen
wahlbar:

= Die Auswahl-Fenster Balkendiagramm
und Quality Certification Chart zeigen den
Trendverlauf der AL*-, Aa*-, Ab*-Werte einer
Messreihe.

82

= Das Fenster Tabellenansicht zeigt alle Wer-
te in Zahlenform.

= Das Fenster Auftrag ist fir den Eintrag von
Auftragsdaten vorgesehen.

3. Rot hinterlegte Messwerte weisen darauf
hin, dass die Probe auerhalb der Toleranz ist.

4. Die schwarze Kreislinie markiert die Tole-
ranzgrenze der AE*-Uberschreitung. Reicht
der schwarze Zeiger bis in das duRere Kreis-
segment hinein, wurde die Toleranz Uber-
schritten.

5. VergroBBerte Anzeige des Toleranzkreises

6. Darstellung der Abweichung der Farban-
teile AL*, Aa* und Ab*.



PhotoLab-Einstellungen

KAPITEL 4 — SpectroConnect

Aktiviert man das Pop-Up-Fenster PhotoLab-Einstellungen in der Menuleiste des
Programm-Moduls PhotoLab, kann man drei Bereiche aufrufen und editieren.
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1. Allgemeine Einstellungen:

Hier werden die Dimensionen der Darstellung
des L*a*b*-Farbkreises und der Al*a*b*-
Farbabweichung eingetragen.

2. Toleranzen:

In diesem Einstellfenster werden die zulassi-
gen Toleranzen fiir die Farbabweichungen
eingetragen.

3. Mittelwerte:
Hier wird die GroRe des angezeigten Tole-
ranzkreises bestimmt.

Es kann sinnvoll sein, mehrere Messungen auf
einer Vorlage durchzufiihren und daraus ei-
nen Mittelwert zu bestimmen. Die Anzahl der
Messungen zur Mittelwertberechnung wird
hier eingestellt.
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4.9 Programm-Modul: SpectroCheck (NG)

Die Farbreferenz SpectroCheck NG (optional erhéltlich) mit der zusétzlichen Anlege-
platte fir SpectroDrive (Artikel: SC2-AP) dient der Uberpriifung der Messgenauigkeit
des SpectroDrive Messgerats.

Verbinden Sie sowohl SpectroDrive als auch den USB-Stick des SpectroCheck NG mit
dem Computer. Das Programm-Modul SpectroCheck fiihrt Sie nun Schritt fur Schritt
durch die Uberpriifung des Messgeréts. Die Informationen, ob das Messgerét den
technischen Spezifikationen entspricht, kdnnen auch ausgedruckt werden.
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Anhang

TECHKON

Erfolg ist messbar

Technische Daten

Messgeometrie
Spektralbereich

Messblende

Messlicht
Polarisationsfilter
Messzeit

Weilbezug
Lichtarten / Winkel
Dichtefilter
Messbereich
Formate

Reproduzierbarkeit
Exemplarstreuung
Anzeige flr
Einzelmessungen
Datentbertragung
Stromversorgung

Gewicht
Abmessungen

0°:45° Optik nach 1SO 5-4

400 bis 700 nm in 10 nm Schritten, spektrale Auflésung 10 nm,
Pixel Abstand Sensor < 3 nm

1,5 mm, geeignet fur Messfelder mit mindestens 3 mm Hoéhe und
3 mm Breite

LED, erfullt die Messbedingungen MO, M1, M2, M3 gemaf ISO 13655
Zweifach linear gekreuzt, per Softwarebefehl ein- und ausblendbar
Messgeschwindigkeit ca. 160 mm/s bei 4 mm grol3en Messfeldern
(entspricht ca. 3 Sekunden fir 520 mm Bogenldnge),
Einzelmessung: ca. 1 Sekunde (bei Verwendung als Handmessgerat)
Absolut und relativ, Absolutwei3standard in Ladestation integriert
A, C, D50, D65, F 2/7/11 7 2°,10°

ISO/ANSIT, ISO/ANSI 1, 1SO E; spektrale Dichte Dmax

Dichte 0,00 - 2,50 D

52:fur Druckbogen 00 (B3+, 370 x 520 mm),

74:fur Druckbogen 0B (B2+, 520 x 740 mm),

102: fir Druckbogen 3B (B1+, 720 x 1.020 mm),

105: fir Druckbogen 3B+ (B1+, 780 x 1.050 mm),

Sonderformate (bis 2.060 mm) auf Anfrage

0,01 D; 0,03 CIE AE*a*b*

0,01 D; 0,3 CIE AE*a*b*

Farb-OLED, 128 x 128 Pixel

WLAN-Modul mit PGseitigem USB-Anschluss
LiFePO4-Akku, geregelte Aufladung Uber Ladestation mit
Netzadapter, 100 - 240V, 47 - 63 Hz

Messgerat: 925 Gramm

59 x 96 x 170 mm

Systemvoraussetzung fur die TECHKON Software:

Microsoft Windows 10 oder héher; 64-Bit, Minimum: IBM-kompatibler PC mit Intel i5 oder
vergleichbarem Prozessor, 8 GB besser 16 GB RAM, SSD Festplatte, 2 USB-AnschlUsse; Bild-
schirmauflosung fur TECHKON ExPresso 5: mindestens 1.400 x 900 Pixel

Anderungen vorbehalten. Genannte Marken und Warenzeichen werden anerkannt.
SpectroDens, SpectroPlate, SpectroJet, SpectroDrive, DENS, SpectroCheck, InkCheck und TECHKON
sind eingetragene Marken der TECHKON GmbH.



Herstellerzertifikat

Geeignet zur Dokumentation nach ISO 9000

Gerat:

Scan-Messgerdt TECHKON SpectroDrive

Seriennummer:

Hersteller:

Zertifizierung:

Hinweise:

TECHKON GmbH - Wiesbadener Str. 27 - D-61462 Konigstein
Telefon: +49 (0)6174 9244 50 - Telefax: +49 (0)6174 9244 99
info@techkon.com - www.techkon.com

Das Gerét erfUllt die EU-Richtlinie 2014/53/EU und ist mit dem CE-
Kennzeichen versehen. Das Gerat erfillt die FCGRichtlinie Teil 15
und ist RoHS-konform (Klasse 9). Japanese Radio Law und Japane-
se Telecommunications Business Law Konformitét. Dieses Gerat ist
bewilligt geméaR dem Japanese Radio Law (i i%) und dem Japa-
nese Telecommunications Business Law (B RIEEE#:E). Dieses
Gerét sollte nicht verdndert werden (andernfalls wird die angege-
bene Benennungsnummer ungultig).

= EN 300 328

= EN 301 489-1/-17

= EN 62311

Das Messgerét erfullt

= FCC Teil 15.247 und FCC Part 15 B = FCC: XF6-RS9110N1102

= RSS-210 und ICES-003 = |C: 8407A-91101102
= Japan Test fUr kabelloses LAN, (2004-03) Art. 2 Absatz 19
= Japanische Typgenehmigung: [R] 202-LSE116

= D 16-0032 202

Anderungen am Gerét, die nicht von der TECHKON GmbH durch-
geflhrt wurden, kdnnen zum Erléschen der FCCG-Zertifikation fih-
ren.

Das mitgelieferte Netzteil erfullt die Richtlinien UL, IP 40, IEC 950
und VDE EN-EC 10. Das Messgeréat darf nur mit dem original TECH-
KON SpectroDrive Netzteil betrieben werden.



Wartung:

Garantie:

Entsorgung:

Kalibration:

Normen:

Ort

Das Gerdt ist weitgehend wartungsfrei. Es ist lediglich darauf zu
achten, dass die Messoffnung frei von Verschmutzungen ist. Bei Be-
darf ist die Messoffnung vorsichtig mit reiner Druckluft oder einem
Objektivpinsel zu reinigen.

Wir empfehlen, eine Uberpriifung der Funktionsfahigkeit alle 24
Monate im TECHKON Service-Center durchfiihren zu lassen. Hier-
bei wird auch ein neues Herstellerzertifikat erstellt.

Die Garantiezeit fir TECHKON Produkte betrdgt 24 Monate ab dem
Kaufdatum. Der Garantieanspruch erlischt bei Schaden durch un-
sachgemale Handhabung oder Gewalteinwirkung. Es darf nur Ori-
ginal TECHKON Zubehor verwendet werden.

Das Messgerat ist gemal3 §14 ElektroG im Elektro-Altgerdte-Regis-
ter unter der Registriernummer DE 98280049 eingetragen. Altge-
rate kdnnen zur fachgerechten Entsorgung an den Hersteller ge-
sandt werden.

Eine Weil3-Kalibration dient zum Weillabgleich des eingebauten
Spektralsensors. Nach durchgefiihrter Wei3-Kalibration ist das Ge-
rat dauerhaft einsatzféhig. Wir empfehlen jedoch vor der Durch-
fihrung neuer Messreihen, zur Sicherheit eine Weil3-Kalibration
durchzuftihren. Die Remissionswerte des Weil3-Standards sind von
einem keramischen Prufstandard abgeleitet, dessen Remissions-
werte vom National Institute of Standards and Technology (NIST)
durch ein Zertifikat bescheinigt wurde.

Die Berechnung der farbmetrischen Werte erfolgt nach Gleichun-
gen, die in der Norm ISO 13655:2017 und in Verdffentlichungen
der CIE niedergelegt sind. Die Berechnung der densitometrischen
Kennwerte erfolgt nach Gleichungen entsprechend der Norm ISO
5-3.

ETSIEN301-489-1 EMC standard for radio equipment and services
V2.1.1 (2017-02)

ETSIEN301-489-17 EMC standard for radio equipment: specific con-
ditions for broadband data transmission systems V3.1.1 (2017-02)
ETSIEN 300 328 RF spectrum use V2.1.1/2016-11

Datum Unterschrift

D-61462 Konigstein




EU-Konformitatserklarung
EC-Declaration of Conformity

Déclaration de Conformité de la CE
Dichiarazione di conformita CE

Hersteller: TECHKON GmbH
Manufacturer / constructeur / costruttore

Adresse: Wiesbadener Str. 27
Address / adresse / indirizzo D-61462 Konigstein

erklart, dass das Produkt:
Declares that the product / déclare, que |
e produit / si dichiara che il prodotto

Typ: SpectroDrive (WLAN Version)

Type / tipo

Verwendungszweck: Farbmessungen

Intended use / utilisation prévue / Color measurements / mesure de la
Uso previsto couleur / misurazione del colore

bei bestimmungsgemaBer Verwendung den grundlegenden Anforderungen ge-
maR Artikel 3 der R&TTE-Richtlinie 1999/5/EG entspricht und dass die folgenden
Normen angewandt wurden:

complies with the essential requirements of Article 3 of the R&TTE 1999/5/EC Direc-
tive, if used for its intended use and that the following standards has been applied /
répond aux exigences essentielles du Article 3 de la directive R&TTE 1999/5/EC, prévu
qu'il soit utilisé selon sa destination, et qu'il répond aux standards suivants / soddisfa
tutti i requisiti secondo l'art. 3 della direttiva R&TTE 1999/5/EC qualora venga utilizza-
to per I'uso previsto e che le seguenti norme siano applicate

1. Gesundheit (Artikel 3.1.a der R&TTE-Richtlinie)
Health / santé / salute

angewendete Norm: EN 62311 1999/519/EC
applied standard / standard appliqué / Ausgabe 2008
norma applicata / édition pubblicato



2. Sicherheit (Artikel 3.1.a der R&TTE-Richtlinie)
Safety / sécurité électrique / sicurezza elettrica

angewendete Normen: IEC 60950-1:2005 (2. Edition)/
applied standards / standards appliqués /  A1:2009
norme applicate / édition pubblicato
EN 60950-1:2006/A11:2009/
A1:2010/A12:2011

3. Elektromagnetische Vertraglichkeit (Artikel 3.1.b der R&TTE-Richtlinie)
Electromagnetic compatibility / compatibilité electromagnétique / compatibilita
elettromagnetica

angewendete Normen: ETSI EN 301 489-1 V1.8.1
applied standards / standards appliqués/  Ausgabe: 2008-04
norme applicate / édition pubblicato
ETSIEN 301 489-17 V2.1.1
Ausgabe: 2009-05

4. Effiziente Nutzung des Funkfrequenzspektrums (Artikel 3.2 der R&TTE-Richtli-
nie)

Efficient use of the radio frequency spectrum / efficacité du spectre radio / effettivo
uso dello spettro radio

angewendete Norm: ETSI EN 300 328 V1.7.1
applied standard / standard appliqué / Ausgabe: 2006-10
norma applicata / édition pubblicato

ETSIEN301-489-1 EMC standard for radio equipment and services V2.1.1 (2017-02)

ETSI EN301-489-17 EMC standard for radio equipment: specific conditions for
broadband data transmission systems V3.1.1 (2017-02)

ETSIEN 300328 RF spectrum use V2.1.1/2016-11



UK Declaration of Conformity

We
Company name: TECHKON GmbH
Postal address: Wiesbadener StraBe 27
City: Konigstein
Postal code: D-61462
Country: Germany
Web site: www.techkon.com
Declare that this Declaration is issued under our sole responsibility and belongs to the following product:
Apparatus model/Product: Colour measurement device
Type: SpectroDrive
Batch: =

Serial number: -

Object of the Declaration:
Device for measuring colour and determining for instance printing quality.

The object of the Declaration described above is in conformity with the following United Kingd lations:
RoHS directive (Restriction of the use of hazardous substances) SI 2012 No. 3032 as amended by SI 2020 No. 1647
S12021 No. 422 and SI 2019 No. 492

Radio Equipment Regulations 2017 (SI 2017 No. 1206, as amended by SI 2019 No. 696)

The following designated standards have been applied:

EN 55032:2015/A11:2020 EN 55035:2017/A11:2020
EN 301 489-1V1.9.2 EN 62479:2010
EN 300328V2.2.2 EN 62368-1:2014

EN IEC 63000:2018

Signed for and on behalf of:
Konigstein 22.12.2021 Albin Baranauskas, Managing Director

Place of issue Date of issue Name, function, signature
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Erfolg ist messbar

TECHKON GmbH

Wiesbadener Str. 27 - D-61462 Konigstein
T+49(0)6174/924450 - F +49(0)6174/92 4499
info@techkon.com - www.techkon.com



