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Willkommen

Herzlich willkommen im Kreis der Anwender von TECHKON Produkten. Wir freuen
uns, dass Sie sich fir dieses hochwertige Messgerit entschieden haben. Mit diesem
Handbuch mé&chten wir [hnen einen leichten Einstieg in die Handhabung des Scan-
Messgeridts Spectrojet und der Software ExPresso 3 ermdglichen.

Das Handbuch gliedert sich in vier Kapitel:

Kapitel 1: Allgemeine Beschreibung des Mess-Systems

Kapitel 2: Installation von Spectrojet und der Software ExPresso 3
Kapitel 3: Bedienung von Spectrojet und der Software ExPresso 3
Kapitel 4: Bedienung der Windows-Software SpectroConnect

Sie werden begeistert davon sein, dass Sie schon nach wenigen Minuten der Lektiire
dieses Handbuchs sicher mit dem Messgerdt umgehen werden. Das zweite Kapitel
erklart den Aufbau von Spectrojet und die Installation der Software ExPresso 3. Das
dritte Kapitel beschreibt die Handhabung von Spectro]et sowie die einzelnen Mess-
funktionen im Detail.

Bitte registrieren Sie lhr Messgerit mittels der Registrationskarte, die sich im Anhang
dieses Handbuchs befindet. So kénnen wir Sie auf Wunsch auch in Zukunft iber
Neuheiten informieren.

Besuchen Sie auch unsere Internetseiten unter www.techkon.com. Hier finden Sie
aktuelle Produktinformationen, neue Programmversionen und hilfreiche Tipps rund
um das Thema Messtechnik.

Haben Sie Verbesserungsvorschlige oder benétigen Sie Informationen, die iiber den
Inhalt dieses Handbuchs hinausgehen? Wir freuen uns, von lhnen zu héren, denn lhre
Vorschldge oder Fragen sind ein wichtiger Beitrag zur laufenden Optimierung unserer
Handbiicher und Produkte.

Ihr TECHKON-Team
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Kapitel |

Allgemeine Beschreibung des Mess-Systems
I.1 Produktbeschreibung

Prizise, schnell und einfach zu bedienen

Spectrolet revolutioniert das automatische Messen der Druckqualitit auf beliebigen
Druckkontrollstreifen, Farbkeilen und Testcharts.

Noch nie war spektrale Farbmessung so leicht: Das kompakte Scan-Messgerit wird
einfach von Hand ziigig entlang des Druckkontrollstreifens gefiihrt. Fiihrungsrollen am
Geriateboden sorgen fiir sicheren Geradeauslauf. Bei langeren Strecken kann Spectro-
Jet entlang einer Fiihrungsschiene bewegt werden.

Die Messwerte werden automatisch an den PC Ubertragen und dienen zur optimalen
Steuerung des Druckprozesses.

Universell einsetzbar

Dank seines modularen Aufbaus ist Spectro]et fiir beliebige Druckverfahren und
Qualitdtsstandards verwendbar. Ob Qualititssicherung nach ISO 12647 (PSO), Fogra-
Medienkeil, Gracol G7™ oder eigene Standards: Spectrojet liefert alle relevanten
Messdaten, die fiir die Bewertung der Druckqualitit entscheidend sind.

Normgerechtes Messen

Der per Softwarebefehl einschwenkbare Polarisationsfilter erméglicht normkonfor-
mes Messen nach ISO-Vorgaben.

Farbdichte, Farbmetrik, Druckkontrast, Graubalance, Tonwertzunahme oder Farb-
regelempfehlung — dies sind nur einige Stichpunkte, die beschreiben, wie umfassend
Spectrolet fiir die Qualitatssicherung und Produktivititssteigerung im Druck einsetz-
bar ist.

Dank LED Technologie liefert das neue Spectrojet eine D50 Beleuchtung und erfiillt
damit die Anforderungen der Messbedingungen M0, M|, M2, M3 gemaB3 ISO 13655.

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel | — Allgemeine Beschreibung Seite 5



Sicherheit iiber die gesamte Auflage

Als Folge der gestiegenen Qualititsanforderungen sind dokumentierte Druckqualitit
Uber die gesamte Druckauflage und Drucken nach Prozess-Standard heute wichtige
Erfolgsfaktoren. TECHKON Spectrojet und die Windows-Software ExPresso sind
besonders praktische Hilfsmittel, um nach Standards, wie z.B. ISO 12647 (PSO), zu
drucken und dies auch in Reports und Statistiken zu dokumentieren.

Software SpectroConnect und ExPresso

Die mitgelieferte Software TECHKON SpectroConnect stellt alle Messwerte iiber-
sichtlich am PC dar, an den Spectrojet liber das USB Kabel angeschlossen wird.Auch
eine Ubertragung der Messwerte in andere Programme wie z.B. Microsoft Excel™ ist
moglich.

Im umfangreichen Softwarepaket sind zudem folgende Module enthalten: farbmetri-
sche Qualititskontrolle, Datenerfassung von Testcharts fiir das Color-Management,
Aufzeichnung von Druckkennlinien mit Berechnung der Korrekturen fiir die Druck-
plattenbelichtung, Auswertung des Ugra/Fogra Medienkeils.

Die zusitzlich verfiigbare Software TECHKON ExPresso dient der umfangreichen
Auswertung und Dokumentation der Messdaten und ist besonders fiir die Druckkon-

trolle nach Prozess-Standard geeignet.

Durch die farbzonenbezogene Darstellung der Messergebnisse erméglicht das Pro-
gramm eine einfache und schnelle Regelung der Farbe an der Druckmaschine.

Seite 6 Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel | — Allgemeine Beschreibung



Alle Vorteile auf einen Blick:

Einfach zu bedienen

* Fir das automatische Messen von
Farbwerten, Dichten, Tonwertzunahmen,
Druckkontrast und Graubalance

e PC-Software TECHKON ExPresso
wahlweise tiber Touchscreen bedienbar

Einfach zu installieren

* Installation innerhalb von Sekunden

* Messgeridt arbeitet wartungsfrei

* Robuste Konstruktion fiir sicheren
Einsatz in rauer Industrieumgebung

Modular und raumsparend

* Fiir alle Druckformate verwendbar

* Kompaktes Mess-System beansprucht
wenig Raum auf dem Abstimmtisch

* Auch bei geneigten Abstimmtischen
hervorragend einsetzbar

* Lieferung mit umfassendem Zubehor
in praktischem, kompaktem Tragekoffer

Umfassende Messdatenerfassung

* Beliebige Kontrollstreifen messbar

* Druckkontrollstreifen kénnen sich an
jeder Stelle des Druckbogens befinden

* Keine Einschrankung in der Papierstirke

* Universell auf ISO 12647 (PSO),
Gracol G7™ und andere Qualitits-
standards ausgelegt

* Ideal fiir die Auswertung des Fogra-
Medienkeils und dhnlicher Kontroll-
elemente

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel | — Allgemeine Beschreibung Seite 7



Prazise

* Hochwertiges Spektralmodul in
patentiertem Messkopf mit automa-
tisch zuschaltbarem Polarisationsfilter
fur normkonformes Messen (z. B. CIE

L*a*b*-, AE-Messungen)

* LED Technologie liefert im neuen
Spectrojet eine D50 Beleuchtung und

Schnell

* Hochauflésende Spektralmessung eines
kompletten Kontrollstreifens innerhalb
weniger Sekunden (z. B. 500 mm Bogen-
lange in ca. 3 Sekunden!)

« Ubersichtliche Informationen zur

erflillt damit die Anforderungen der
Messbedingungen M0, M|, M2, M3

gemaB ISO 13655

Druckqualitdt fiir die Steuerung der
Druckmaschine in Echtzeit

Perfekt einsetzbar fiir Ein-
zel- und Scan-Messungen.

Optional kann die Fiihrungs-
schiene SpectroTrack

die prazise Fiihrung von
Spectroet entlang langer
Druckkontrollstreifen
unterstiitzen.

Seite 8

TECHKON Spectrojet
wird mit komplettem
Zubehor geliefert, so dass
Sie bereits nach wenigen
Minuten mit den Messun-
gen beginnen kénnen.

Die besondere Stirke von
Spectrojet liegt darin,
dass es fiir beliebige
Druckformate verwendet
werden kann.

Spectrojet ist die ideale
Erganzung zu den bewihr-
ten Handmessgeraten von
TECHKON:
SpectroPlate, die perfek-
te Losung fiir das prazise
Messen von Druckplatten,
und SpectroDens, das
portable und universelle
Spektral-Densitometer fiir
Vorstufe und Drucksaal.
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Abmessungen
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Ausfiihrungen

Das Scan-Messgerit Spectrojet und die Windows-Software TECHKON ExPresso
bilden eine Komplettlosung fiir die Qualititssicherung und Produktivititssteigerung

einer Druckmaschine.
Es sind zwei Varianten erhailtlich:

Spectrojet + ExPresso Basic
bestehend aus Spectrojet und der
Windows-Software TECHKON ExPresso
Basic mit den folgenden Funktionen:

» Farbzonenbezogene Dichteanzeige

* Farbdichte fiir CMYK und Sonderfarben

(spektrale Dichtemessung)

Densitometrische Graubalance

Tonwertzunahme, Druckkontrast

Schieben- / Dublieren-Faktor

Sollwerte und Toleranzen, OK-Bogen

* Schon- und Widerdruck

* Einsetzbar fiir beliebige Druckformate
und Druckkontrollstreifen

* Anzeige von Einzelmessungen bei
Verwendung als Handmessgerit

* Messdatenexport (u.a. JDF-Format)

* Statistik- und Reportfunktion

* Unterstiitzung von bis zu 6 Farbwerken

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel | — Allgemeine Beschreibung

Spectrojet + ExPresso Pro
wie Ausfiihrung Basic und zusatzlich:

* Farbzonenbezogene CIE L*a*b* und
AE*a*b*-Farbmetrikanzeige

o AL*a*b*, L¥C¥h*, AL¥C*h*

* Farbregel-Empfehlung ,,InkCheck*

* Anzeige und Auswertung nach
ISO 12647 (PSO)

* Graubalanceanzeige nach Gracol G7™

 Unterstiitzung von bis zu 16 Farbwerken

Ein nachtrigliches Programm-Upgrade

von der Basic- zur Pro-Variante ist leicht
durchfiihrbar.

Seite 9



1.2 Lieferumfang

Messgerit und Systemkomponenten

Im Lieferumfang enthalten

* Messgerit Spectrojet

* WeiB3standard, USB-Kabel, Geritekoffer

* CD mit Software SpectroConnect

* CD mit Druckkontrollstreifen TECHKON TCS Digital
* Handbuch mit ISO 9000 konformem Zertifikat

Systemvoraussetzung fir TECHKON Software:

Microsoft Windows 7, 8 oder 10; 32- und 64-Bit, Minimum: IBM-kompatibler PC mit
Intel Core Duo oder vergleichbarem Prozessor,4 GB RAM, 2 USB-Anschliisse; Bild-
schirmauflosung fiir TECHKON ExPresso: Min. 1.280 x 1.024 Pixel

Zubehor

* Spectrojet Track: Horizontale Anlegeschiene mit zwei Vertikalschienen
Standardlangen: Spectrojet Track 52 (520 mm), 74 (740 mm) oder 102 (1020 mm).
Sonderlangen auf Anfrage

* Farbreferenz SpectroCheck

¢ Software TECHKON ExPresso,

Lieferung auf CD mit Programmschutzschliissel (USB-Dongle)

* Software-Upgrades von ExPresso Basic auf ExPresso Pro

* Druckkontrollstreifen TECHKON TCS als EPS- und pdf-Dateien auf CD,
(im Download-Bereich der TECHKON-Website www.techkon.com
konnen die digitalen Druckkontrollstreifen TECHKON TCS kostenlos
heruntergeladen werden)

Seite 10 Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel | — Allgemeine Beschreibung



Kapitel 2
Installation von Spectrojet und der Software ExPresso 3
2.1 Aufbau von Spectrojet

Spectroet ist ein robustes und leicht zu handhabendes Messinstrument, das nach
besonderen ergonomischen Gesichtspunkten konstruiert wurde. Das Gerit liegt
sicher in der Hand; die griine Messtaste ist mit dem Zeigefinger gut erreichbar.
Die Diodenzeile ist immer einsehbar.

Ein groBer Vorteil von Spectrojet besteht in dem direkten, sicheren Positionieren des
Messkopfs liber dem Messfeld.

Messkopf

Griffbereich

Griine Messtaste

Leuchtdiodenzeile
TECHKON

o | - - Typenschild mit
tihrungsrollen \ / Seriennummer auf

der Unterseite
Anschlagleiste
fiir Anlegeschiene

y
E e d __——USB-Anschluss

Im Gerit befindet sich ein hochauflésender Spektralsensor, der die Spektraldaten
der gemessenen Farbe erzeugt. Aus diesen spektralen Daten, die die gesamte Farb-
information enthalten, werden anschauliche Messwerte berechnet und am Compu-
ter angezeigt. Dies konnen sowohl Dichtewerte und daraus abgeleitete Werte, wie
Flachendeckung, Tonwertzunahme und Druckkontrast, als auch farbmetrische Werte,
wie zum Beispiel CIE L*a*b*-Farbdaten und AE*-Farbabstinde, sein.

Die USB-Schnittstelle dient zum Anschluss an einen PC. Der selbstverriegelnde
Push-Pull-Stecker des mitgelieferten USB-Kabels passt in die Anschlussbuchse, die
sich auf der Riickseite des Messgerits befindet.

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 2 — Installation Seite 11



2.2 Installation der Software ExPresso 3

2F EFF =

WP e e m—— ]

LS

Sy

td

TECHKON ExPresso
36

Seite 12

Systemvoraussetzung:

 Systemvoraussetzung fiir die TECHKON
Software: Microsoft Windows 7, 8 oder 10;
32- und 64-Bit, Minimum: IBM-kompatibler
PC mit Intel Core Duo oder vergleichbarem
Prozessor, 4 GB RAM, 2 USB-Anschliisse;
Bildschirmauflosung fiir TECHKON ExPres-
so: Min. 1.280 x 1.024 Pixel.

Die Software ist fiir den Betrieb mit einem
beriihrungsempfindlichen Bildschirm (Touch-
screen) ausgelegt. Es ist aber genauso mog-
lich, das Programm mit einem normalen
Monitor zu betreiben und die Eingaben iiber
Maus / Trackpad und Tastatur vorzunehmen.

Empfohlener Druckkontrollstreifen:

Druckkontrollstreifen TECHKON TCS
Digital (im Lieferumfang enthalten).

Installation:

Es ist wichtig, bei der Installation unbedingt
in der richtigen Reihenfolge vorzugehen, um
sicherzustellen, dass der USB-Geritetreiber
richtig installiert wird:

I.Legen Sie die TECHKON CD bei einge-
schaltetem Computer in das CD-Laufwerk,
OHNE dass Spectrojet und das USB-Dongle
(Programmschutzschliissel) mit dem PC
verbunden sind.

2.Die Installationsroutine startet automa-
tisch. Folgen Sie den Installationsanweisun-
gen, bis die Installation abgeschlossen ist.
3.SchlieBen Sie erst nach erfolgter Instal-
lation Spectrojet und das Dongle an die USB-
Anschliisse des Computers an.

4.Nun kann TECHKON ExPresso 3 gestar-
tet werden.

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 2 — Installation



Kapitel 3
Bedienung von Spectrojet und der Software ExPresso 3

3.1 Handhabung von Spectrojet

Installation von Spectrojet

* Verbinden Sie den Push-Pull-Stecker (1.)
des mitgelieferten Datenkabels mit der Buch-
se, die sich hinten am Gerit befindet. Achten
Sie beim Einstecken darauf, dass die beiden
roten Markierungspunkte (2.) an Stecker und
Buchse direkt aufeinander zugefiihrt werden,
bis der Stecker hérbar einrastet.

g

Tipp: Zum Abziehen des Steckers miissen
Datenkabel Sie ihn vorne im gerillten Bereich umfassen.
Dadurch wird eine bewegliche Hiilse nach
hinten verschoben und die Arretierung des
Steckers in der Buchse gel6st.

* Verbinden Sie den USB-Stecker (3.) am an-
deren Ende des Kabels mit dem Computer.

Nachdem Spectrojet an den PC angeschlos-
sen wurde, leuchtet zunichst fiir ca. 20 Se-
kunden eine orange Diode auf. Sobald diese
Diode verlischt und stattdessen eine griine
Diode aufleuchtet, ist Spectrojet betriebsbe-
reit. Dies wird zusitzlich durch einen kurzen
Signalton bestitigt.

Steckerverbindung mit Spectrojet

¢ Um das Gerit auszuschalten, missen Sie
nur das USB-Kabel vom PC trennen.

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 3 — Bedienung Seite 13



Fiihrungsschiene Spectrojet Track (Zubehor)

Fiihrungsschiene Spectrojet Track

Einstellen der Fithrungsrollen

Seite 14

TECHKON bietet als Zubehor die Fiihrungs-
schiene Spectrojet Track in unterschiedlichen
Langen an, die auf die gangigsten Druckbogen-
formate abgestimmt sind.

Zur Montage bendtigen Sie die Halterung, die
Flihrungsschiene und die beiden Metallstreifen.

* Zunidchst wird mit Hilfe des mitgelieferten
Schraubendrehers die Halterung, die Sie dem
Geritekoffer entnehmen, mit der Riickseite
des Messgerits verbunden.

* Nun werden die selbstklebenden Metall-
streifen auf dem Abstimmtisch befestigt. Der
Abstand der Metallstreifen voneinander ist
durch die Lange der Anlegeschiene gegeben.
Ein Ende der Metallstreifen sollte an der An-
legekante des Abstimmtischs anstehen.

* Die Anlegeschiene wird mit ihren magne-
tischen Enden einfach auf die Metallstreifen
gesetzt und Spectrojet mit der Halterung in
die Schiene eingehingt.

Der Widerstand der Fiihrungsrollen auf der
Geriteunterseite kann verandert werden.

* Fihren Sie einen Inbus-Schlissel (1,5) in
die Offnung (1.) rechts unterhalb des Typen-
schilds auf der Unterseite von Spectrojet ein.
Eine Rechtsdrehung vermindert den Wider-
stand, eine Linksdrehung erhéht ihn.

Sie kénnen so das Rollverhalten von Spectro-
Jet bei Scanmessungen lhrem personlichen
Arbeitsstil anpassen.

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 3 — Bedienung



Scan-Messungen

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 3 — Bedienung

* Positionieren Sie Spectrojet auf dem Kont-
rollstreifen mit der Messéffnung kurz vor der
ersten Zone, die Sie messen mochten.

* Driicken Sie die griine Messtaste. Fahren
Sie nach dem Tonsignal und dem Aufleuchten
der gesamten Diodenzeile in gleichmaBigem
Tempo den Kontrollstreifen ab.

Nach Abschluss der ersten Messfahrt ist die
densitometrische Messung erfolgt und Sie
horen, wie der Polarisationsfilter fir die farb-
metrische Messung ausgeblendet wird.

 Fihren Sie nun das Messgerit in gleichma-
Bigem Tempo zum Ausgangspunkt zuriick.

Werden densitometrische Messungen ohne
Polarisationsfilter durchgefiihrt, ist nur ein
Messvorgang notwendig (wie in den USA
ublich).

Je schneller Sie das Messgerit liber den Kon-
trollstreifen fiihren, desto mehr der griinen
Dioden in der Diodenleiste leuchten auf.

Mit der orangen Diode ist der Grenzbereich
erreicht.

War das Tempo zu hoch und Spectrojet

nicht in der Lage, die Messfelder zu erfassen,
leuchtet die rote Diode zusammen mit drei
akustischen Signalen auf und die Software
meldet in einem Infofenster, dass der Mess-
vorgang abgebrochen wurde. Wiederholen
Sie in diesem Fall die Messung mit niedrigerer
Geschwindigkeit.

Waurde die Messung erfolgreich durchgefiihrt,
ertént am Ende ein kurzer Doppelton und
die Messwerte werden von der Software
erfasst.
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Einzelmessung

Ausfithren von Messungen

Es ist wichtig, den Messkopf exakt iiber dem
Druckkontrollstreifen auszurichten.

Hierbei ist die optional erhiltliche Fiihrungs-
schiene Spectrojet Track eine praktische Hilfe.

¢ Bei Kontrollstreifen mit einer Feldhohe, die
kleiner als 4,5 mm ist, muss die Messkopf-
kante des Gerits exakt an der Oberkante
des Kontrollstreifens angelegt werden, damit
sich der Messkopf an der richtigen Position
Uber den Feldern befindet.

¢ Bei Kontrollstreifen mit einer Feldhohe, die
groBer als 4,5 mm ist, muss der Messkopf mit
der Messoffnung an der Unterkante des Kon-
trollstreifens angelegt werden.

* Einzelmessungen werden durchgefiihrt, in-
dem das Messgerit einfach mit dem Messkopf
auf einem einzelnen Messfeld positioniert

und kurz die griine Taste gedriickt wird. Wiah-
rend des Messvorgangs leuchten alle Dioden
gleichzeitig. Ein Doppelton signalisiert die
erfolgte Messung und die Messwerte erschei-
nen in der ExPresso Software im Fenster
,»Einzelmessung*.

Bitte achten Sie darauf, dass sich die Probe auf einer festen und flachen Unterlage
befindet und das Gerit einen sicheren Stand hat. Die Gummirollen vermeiden ein
Verrutschen in vertikaler Richtung. Es darf auf keinen Fall ein Lichtspalt zwischen

Messkopf und Probe bestehen, da dies zu einer Beeinflussung der Messung fiihren

kann.

Seite 16
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Die Farbe des Untergrunds, auf dem sich die Probe befindet, kann einen Einfluss

auf den Messwert haben.Verschiedene Messnormen machen hier unterschiedliche
Vorgaben. In der Druckindustrie haben sich die folgenden Messbedingungen durch-
gesetzt: WeiBe Unterlage fiir einseitig bedruckte Proben und schwarze Unterlage fiir
beidseitig bedruckte Proben, bei denen ansonsten die Gefahr des Durchscheinens der
gedruckten Riickseite besteht.

PapierweiB3-Kalibration

Die PapierweiB-Kalibration erfolgt durch lingeres Gedriickthalten der griinen Taste.
Die Messoffnung muss dabei auf einer unbedruckten Stelle des Druckbogens positio-
niert werden.

AbsolutweiB-Kalibration

Die AbsolutweiB-Kalibration erfolgt auf dem mitgelieferten Absolutwei-Standard.
Spectrojet muss sich dabei auf dem Standard befinden, mit der Messoffnung auf dem
keramischen Feld. Achten Sie darauf, dass der keramische WeiBstandard frei von Ver-
unreinigungen ist.

* Wihlen Sie in der ExPresso Software unter
,»Einstellungen — Messbedingungen — Mess-
gerate” die Taste ,,Einstellungen* und drii-
cken Sie im Bereich ,,Messeinstellungen* auf
,,AbsolutweiB-Kalibration®. Ein akustisches
Signal des Messgerits sowie ein Infofenster
der ExPresso Software bestitigen die erfolgte
Kalibration.

AbsolutweiB3-Standard von Spectrojet
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3.2 Pflege und Wartung

Spectrolet ist ein hochprazises, optisches Messgerit. Vermeiden Sie StoBe, starke Tem-
peratureinwirkungen oder den Betrieb in staubiger oder feuchter Umgebung.

Reinigung

Der Messkopf ist zwar staubdicht abgeschlossen; achten Sie jedoch darauf, dass sich
kein Staub oder Druckpuder in der Messblende absetzt. Bei Bedarf konnen Sie die
Blende vorsichtig mit reiner Druckluft oder mit einem Objektivpinsel, wie er als
Fotozubehor erhiltlich ist, reinigen. Zum einfachen Reiningen kann die Blende auch
vom Messkopf entfernt werden, indem man drei Schrauben mit einem TORX T6
Schraubenzieher (der im Lieferumfang enthalten ist) entfernt.

Reinigen Sie das Gehause lediglich mit einem nicht aggressiven Kunststoff- oder Glas-
reiniger und einem weichen Tuch. Verwenden Sie keinesfalls Alkohol oder Losemittel
sowie kratzende Tiicher, da diese die Oberfliche angreifen kénnen.

Das Gleiche gilt fiir die Reinigung des AbsolutweiB3-Standards. Am besten ldsst sich
der WeiBstandard mit einem Mikrofasertuch reinigen, wie es auch fiir Fotoobjektive
verwendet wird. Sollte die keramische Oberfliche des WeiBstandards beschadigt sein
oder sollten sich Verunreinigungen nicht entfernen lassen, so ist der WeiBstandard
komplett zu ersetzen.

Reinigen Sie die Riader regelmaBig mit einem Tuch. Verwenden Sie dafiir ebenfalls
keine Losungsmittel.

Bitte kleben Sie keine Aufkleber auf die Unterseite des Messgerits, da hierdurch der

Abstand zwischen Probe und Messgerit verandert wird, was zu fehlerhaften Messun-
gen fiihren kann.
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Wechseln der Messblende

Die Messblende kann zur Reinigung leicht vom Messkopf abgeschraubt werden. Es
wird ein Schraubendreher TORX Té6 benétigt, der im Lieferumfang von Spectrojet
enthalten ist.

* Stellen Sie das Gerdt zum Aus- und Einbau der Messblende auf den Kopf. Verwen-
den Sie unbedingt eine weiche Unterlage, z. B. ein weiches Tuch, um ein Zerkratzen

der Gehiuseoberflache zu verhindern.

* Fihren Sie nach jeder Reinigung der Messblende eine neue WeiBkalibration durch.

I. Losen Sie die drei Torx-Schrauben voll-
standig. Nun ldsst sich die Blende leicht aus
der Messkopf-Fassung heben.

2. Achten Sie beim Blendeneinbau darauf,
dass keine Verunreinigungen in die Messoff-
nung gelangen. Ziehen Sie die Schrauben nicht
zu fest, damit die Gewinde nicht beschidigt
werden.
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Fehlerbehandlung

* Sollte Spectrojet nicht ordnungsgemaB funktionieren, priifen Sie bitte zunachst, ob
die Software ExPresso richtig arbeitet.

Die Status-Anzeige in der rechten unteren Ecke des Bildschirms zeigt an, ob das
Messgerit und das USB-Dongle richtig an den Computer angeschlossen sind.
Es wird empfohlen, bei Problemen die Software ExPresso neu zu starten.

+ Uberpriifen Sie, ob das richtige Messgerit in den Messgerite-Einstellungen in der
ExPresso Software eingestellt ist.

+ Uberpriifen Sie, ob Spectrojet richtig angeschlossen ist und mit Strom versorgt
wird. Die mittlere LED am Messgerit sollte griin blinken.

Geridtegarantie und Service

Die Garantiezeit fiir TECHKON Produkte betrigt 24 Monate ab dem Kaufdatum.
Ihre Rechnung ist gleichzeitig Ihr Garantieschein. Der Garantieanspruch erlischt bei
Schiden durch unsachgemiBe Handhabung oder Gewalteinwirkung.

Sollte ein TECHKON Produkt eine Funktionsstorung aufweisen, nehmen Sie bitte
Kontakt mit uns auf, bevor Sie das Gerit zu uns schicken. In den meisten Fillen kon-
nen wir telefonisch oder per E-Mail den vermeintlichen Fehler beheben.

RegelmiBige Gerateliberpriifung

TECHKON Messgerite sind weitgehend wartungsfrei. Wir empfehlen jedoch eine
regelmiBige Uberpriifung der Funktionsfihigkeit alle 24 Monate in unserem
TECHKON Service-Center.

Zu einer glinstigen Pauschale wird das Gerit griindlich gereinigt und intern neu kalib-
riert. Sollte eine Reparatur notwendig sein, werden Sie liber eventuelle Kosten vorab
informiert.

Bitte senden Sie das Gerit immer komplett mit dem dazugehdrigen WeiBstandard im

Geratekoffer an TECHKON.
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3.3 Software ExPresso 3 im Uberblick

Die Software ist klar strukturiert. Die Meniileiste umfasst die vier Bereiche ,,Auftrag"
(blaue Tasten), ,,Einstellungen* (gelbe Tasten), ,,Beenden* (graue Taste) und ,,Bewer-

tung® (wenn aktiv). Die dazugehorigen Untermendis folgen dieser Farbzuordnung.
Auswahlen

% \c‘a ) X

I~ Dichte Eam ]— Gravbalance B I— Farbmetrik & I— InkCheck ../.; }

Auftrag:
Auswahlen
S.43
- : . Druckmaschine /¥
Auftragsinfio @ w I
Einrichten 4 I Druckfarben
[g S.43 S.45
Druckbogen / Sollwerts /
Kontrollstreifen e I Toleranzen @ I
544 S.46 S.48
Dichite T I Graubalance = = I
Messen — e
S.50 S.53 (GrayGuide S. 54)
Farbmetrik O I IrkCheck 5_./ . I
S.55%
1SO-Report 2 M Auflagenreport
Einzelmessung lfé? 150
Auswerten 5.5%" E—
Report
(o e LT I agenepot L{71) I
S.62 S.63
S.59 Bewertung Bewertung -
o Einzelmessung ﬁ 7% \ | Auftrag #jﬁ I
nur ExPresso Pro
S.64 S.65
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Einstellungen:

Druckbe- Druckmaschinen ‘ Druckfarben , I
dingungen
S.27 S.28
% Kontrollsteifen I |
S.27 50
Sollwerts / ;
- Toleranzen ‘@ ‘ feaEll &jﬁ l
Messhe- S.32 S.34
dingungen = Messdaten - —
‘! BERREE o ‘ Export Iﬁ Ij
S.36 S.39
S.32 GrayGuide C’““
Sollwertes
S.40

System /
Software

Systemn / Software q. I
b

S.41

Ho

S.41

Beenden:

Beenden

X

S.65
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Durch Anklicken der Geriteabbildung im rechten Bereich der Meniileiste (1.),
erhilt man einen schnellen Zugang zu wichtigen Geridteeinstellungen. Es erscheint ein
Fenster mit den Untermeniis ,,Messgerat / Update®, ,,Messeinstellungen* und ,,Export
in andere Anwendungen® (siehe S. 36 — 38).

Unterhalb der Meniileiste 6ffnet sich das durch den jeweiligen Meniipunkt aufgerufe-
ne Programmfenster (2.).

Das abgebildete Beispiel zeigt das Programmfenster ,,Dichte* nach erfolgter Messung.
Durch Klicken auf die Grafik konnen hier z. B. die detaillierten Messwerte der einzel-
nen Farbzonen eingesehen werden.

Die Befehlszeile (3.) des aktiven Programmfensters befindet sich im unteren Be-
reich.
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Der Bildschirmbereich wird unten durch eine Statuszeile (4.) abgeschlossen, die
rechts den Verbindungsstatus des Messgerits (SpectroDrive, SpectroDrive Simulator
oder Spectroet) sowie des USB-Dongles anzeigt. Bewegt man den Mauszeiger auf die
Bilder dieser Systemkomponenten, erhilt man zusatzliche Informationen wie z. B. die
Dichte- und Farbmetrik-Einstellungen des Gerits oder die Software-Version.
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3.4 Programmeinstellungen

Nach dem Starten der Software durch Doppelklick auf das TECHKON ExPresso-
Symbol, priift das Programm zunichst, ob ein Messgerit und das Dongle erkannt
werden.

Version 3.6
Copyright ® Techken GmbH 2015

Ist kein Messgerit angeschlossen, erscheint ein Informations-Fenster mit der Auf-
forderung, das Messgerdt an den Computer anzuschlieBen oder ein anderes Mess-
gerdt im Einstellungsmenii auszuwahlen. Unter dem Meniipunkt ,Einstellungen —
Messbedingungen — Messgerite* steht auch die Option ,,SpectroDrive Simulator*
zur Verfiigung, die jedoch nur virtuelle Messwerte zu Vorfiihrzwecken liefert.
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Wurde im Meniibereich ,,Einstellungen — Druckbedingungen — Druckmaschinen®
noch keine Druckmaschine eingerichtet, erscheint nun folgendes Info-Fenster:

‘Willkommen bei TECHKON ExfFresscl
Eitte geben Sie die Daten ihrer Druckmaschine einl

=]

Eine dem Druckauftrag entsprechende Druckmaschine kann angelegt werden, indem
die ,,Neu“-Taste im Menipunkt ,,Druckmaschine* angeklickt wird. Nach dem Spei-
chern der neu angelegten Druckmaschine erscheint diese in einer Liste im rechten
Bereich des Menlifensters, wo sie fiir spatere Bearbeitungen zur Verfiigung steht.

Meue Druckmaschine anlegen

~ - Druct hi
~

Q- 3| / 1 }

N
Wendu
I~ tame Masctine 1 ] i
nach Druckwark

o —al
™ S ] ]

e 2 Ay =] ]
s =AY Wi

Farbzonenbraite 30,00 mm élil
abteechan .
Spexhem
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Bestimmte Einstellungen werden nur einmal durchgefiihrt, nachdem die Software in-
stalliert wurde. Sie miissen nur selten verandert werden; namlich nur dann, wenn sich
grundsitzliche Bedingungen verandert haben. Zum Beispiel werden Einstellungen zur
Sprachauswahl und dem verwendeten Messgerit nur einmal durchgefiihrt und miissen
dann nicht bei jedem Einrichten eines Druckauftrags wieder neu erstellt werden.

Diese Einstellungen finden im gelb gekennzeichneten Bereich statt (1.), der zwei
untergeordneten Ebenen (2. und 3.) enthilt (siehe Abb.S.25).

Alle durchgefiihrten Einstellungen koénnen spdter beim Einrichten und Messen eines
Druckauftrags im Bereich ,,Auftrag*”, der blau erscheint, aufgerufen werden.

Im Bereich ,,Auftrag” sind die Untermentis ,,Einrichten®, ,,Messen* und ,,Auswerten*
bei Programmstart zunachst noch grau schattiert und nicht wahlbar. Erst wenn im Be-
reich ,,Einstellungen® alle notwendigen Eingaben zu den Druck- und Messbedingungen
erfolgt sind und im Bereich ,,Auftrag” unter ,, Auswidhlen ein Auftrag eingerichtet und
geladen wurde, sind auch diese Meniifelder aktiv.

Sobald das Untermenii ,,Messen* aktiv ist, erscheint die Schaltfliche ,,Bewertung® mit
dem prozentualen Gesamtergebnis der Bewertung der letzten durchgefiihrten Scan-
Messung. Der griine, gelbe, orange oder rote Farbton der Schaltfliche zeigt auf einen
Blick, in welchem Bereich das Ergebnis liegt. Ein Doppelklick auf diese Schaltfliche
offnet das Menii ,,Bewertung Einzelmessung* mit detaillierten Bewertungsergebnissen.
Diese Werte beziehen sich auf Vorgaben, die unter ,Einstellung — Messbedingungen
— Bewertung* definiert wurden.
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Folgende Einstellungen sind im Bereich der Druckbedingungen moglich:

Druckbe-
dingungen

Druckbedingungen — Druckmaschinen

Druckmaschinen % Druckfarben ; }> Kontrollstreifen ] "

* Name: Textfenster fiir den Namen der Druckmaschine
* Hersteller: Textfenster (muss nicht ausgefiillt werden)

* Typ: Textfenster (muss nicht ausgefiillt werden)

* Anzahl Druckwerke: | — 6 fiir ExPresso Basic, | — 16 fiir ExPresso Pro
* Anzahl Farbzonen: maximal 100

* Farbzonenbreite: in mm, maximal 100 mm

* Wendung nach Druckwerk:  Position der Bogenwendung, falls vorhanden

Es kénnen neue Druckmaschinen angelegt, bereits bestehende bearbeitet oder
geléscht werden (siehe S. 25). Gespeicherte Druckmaschinen werden im rechten
Bereich des ,,Druckmaschinen“-Fensters aufgelistet.

Tipp: Ein Doppelklick auf eine der im rechten Bereich des ,,Druckmaschinen®-Fens-
ters gelisteten Druckmaschinen 6ffnet direkt das dazugehérende Bearbeitungsfenster.
Diese Direktanwahl ist in allen Auftrags- und Einstellungsfenstern méglich, die solche
Listen verwalten. Die Reihenfolge der aufgelisteten Elemente ldsst sich durch einen
Klick in die Titelzeile der Liste verdndern.
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Druckbedingungen — Druckfarben

= Druckmaschinen % Druckfarben ; Kontrollstreifen 1l % | "

In diesem Bereich wird eine Liste der verfiigbaren Druckfarben angezeigt und ver-
waltet. Bereits vorinstalliert sind die vier Prozessfarben C,M,Y und K (1.).

Sie sind im Farbficher CMYK abgelegt und es sind ihnen schon Bildschirmfarben
zugeordnet. Die vier Prozessfarben kénnen nicht geloscht oder dupliziert werden.

Es ist jedoch moglich, weitere Druckfarben anzulegen und zu bearbeiten sowie zu
importieren, zu duplizieren und zu exportieren. Durch die Exportfunktion kénnen
z. B. individuell angelegte Druckfarben und Farbficher ohne groBen Aufwand von

einer zweiten Druckmaschine (ibernommen werden.

= Trbresie
chien = i Dinackbe: Mt System [
“lm"ﬂm Einrichten Messe Ausswerts dengurg dingungen it Beenden -
& & & | <N Jo X -
I orusmascnoen fIEL ]— oucduben B I— ma }
B Farbname: | Bildschinmfarbe | Farbficher | M
Farbniame Schwarz i
— assad — |
[ v
B | — - |
- — |
Messbedngang O, 1 M2 M3
wen | | o |
Pagierns | | M I \f"
2w [ ]
Baarbaiten
ek | Importienen l Exportiersn
|

Das Neuanlegen von Druckfarben erméglicht auch das Erfassen und Einmessen von
handelsiiblichen Sonderfarben, wie z. B. einzelner Farben des HKS-Fichers.

* Klicken Sie zunéchst auf die Taste ,,Neu* (2.), um das Fenster ,Neue Druckfarbe definieren*
aufzurufen.
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Meue Druckfarbe definieren

7K ]
2. Hersteller ]
Farbfacher Sonderfarben ]E‘ t:: :;T;
4. Dichtekana Dictternasnmum ]ﬂ
Eildschimnfarbe |:|

in

|. Farbname HE

5. S Eineree ‘ A l

* Geben Sie nun einen Farbnamen (I.) fur die Sonderfarbe ein. Zusitzlich kann auch ein Her-
steller (2.) eingetragen werden.

* Es kann fiir die neue Farbe ein bereits angelegter Farbficher angewihlt oder ein neuer
erstellt werden. Einen neuen Farbficher legen Sie an, indem Sie die Taste ,,Farbficher bearbei-
ten* (3.) anklicken, in dem sich nun &ffnenden Fenster ,,Neu* wihlen und, nach Eingabe eines
Namens fiir den neuen Farbficher, den Vorgang mit ,,OK* abschlieBen.

* Als ,,Dichtekanal“ (4.) muss fiir Sonderfarben ,,Dichtemaximum® gewdhlt werden.
* Klicken Sie nun auf ,,Einmessen* (5.), nachdem der Messkopf des Messgerits auf dem einzu-
messenden Farbfeld positioniert wurde. Der Vorgang wird ausgefiihrt und der neuen Druckfar-

be eine Bildschirmfarbe zugeordnet.

 SchlieBen Sie das Einmessen der Sonderfarbe mit ,,Speichern ab. Sie erscheint nun in der
Druckfarbenliste im rechten Bereich des ,,Druckfarben“-Meniis.

Auf diese Weise konnen beliebige handelsiibliche Sonderfarben oder eigene Farben
eingemessen und der Druckfarbenliste hinzugefiigt werden.
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Druckbedingungen - Kontrollstreifen

= Druckmaschinen % I> Druckfarben J’ kontrollstreifen 1l 2|

In diesem Meniibereich wird die Liste der verfiigbaren Druckkontrollstreifen ange-
zeigt. Wir empfehlen die Verwendung der TECHKON TCS Druckkontrollstreifen,
da diese farbzonenbezogen aufgebaut sind und alle relevanten Messfelder enthalten.
Andere Definitionen kénnen tber die ,,Import“-Funktion geladen werden.

Uber die Verwendung und Bearbeitung bereits bestehender Kontrollstreifen hinaus,
konnen auch eigene Druckdefinitionen in ExPresso generiert werden.

Bitte beachten Sie, dass die verwendeten Farben lediglich Platzhalter fir die im Auf-
trag gedruckten Farben sind.

Nach dem Anklicken der ,,Neu‘“-Taste im ,,Kontrollstreifen“-Meni &ffnet sich das
Fenster ,,Neuer Kontrollstreifen®.

Meuer Kontrollstreifen

Hame Konbollsveiten 1 J Feldorete £.0000

AMST

VAN

Hersaller } [ — ::wmnl A "_"
| FAY

V)

| Fedeor bnarbiiten, [ | Meschen |

¢ Bearbeiten Sie die Felder ,,Name"“, ,,Hersteller", ,,Anzahl Druckfarben®, ,,Feldbreite* und
,,Farbzonenbreite*; aktivieren Sie dann links unten die Taste ,,Felder bearbeiten* (1.).
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Es offnet sich das Fenster , Kontrollstreifenfelder bearbeiten®, das sich in die drei Berei-
che , Einstellungen® (1.), ,,Kontrollstreifenfelder* (2.) und ,,Information‘ (3.) gliedert.

I 2 Kontrollstreifenfelder bearbeiten 3
-~ Einstelungan  Kordrollstreiferdelder o Information

Eibie shellen Sie rumachsd e
Prozentwerts fiir die.
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Ealancateld ain
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20Kl
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< ] 4]9)

« o] AV}
NERIE

Achiuryg: Die letete Zane ist nich vollstanc et Feddam gefiill Eits figen Sie weiters Fekder anl ~

Sie neus Falkier an dis
akole Posfion im
FKontrolsieden

Maus kiinnen Sie
im KaneolisToen

werwendeten Farben sind
s Plakshake: bor chs it
gednuckten Faren

Bk 0% C WX AK M WK 0% NX 4% 5 KK 0%

-

Linkix: Feld kchen | Al Folder Knchin |
|

* Zunichst werden in den ,,Einstellungen® jeweils drei Prozentwerte fiir die unter ,,Kontroll-
streifenfelder aufgelisteten Rasterprozent- und Balancefelder festgelegt (4.).

* Im Bereich , Kontrollstreifenfelder* stellt sich der Anwender nun durch Anklicken der Kon-
trollfelder schrittweise seinen eigenen Kontrollstreifen zusammen, der im unteren Bereich des
Fensters angezeigt wird (5.).

* Wurde unter ,,Anzahl Druckfarben* im vorhergehenden Meniifenster ,Neuer Kontroll-
streifen 8 eingegeben, stehen jetzt die vier Prozessfarben C, M,Y, K sowie 4 Sonderfarben zur
Verfiigung — jeweils als Vollton- und Rasterprozentfelder sowie als Schieben / Dublieren-Felder.
Die unterste Zeile bietet ein Balancefeld (BAL), die Ubereinanderdruckfelder (C+M, C+Y und
M+Y) sowie ein Kalibrations- (CAL) und ein Leerfeld (NO) zur Auswahl an.

* Versehentlich falsch gesetzte Kontrollfelder kénnen im Kontrollstreifen markiert werden
(indem man mit gedriickter Maustaste dariiberzieht) und dann mit ,,Ausgewihlite Felder
I16schen® entfernt werden. Um Felder nachtriglich einzufiigen, kann im Kontrollstreifen mit
einem Mausklick eine Markierung gesetzt werden. Links von dieser Markierung werden dann
die neuen Felder eingesetzt.

* Mit ,,Speichern wird der neu angelegte Kontrollstreifen abschlieBend gesichert (6.) und
automatisch an oberster Stelle der bereits vorhandenen Kontrollstreifen gelistet.

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 3 — Bedienung Seite 31



Folgende Einstellungen sind im Bereich der Messbedingungen moglich:

Messhe-
dingungen

Messbedingungen - Sollwerte / Toleranzen

Sollwerte / ) re—
Toleranzen @ Bewertung aa ]— Messgerite o }— —

Hier wird eine Liste der Sollwertdatensitze fiir die Papierklassen | —5 mit den dazu-
gehorenden Toleranzen angezeigt. Die Werte basieren auf den Normen ISO 12647-
2:2007 und ISO 12647-2:2013 fiir den CMYK Druck.

Individuelle Sollwerte und Toleranzen kdnnen ebenfalls definiert werden.

* Klicken Sie im rechten Meniibereich unterhalb der bereits gelisteten Sollwertsitze auf die
Taste ,,Neu* (1.) und geben Sie, in dem sich nun 6ffnenden Fenster, den Namen des neuen
Sollwertsatzes ein. Bestitigen Sie den Vorgang mit ,,OK*. Der neue Sollwertsatz erscheint nun
in der Liste der Sollwertsitze (2.) im Menii-Fenster, enthilt jedoch noch keine Farben.

Auswakien Dnackbe: Mesibe: System |

Software
T

Bnnchten || Mesen || Asswerten ot || Lo Boenden

Himy @ o aa | @ | g |

Farbname | | Dichte | | La'b* | &€ | Sollwertsatz

HKE B K |-‘ 286 l o | 68,3 41,8 904 | 2 I 150 12647-2:201 3PCF (WE)

150 12647.2:201 3-PC8 (B8]

50 12647-2:2003-P08 (WE)

2 W

s 6 2.
|, m | Loschen l
e Loschan Dusiseren | rre— l
Bearbeiten
Impaeuenen | Expeetiren l

[
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¢ Klicken Sie nun auf die ,,Neu‘“-Taste, die sich im Meniibereich links unten befindet. Es er-
scheint das Fenster ,,Sollwerte /Toleranzen fiir Druckfarbe®.

* Wihlen Sie aus dem Pull-Down-Menii ,,Farbname* (1.) eine der Farben, die Sie zuvor unter
,Einstellungen — Druckbedingungen — Druckfarben® (siehe S.28) angelegt haben.

Sie haben zusitzlich die Moglichkeit, die Sollwerte und Toleranzen dieser Farbe manuell zu
verandern oder mit Hilfe des Messgerits und der,,Einmessen*“-Funktion (2.) ermitteln zu lassen.

Soliwerte / Toleranzen fiir Druckfarbe HKS 6 K

Farbname |, HKS 6 K ] b4 l

Sollwerte Toleranzen * Bereich

Dichie 206D gzl 50% é]ﬂ 196D 216D
L* 68,30 élﬂ

a* 41,82 gﬂ .

b 90,41 é‘ E

2E 20 é‘ E

I RN

- _) AV

el Einmessen 2. oK l Abbrechen

* Bestitigen Sie die Farbwahl und die eventuell vorgenommenen Anderungen mit ,,OK*. Die
editierte Farbe erscheint nun im linken Bereich des Meniifensters und ist dem neuen Sollwert-
satz zugeordnet.

* Verfahren Sie so mit allen Farben, die Sie einem Sollwertsatz hinzufiigen mochten.
¢ Vorhandene Sollwertsitze konnen mittels der Tasten unten rechts im ,,Sollwerte /

Toleranzen“-Meniifenster dupliziert, umbenannt, importiert und exportiert werden (sieche
Abb. S. 32). Die Sollwertsitze der fiinf Papierklassen kénnen nicht geléscht werden.
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Messbedingungen — Bewertung

_ Sollwerte / i —
Toleranzen @ Bewertung § 2\ Messgerate o }— Baport

In diesem Meniibereich werden die Vorgaben definiert, auf die sich die Bewertung
einer Messung bezieht.

Das Mendiifenster ist in die drei Bereiche ,,Bewertung® (1.), ,,Bewertung Bereiche“ (2.)
und ,,Einstellung Trapping® (3.) eingeteilt.

31515 5EE) 5 e
i, fHumen o) ome @@ | 5 | '
oene <[ ole| m 8
- <]l- z | = [>| o ﬁﬂzl
e <]|. = | Sh— 'Dl - ﬂﬂ]il
- 4] | SE < ox] ]
= = D] o5 | Ensmtngen Topprg——— 5
omte <] D] ox || o [ wox] >
roeg =l > ox (| ene (< mox] 1>
4. [ LA S]]
» | .4

Hier kénnen mittels der Schieberegler individuelle, kundenspezifische Einstellungen
vorgenommen werden. Die Werte der Schieberegler kénnen insgesamt 100 % nicht
Uberschreiten. Daher sind die Schieberegler miteinander gekoppelt und sollten von
oben nach unten verfahrend eingestellt werden.

Klickt man auf die Pfeilsymbole, die sich links und rechts eines Schiebereglers befin-

den, ist eine exakte stufenweise Veranderung ganzer Zahlenwerte um | %, sowie der
Werte mit Nachkommastellen um 0,1 % moglich.
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Im Bereich ,,Bewertung* kénnen die fiir den Druckprozess wesentlichen Parameter,
wie z.B. Dichte, AE, Bedruckstoff und Trapping definiert werden.

Die Schieberegler konnen mittels der Schaltflache ,,Werte zuriicksetzen* (4.) kom-
plett und schnell auf ihre Ausgangpositionen zuriickgesetzt werden

Im Feld ,,Bewertung Bereiche® werden die Anzeigebereiche der vier Farben defi-
niert, in denen die Bewertungsschaltfliche im ExPresso-Menii nach einer Messung
erscheint. Griin zeigt ein gutes Messergebnis an. Sein Mindestwert wird im obersten
Eingabefeld mit einem Prozentwert definiert. Entsprechend erhalten der gelbe und
der orange Bereich in den nachfolgenden Eingabefeldern ihre Prozentwerte zugeteilt.
Die rote Farbe zeigt alle Werte an, die unter dem Mindestwert fiir den orangen Be-
reich liegen. Typische Anwender-Einstellungen sind: (Griin >) 85 %, (Gelb >) 70 % und
(Orange >) 50 %.

Im Bereich ,,Einstellungen Trapping* kénnen die Mindest-Prozentwerte fiir den Uber-
einanderdruck von 0,1 % bis 100 % definiert werden.

Es existieren keine Normvorgaben fiir Farbannahmewerte. Die erzielbaren Werte
sind vom Druckprozess und der verwendeten Druckfarbe und insbesondere vom
Papier abhingig. Typische Werte bei standardisiertem Druck mit Papierklasse | sind:
C+M > 60 %, M+Y > 72 % und C+Y > 85 %.
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Messbedingungen — Messgerite

_ Sollwerte / = Messdate
@ Hom  oa}Gomm B

In diesem Meniibereich werden die verfiigbaren Messgerite angezeigt und es kann
ausgewahlt werden, welches Messgerit verwendet werden soll. Nach der Auswahl
erscheint ein Infobereich links, der weitere Angaben zu dem gewihlten Gerit und
dem Verbindungsstatus liefert.

Aktiviert man die ,Einstellungen-Taste rechts unten, 6ffnet sich das Fenster
,» TECHKON Spectrojet”, das grundsitzliche Einstellungsmoglichkeiten bietet und
sich in drei Bereiche aufteilt.

Messgerat / Update
TECHKON SpectroJet
|- Messgerat | Update }— I— Exportin andere i
-~ Update
| . Senennummer BS01502
Firmware-Version 1.0
Firmware-Datum 02,02 2015

4

2. Starte GerdteUpdate l

SchlieSen |

Das ,,Messgerit / Update“-Fenster liefert relevante Informationen zu dem ausgewihl-
ten Gerit (I.).

Die Taste ,,Starte Gerite-Update* (2.) stellt die Verbindung zur Festplatten-Ebene des
Computers her und erméglicht die Wahl des Verzeichnisses, in dem sich die Update-
Datei befindet.
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Die neueste Firmware zum Messgerit erhalten Sie kostenlos im Internet unter:
www.techkon.com — Support — Downloads — Spectrojet: TECHKON Spectrojet
Firmware.

Die vom Messgerit aktuell verwendete Firmware-Version kénnen Sie dem Info-Fens-
ter ,,Messgerit / Update* entnehmen.

Messeinstellungen

TECHKON SpectroJet
[— Messgerat/ Update l— }_ Export in andere i
r Dichte ~F
Polarisationsfiter \,I Polarisaticnsfiter _I 2.
Weiltbezug Papierweil AV Weitibezug Absolutweily I W/
Chchiefilter DIN 16536 \7 ‘ Messbedingung MO I v
Lichtart D50 | v
Winkel 2 | \/
3. Dichtearpassung | Slope-Kakbration |
AE - Formel CIELAB I \Vi
4 Paglerwes-Kalibration | ~TECHKON
absohtweif-Kabbration | TECHKON SpectroCheck starten... | 5.
Schibefen l

In den ,,Messeinstellungen* werden die Grundeinstellungen fiir die Dichte- (1.) und
Farbmetrik-Messung (2.) angezeigt.

Die standardmaiBige Voreinstellung fiir die Dichtemessung ist:

* in Europa: Polarisationsfilter an, VWeibezug ist PapierweiB, Dichtefilter ist ISO E,
* in den USA: kein Polarisationsfilter; WeiBbezug ist AbsolutweiB3, Dichtefilter ist
Status T.

Mit der Funktion ,,Dichteanpassung/ Slope-Kalibration* (3.) ist es méglich, das Mess-
gerit an die Dichte-Messwerte anderer Geridte anzupassen.

* Rufen Sie das Fenster ,,Dichteanpassung/ Slope-Kalibration“ auf und folgen Sie den Anwei-
sungen.

Zunachst wird eine PapierweiB-Kalibration auf dem Weif}feld einer (optional erhiltlichen)
Kalibrationskarte durchgefiihrt, dann werden die Referenzwerte der Kalibrationskarte in die
Textfelder der Prozessfarben eingegeben. Nun werden die Farbfelder (CMYK) der Kalibrations-
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karte eingemessen. Ein griines Hakchen bestitigt die erfolgreiche Messung. Mit ,,OK* wird die
neue Dichteanpassung gespeichert. Durch Abbrechen desVorgangs bzw. spiteres ,,Dichteanpas-
sung zuriicksetzen® setzen Sie das Gerit in seinen werkseitig eingestellten Zustand zuriick.

Die Voreinstellungen fiir die Farbmetrik sind: Polarisationsfilter: aus, VWeiBbezug:
AbsolutweiB, Lichtart: D50,Winkel: 2°, AE-Formel: CIELAB und Messbedingung: MO.
Aus den Pull-Down-Meniis konnen bei Bedarf andere Standards gewidhlt werden.

Die Tasten ,,PapierweiB-Kalibration* und ,,Absolutweif3-Kalibration“ (4.) starten die
entsprechende Kalibration. Eine erfolgreiche Kalibration wird durch ein Info-Fenster
bestitigt.

Es ist auBerdem moglich, mit ,, TECHKON SpectroCheck starten* (5.), die optional

erhiltliche Farb-Referenz SpectroCheck zu verwenden.

Export in andere
Anwendungen

TECHKON SpectroJet

fan - Sndfenkaile 0 & Mezslalder sin aan und in andens
Zwischenablage in die Dielamvendung kopiert

5 WS EE
die Zielanwendung und starten Sie die Messung am Gerat De

Feldbraite 5.00 mm Qi‘ J | CMTE

i
Anzah! Felder . ‘gﬂ | l| Horizonta J Vertka

Feldnummenm

Mit diesem Modul lassen sich, unabhéngig vom aktuellen Druckkontrollstreifen, Stu-
fenkeile oder dhnliche Messfelder einmessen und in andere Anwendungen wie z. B.
Microsoft Excel™ iibertragen.Wechseln Sie in die Zielanwendung und starten Sie die
Messung am Gerit. Die Daten werden lber die Zwischenablage in die Zielanwendung
kopiert.
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Messbedingungen — Messdaten-Export

@ ]— Bewertung ala ]— Messgerate o

(=9

Die Messdaten jeder Messung konnen in andere Anwendungen exportiert werden.
Die gingigsten Exportformate wie z. B. CSV (Microsoft Excel™) sind bereits vor-

installiert (1.).

Im linken Fensterbereich werden zusitzliche Informationen zu der gewidhlten Export-

datei und dem Exportverzeichnis angezeigt (2.).

Die Taste ,,Einstellungen® (3.) 6ffnet ein Fenster mit dem Formatnamen des angewihl-
ten Exportformats, in dem formatspezifische Einstellungen vorgenommen werden
kénnen. Zum Beispiel kann in ,,Digital Information Export* zwischen Text- und JDF-

Format gewihlt werden.

Fir alle Exportformate kann die Option ,,Automatischer Export* (4.) aktiviert wer-

den.
fuswshlen | Binrichten Sstem | ooy ExPrenio
= @kw-w mkmw okm o,
D\ o || A
Format TECHKOM Texd )
Expotvezsichna €1Program Files (BB ITECHKON GrmbHITECH o I
Exporidste TechkonExport bt I —
Crgtal Informatien I
Ay I
G848 I i
4. i] Aulomatischer Export
Enstelungen
| Autrag 1 |
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Messbedingungen — GrayGuide Sollwerte

_| Sollwerte / < GrayGuide —
Toleranzen @ ]_ Sl & A SR Messge

Wurde unter , Einstellungen — System / Software* die Option Gracol G7™ als
Graumodus-Anzeige gewihlt (siehe Abb. S. 41), steht unter ,Einstellungen — Mess-
bedingungen — GrayGuide Sollwerte* ein Meniibereich zur Verfiigung, der es erlaubt
die GrayGuide Sollwerte manuell zu veriandern. Es konnen sowohl die Balancefelder
als auch eine PapierweiB-Automatik editiert sowie alle Werte bei Bedarf auf die G7™
Vorgabewerte zuriickgesetzt werden.

suswihlen

@

Einrichten

=% FEE X o
Hitmms @ o sl G wma @ | (G |

Balancefeld CMY K

moe | os) A| V] 02] A] V)
mwm =] A V] =] Al V)
meo (] AlV) =] AV

J Papienweill-Automatik
- =AY
- =2y

fulf 67 Veogabewerte subcksetzen

Tipp: Die auf Seite 36 — 38 beschriebenen Einstellungs-Fenster kénnen nicht aufgeru-
fen werden, wenn unter ,,Einstellungen — Messbedingungen — Messgerite® Spectro-
Drive Simulator ausgewihlt wurde. Der Simulator ist ein virtuelles Messgerit, das fiir
Tests und Vorfiihrungen verwendet werden kann und ein SpectroDrive Messgerit
simuliert. Wenn kein USB-Dongle (Programmschutzschliissel) angeschlossen ist, kann
ExPresso im Demo-Modus betrieben werden und ,,SpectroDrive Simulator* fiihrt
virtuelle Messungen aus.
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Folgende Einstellungen sind im Bereich System / Software moglich:

System /
Software

Hy

System / Software g'

Das Menlifenster gliedert sich in ,,Information (1.) und ,Einstellungen* (2.).

- T .
suswihien | EBnrichten | Mesen | Amswerten m ’::’::‘.‘ m Beandon
9] 05 || ® & &)W x - =
[~ smrmn‘g' ][
. i - Einstall
TECHKOM ExPresso Pro _’ Touchscreen-Uinterstitzung 2.
Virsion 3601 6 Anzeige G
Dongle ID E100967E { C 7"' ® = ‘
Diucker Canon MPE40 sanies Printer I v
Erweiterungsmodule
e R Sprache Deutsch  German I AV}
3 . Catenbank verwalben
| 27 Autirag 1 -

Information:
» Zeigt die Software-Variante (ExPresso Basic oder Pro), die Versionsnummer, die Dongle-ID
und ob Erweiterungsmodule installiert sind.

Einstellungen:

* Touchscreen-Unterstiitzung: Muss aktiviert sein, wenn ein beriihrungssensitiver Bildschirm
angeschlossen wird, damit bei Texteingaben eine virtuelle Tastatur eingeblendet wird.
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* Anzeige Graumodus: Diese Auswahl legt fest, ob die Auswertung der Graubalance densito-
metrisch oder nach Gracol G7™ erfolgen soll.

* Drucker: Auswahl des angeschlossenen Druckers fiir Protokoll-Ausdrucke.
* Sprache: Wahl der Menisprache.

Die Taste ,,Datenbank verwalten (3.in Abb.S. 41) &ffnet ein neues Fenster, in dem ausgewihlt
werden kann, nach welcher Zeitspanne Auftrage archiviert werden sollen (1.).

Es kann auch die Option ,,Archivieren beim Beenden von ExPresso* aktiviert werden (2.).

AuBerdem konnen per Tastendruck dltere Auftrage sofort archiviert sowie bereits archivierte
Auftrige wiederhergestellt werden 3.).

Die Datenbank befindet sich auf der Festplatte des Computers im ExPresso-Verzeich-
nis. Wird ,,Sicherungskopie der Datenbank erstellen (4.) gewihlt, wird die bestehen-
de Datenbank unter einem bestimmten Namen gespeichert.

Bei Bedarf kann die gespeicherte Datenbank mit dem mitgelieferten Restore-Tool
wieder eingelesen werden (5.). ExPresso muss dafiir verlassen und nach der Wieder-
herstellung der Datenbank neu gestartet werden. Das Wiederherstellen der Daten-
bank fiihrt zum Uberschreiben der aktuell von ExPresso gespeicherten Daten.

Datenbank verwalten

- Verschieben von alten Auftridgen in eine Archivd; bank

| Auftrage archivieren, die alter sind als 60 Tage ] \/
2. Archiviersn beim Beenden von ExPresso l

- Datenbank sichern und wiederherstellen

4_ Sicherungskope der Datenbark erstellen l Datenbark aus Sicherungskope wederhersteler ‘ 5.
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3.5 Einrichten und Ausfiihren eines Druckauftrags

Bevor ein Druckauftrag durchgefiihrt werden kann, missen zunichst bestimmte
Einstellungen vorgenommen werden. Der gesamte Bereich ,, Auftrag® ist blau ge-

kennzeichnet.

ExPresso speichert automatisch alle Daten, die zu einem Auftrag gehéren. Dies gilt
auch fiir Druckauftréage, die nicht komplett abgeschlossen sind und spiter fortgefiihrt

werden sollen.

Auswihlen

Auswahlen

Die Liste (1.) beinhaltet alle Auftrage die bereits durchgefiihrt wurden. Ein Druck-

auftrag kann jederzeit abgebrochen und spiter fortgefiihrt werden.

Ein Infobereich (2.) links im Meniifenster ermoglicht einen schnellen Uberblick iiber
Kundenname, Zeitpunkt der ersten und letzten Messung, Druckmaschine, Anzahl der
Messungen (bezogen auf Ober- und Unterseite, sofern vorhanden), (iber den jeweils
verwendeten Kontrollstreifen und die grundlegenden Geriteeinstellungen.

suswshlen | Bnrichten bl Doscs: _‘m " Beandan gl
&) e ® & W | x ‘
B Auftrag _'_| Kundenname | Letzte Messung l
Aufragsname Pufirag 1
st g [ | 2062915 185224 I
Erste Messung 20620151038
Letzte Messursy 22062015, 1062
Cruckmaschios Maschine 2
Messungen 3
Korgliytraden TECHKONTCS 20004
Drchie Polansatonphite J
Dichie Wellberag Papisraell
Drchiefiter CIN 16536
Farbmetric Weilbazuy Absciutweil
Lichtan os0 Suche nach ] ]
Vinkel ¥
&E -Formel CIELAS Lo ] Loschen |
PR e I — l Bearbainen
|7 hutirag 1 | . 4
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Ein Suchfeld unterstiitzt die schnelle Recherche nach vorhandenen Auftragen.

Durch Klicken auf das Feld ,,Bearbeiten® (3.in Abb.S.43 ) gelangt man direkt in das
Untermenii ,,Auftrag — Einrichten — Auftragsinfo®.

Tipp: Neue Auftrige, die alten Auftragen dhneln, kénnen durch Duplizieren einge-
richtet werden. Dadurch wird Zeit gespart, weil gleiche Einstellungen libernommen

werden koénnen.

Auch OK-Bogen konnen fiir Wiederholungsauftrage iibernommen werden.

Einrichten

Einrichten

[F
LY

Es miissen bestimmte Parameter ausgewihlt werden, bevor die Messungen beginnen.

Einrichten — Auftragsinfo

? Druckmaschine / ﬂ Druckbogen / Sollwert
SEARKR 6 Druckfarben }> Kontrollstreifen m Toleran:

In ,,Auftragsinfo werden die Textinformationen zum Druckauftrag erfasst.

Der in ,,Auftragsname* eingegebene Text wird als Name der Datei verwendet, in

der simtliche Daten gespeichert werden und die spiter in ,,Auftrag — Auswahlen®
gelistet wird. Wihrend der Messungen erscheint der Auftragsname links unten in der
Statuszeile.

Der Bereich ,,Kundenname* und ein Eingabebereich fiir ausfiihrliche ,,Bemerkungen*
zum Auftrag kdnnen optional genutzt werden.
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Einrichten — Druckmaschine / Druckfarben

= Auftragsinfo 0

Druckmaschine /&

Druckbogen / Sollwer!
Druckfarben Kontrollstreifen w ’_ Toleran;

Eine unter ,,Einstellungen — Druckbedingungen — Druckmaschinen® bereits angeleg-
te Druckmaschine (siehe S. 25 und 27) wird ausgewihlt und die Farbkisten werden
virtuell mit Druckfarbe befiillt (1.).

Aufiron Einstellungen [———

/ ExPresio

aswation || Fineichten | Messen | auswerten m“““"“"“ ﬂ:"‘;"::';“ S Uoendan

g |REN = & | =N | Jo X =
- T Druckmaschion § m

sl | ) '— e € | |, Druckiarbe fir Druckwerk Nr. 1

Farbtacher Al l V| |
Narnne Maschineg
Hersteller Suchs nach l I
[e—

2 [ - |
Farbzonankesis 30,00 mm

S -
Wendung nach Drickwerk

gl | - |
Druekfats Drucktabe on

- |

£

il |

bear wer [ Druchwenk druckt reht (e Onuckdobe) |
o I skvochen
| a1 o

Farbkasten konnen auch leer bleiben (2.), wenn z. B. bei einer Sechsfarbenmaschine
nur die ersten vier Farbkisten mit Schwarz, Cyan, Magenta und Yellow befiillt werden
und die beiden letzten Farbkisten leer bleiben.

Fahzonenbenite 300 mm

‘Wandung nach Dnsckwerk ]

achulton

Druckfabe | Druckfabe ‘ Onuchdube l Oruckfarbe

“'"“m""‘l Erukfrbe | Oruckfrbo | Oruckfarbn | Oruckfarbo |

@
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Die Abbildung auf Seite 45 unten zeigt eine Achtfarbenmaschine, die zwei leere Farb-
kasten aufweist und deren Farbkasten Nr. 7 mit der Sonderfarbe HKS 17 K befiillt ist
(3.), wie der Beschriftung des Farbwerks eindeutig zu entnehmen ist.

Tipp: Das virtuelle Befiillen der Druckmaschine mit Farbe entfallt, wenn man unter
»Auftrag — Auswihlen® einen bereits bestehenden Auftrag mit derselben Druckma-

schinen-Konfiguration dupliz

iert.

Einrichten — Druckbogen / Kontrollstreifen

= Auftragsinfo

0 -

Druckmaschine /
Druckfarben

Sollwert
Toleran:

Sobald die Druckmaschine unter ,,Auftrag — Einrichten — Druckmaschine / Druck-
farben mit Farbe befiillt wurde, ist der Meniipunkt ,,Druckbogen / Kontrollstreifen*

freigeschaltet und wiahlbar.

Auflrog Einstellungen
= — = ExPresso
muswitden || Fineichtan || Messen | auswerten mﬂ rl::'u‘:wn S Ueendan 3
- il .: S
g || BN - & | & | o X
- e Druckmasching i Drckbeogen / 1l citwerts / = |
i 0 | G T Toloraec v |
Kontrollstreifen Oberseie Bagnnt in Tone
TECHKON TCS 300 C4 l Y, | e e ] [
S
Elartenn et snceen
1 F 3 1 5 T 17 1 20
NN (2 HOE EEEENE E I B | IEEENE |
B C M YMANGHOMCALD © M YBALDTHMB C b ¥OABIMDICALD © M Y DALEMTAER © M YRARO ¥ BALEXCHOIR G M ¥ AANGMEMARR © M ¥ RALGMNCHR © M ¥ RABIMIACALE © M Y BALE U
1 2 3 4 5 7 1% 1 a
Fontrolistremen Unberseibe Begnnt in Zone
TECHKON TCS 300 C4 l v| — 2 Untesata <] >
Flattira i wer
m . om W m ——
SAMEOEAE © BACWTTS © B ML NGB € SAMMEEAE © BACmTMI G BAREMEAE © Bb WU
1 z 3 1 5 1% 7 1 1 ]
| 4

I. Links wird der gewiinschte ,,Kontrollstreifen* ausgewiahlt, der vorab in ,Einstellungen —
Druckbedingungen — Kontrollstreifen* angelegt wurde oder dort bereits vorinstalliert war.

(siehe S. 30 f.).
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Wird ein Kontrollstreifen ausgewihlt, dessen Farbzonenbreite sich von der Farbzo-
nenbreite der ausgewihlten Druckmaschine unterscheidet, erscheint eine entspre-
chende Warnung.

Sollte der ausgewihlte Kontrollstreifen kein Papierweif}feld aufweisen, muss zunachst
manuell eine PapierweiB-Kalibration ausgefiihrt werden, bevor die Funktion zum
Ermitteln der Kontrollstreifenlange genutzt werden kann.

Der griine Pfeil links von ,,Kontrollstreifenlange ermitteln® weist darauf hin, dass

die Kontrollstreifenlinge ermittelt werden muss. Fahren Sie nun mit Spectroet den
Kontrollstreifen ab. Der Streifen wird mittig in Bezug auf die vorhandenen Farbzonen
positioniert.

Ein Verschieben der Position des Druckkontrollstreifens in Bezug auf die Farbzonen
der Druckmaschine ist jedoch im rechten Bereich des Fensters durchfiihrbar (1.).
Die gewihlte Zuordnung wird auch graphisch dargestellt (2.).

Mit den Tasten ,,zur Unterseite” und ,,zur Oberseite” (3.) kann zum Einmessen
zwischen den Kontrolistreifen fiir Schén- und Widerdruck gewechselt werden, sofern
eine Druckmaschine mit Bogenwendung angelegt wurde.

Waurde ein Kontrollstreifen erfolgreich eingemessen, wird der dazugehdrige griine
Pfeil nicht mehr angezeigt.

Aufirag Einstellungun [T
- s ! ExPresio
faswibion | Fieichten | Mesen | Auswerten l‘l:nﬂl-l‘“;“ m"::f':'m ] Boandon 2
™ . - | r e
g LG || & & | | X
L T Drus -nx tirs | 1 Druckbogen il Soilwerts An |
. ) '— Al | e W] l— Telorarcen ‘Q} |
Kontrollstreifen Oberseie Bagnnt in Zone

TECHKON TCS 300 C4

li’ X onmtsivereg i! F L;J
2. e e

GMTALD C b T RALD' STRD M ¥ AN MY AL 'Y

a 4 5 B 7 13 " 15 (] 7

Fontrolistreilon Unlerseile Begnnt in Zone

Pt CrcrLre s

TECHKON TCS 300 C4
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Die Option ,,Plattenzuordnung dndern® (4.in Abb.S. 47) 6ffnet ein eigenes Fenster, in
dem die individuelle Zuordnung einer Druckplatte zu einem Druckwerk vorgenom-
men werden kann.

Eine Anderung der Plattenzuordnung ist immer dann notwendig, wenn die Reihenfol-
ge der Druckfarben veriandert wurde oder Sonderfarben eingesetzt werden. Damit
der Druckkontrollstreifen messtechnisch richtig erfasst und ausgewertet werden
kann, war es im nachfolgenden Beispiel nétig, der Sonderfarbe HKS 17 K in Druck-
werk Nr. 7 als Druckfarbe Magenta (l.) zuzuordnen, damit der Druckkontrollstreifen
an der richtigen Stelle ein Messfeld aufweist.

Plattenzuordnung andern

1 z | 3
g C BAL WX WX CAL B H BAL 0T %00 oM ] BaL oAb M

/

v

=

<]

Abbrechan LUbernehmen

Einrichten - Sollwerte /Toleranzen

0 Druckmaschine / m Druckbogen / W Solhwerte /
4 Druckfarben Kontrollstreifen Toleranzen

Nachdem die Farbkisten virtuell mit Druckfarbe befiillt wurden, werden ihnen — als
letzter Schritt vor der Messung — Sollwerte und Toleranzen zugeordnet.

Bereits installiert sind die Vorgabewerte, die der internationale Standard ISO 12647-
2:2007 fiir die Papierklassen | —5 liefert.
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Aufirog Einstellungen [———

msswitden || Fineichtan | Messen | Aucwerten MD““":"':“ n::’:;;n S Ueendan “m_
2 |G lel & &S] x "~ =

I " promaschva gy || ouktogens [ ol |
[P |—L,‘,,m plroror il LIl | |

= [
1

150 rgustrchin (Pugsrilese 4)

Purdorm 1440

Pantone 725 C

150 ungestrichen gelbich (Fapterkdise 5)

Sernklatn Sobwertsats 2. l i‘

RS AT

Ieer

T |

Die Liste der Sollwertesitze (I.) kann, neben den vorinstallierten Sollwertsdtzen fiir
die fiinf Papierklassen, auch individuelle Sollwertsitze umfassen (2.), die zuvor unter
,»Einstellungen — Messbedingungen — Sollwerte / Toleranzen® angelegt wurden (siehe
S.32 f.). Informationen zu den einzelnen Farben eines Sollwertsatzes kénnen dem
Infobereich links von der Liste entnommen werden.

Individuelle Vorgabewerte und zuldssige Abweichungen konnen auch einzeln editiert
oder eingemessen werden, indem man nach dem ,Ubernehmen* eines Sollwertsatzes
auf die ,,Bearbeiten-Taste direkt iiber einem Farbwerk klickt (3.). Es 6ffnet sich dann
das Einstellungs-Fenster des betreffenden Druckwerks:

Solwerte / b Nr. 7, be HKS 17 K

L Gk

=

Ertvrhan,
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Messen eines Druckauftrags

Messen

@@

Messen - Dichte

Dichits HAml Graubalance _-_ ’— Farbmetrik c‘ |— InkChec

Alle relevanten Informationen zu einer Messung werden auf dem Bildschirm tber-
sichtlich dargestellt. Eine Messung wird durch Driicken der griinen Taste am Mess-
geridt ausgelost.

Aufirag Einstellungen
Dmdrh- s Syt
Auswihlen | Fineichten Aurswerten o ‘M"m"’, Ueendan
& % W\ LA X

| b ey I— Grmbalos -y I— Fatmetrk & I— Irkeck: /s i

| . Farbzone 7 2220
1D
EEEE . IR | T —————
176D
— — 1480
Weos s o i
106D
.D 152 St 0 155 &0 007 15210
.DL._., oot 0,150 a0 07 1 14 15 - 1550
1470
DU‘J( Solwert 0: 145 an: 00y LMD
.l. 052 W: 082 v 067 K056
1800
.:U'JZ
1500
- T .un S 0% - o e o
g 1430
i W ronme
205 1200
174D
1520
e 5 | T | It e ey S O | 145 D
P 1380
L1860

i || k] cxdogen Il
I ! Mesrg l austiondon rapertioron antzon LI
|0 A1 1 Mg Ne 710311 7008 1408 | Sollwerte | Oherseite | | ¥ d

|. Durch Klicken auf das Balkendiagramm erhilt man die Detailinformation zu jeder Farbzone.
2. Messwerte auBerhalb der zulissigen Toleranz werden rot markiert.

3. Der rechte Bereich zeigt detailliert die Durchschnittswerte der MessgroBen zu den einzel-
nen Druckwerken an.
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Im Einzelnen lassen sich diesem Info-
bereich in der Dichtemessung folgende
Messdaten entnehmen:
222D I. Volltondichte
| 2. Druckkontrast
1.84D 5 3. Flichendeckung 80 %
1.85D 3‘ 4. Flichendeckung 40 %
1,76 D 4‘ 5. Schieben / Dublieren-Faktor
148D [[E 44 % 5. Im Messment ,,Farbmetrik* und ,,InkCheck*
werden diejenigen MessgroBen angezeigt, die
196D dort jeweils relevant sind.
163D Rote, gelbe und griine Punkte vor den Durch-
1.55D schnittswerten erméglichen das Erkennen
147D grundsitzlicher Probleme. Griine Punkte
' stehen fiir Werte innerhalb und rote Punkte
1,24 D flir Werte auBerhalb der Toleranz. Gelbe
Punkte zeigen Werte nahe der Toleranzgrenze
(75 %) an.
Aufbau der Befehlszeile
BRI EEES A e |
l. 2. 3. 4, 5. 6. 7.

Am Beispiel der Befehlszeile des Meniipunkts ,,Auftrag — Messen — Dichte* werden
nachfolgend die Befehlsfunktionen erlautert. Die Anordnung und die Verfiigbarkeit
einzelner Befehlsoptionen kénnen in den unterschiedlichen Messmendis variieren,
haben jedoch immer dieselbe Wirkung.

|. Das weiBe Feld zeigt nach erfolgter Messung automatisch die Nummer dieser Messung an.
Mit den Pfeiltasten kann innerhalb aller erfassten Messungen navigiert werden.

2. Mit der Drucker-Taste wird eine Verbindung zu dem in ,,Einstellungen* — System / Software*
voreingestellten Drucker hergestellt, der den Fensterinhalt ausdruckt.
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3. Mit diesen Tasten werden wahlweise die letzte Messung oder alle Messungen gel6scht.

4 Die Taste ,,Farbzonen ausblenden* 6ffnet ein Fenster, in dem entweder einzelne Druckfarben
in den Farbzonen oder ganze Farbzonen ausgeblendet werden kénnen. Die ausgeblendeten
Farbzonen flieBen dann nicht mehr in die Berechnung der Report-Statistiken ein.

Farbzonen aushlenden - Obersate

CANArATARArArANANANANAYATAE. |
rArArArArArArArATArATATATA.
AN ARAr AR AR AR AN ANArANANaLd

AR AR AN AN ANANARATAAINARANA :

5. ,,Messung exportieren‘ |6st den Exportvorgang in eine andere Anwendung aus (siehe S. 38).

6.,,O0K-Bogen setzen®, legt den Bogen fest, der statt des Sollwertsatzes gesetzt wird.

Der gesetzte OK-Bogen wird entsprechend der Messung, zu der er gehért, nummeriert und
in der unteren Statusleiste angezeigt. Die Taste schaltet daraufhin auf ,,OK-Bogen |6schen um
und steht fiir diese Funktion zur Verfiigung.

7. ,,Zur Unterseite* bzw.,,zur Oberseite* schaltet zwischen Schén- und Widerdruck um, sofern

eine Druckmaschine mit Bogenwendung angelegt und ausgewihlt wurde.
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Messen — Graubalance (densitometrisch)

i —
= Dichte HEml Graubalance — Farbmetrik " }— InkChec

Bei der Messung eines Graubalance-Feldes wird automatisch die Graubalance als
Dichteverhiltnis aller Buntfarben angezeigt. Voraussetzung fiir eine einwandfreie
Graubalance-Messung ist, dass das Graubalancefeld aus Rastertonwerten aufgebaut
ist, die bei optimalem Druck ein neutrales Grau ergeben.

Eine im Prozess-Standard ISO 12647 fiir den Offsetdruck festgeschriebene Kombina-
tion ist C=50%,M =40% und Y = 40 %.

Die Druckkontrollstreifen TECHKON TCS Digital beinhalten ISO 12647 konforme
Graubalancefelder fiir jede Farbzone. Die Graubalance-Funktion zeigt densitome-
trische Graubalancewerte CMY als Balkendiagramm an. Die einzelnen Dichtewerte
fiir Cyan, Magenta und Yellow sollten méglichst identisch sein, um ein farbstichfreies,
neutrales Grau zu erzielen.

Auf einen Blick kann farbzonenbezogen erkannt werden, ob der Zusammendruck von
CMY neutral erfolgt (1.).

ufirog Einstellungun [E———
- ExPrewio
Orkbe | Messbe | systen
faswiibion | Fineichtan e | Ueendan _
- i o
2| 5 |- & O x
I ot AmE '— Granbales =m |— Fatmetk (4} I— Inkchech /s i
1 .
LT
Farbzone 7
H H H jeno
- B HEN I = ; j [ 0650
Y MERanca S o | i i |
0750 nE0D
(& 1) | ! |
t + + LETT
I 0650 | _._._._ |
oo T 1 | [ -
“iia A { 1 } T
R 0550 i H H
b 450
0,02 0.2 0500 1
| i I |
0450 i a0
0400 i
0350l 0150
0300
¢ LETT)
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1 13 T 15 1]
schislien
e Massugen | Farkgonen Mg ontooen || L torsnt
=i auriondon maportionon mizon N
| 2 1 1 Mgz g he 710311 2008 1408 | sotwerte | obereie | |4
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Messen - GrayGuide (nach Gracol G7™)

g ™ "~
~ Dichte SR GrayGuids q Farbmetrk Q '— InkChec

Die GrayGuide-Funktion dient der Anzeige von Informationen gemaB der Methode
Gracol G7™, die besonders in den USA weit verbreitet ist und setzt die Verwendung
eines entsprechenden Druckkontrollstreifens voraus.

I. Es muss ,,G7™* in ,,Anzeige Graumodus* unter ,Einstellungen — System / Software* ausge-
wihlt werden, damit die GrayGuide-Funktion in der Meniileiste erscheint.

Em steblunt
My ERERY / Boondan

¢ Einstellungen

Y

iterstitzung

l'

Im nachfolgenden Beispiel informiert die Regelempfehlung (1.) dariiber, dass alle drei
Buntfarben CMY erhoht werden miissen, um den Gracol-Vorgaben zu entsprechen.
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Seite 54 Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 3 — Bedienung



Messen — Farbmetrik (ExPresso Pro)

= Dichte i 18 I— Graubalance InkChec

Dank der spektralen Messtechnologie konnen mit Spectrojet neben den densitomet-
rischen Messwerten, weitere sehr aussagekriftige Messwerte berechnet und angezeigt
werden; namlich farbmetrische Daten. Der Vorteil der Farbmetrik (= Farbmessung)

ist die absolute Beschreibbarkeit einer Farbe tiber Kennzahlen. Damit ist es moglich,
auch Sonderfarben zu erfassen.

Farbmetrische Messungen beziehen sich meist auf das in der Druckindustrie popu-
lirste Farbsystem, den CIE L*a*b*-Farbenraum. Der Farbabstand AE beschreibt, wie
dhnlich zwei verschiedene Farben zueinander sind. Ein Wert von 0 bedeutet, dass zwei
Farben absolut identisch sind. Nach welcher AE-Formel ExPresso den Farbabstand
berechnet, kann in den ,,Messeinstellungen* (siehe S. 37) festgelegt werden.

I ot AmE '— Grmbalnos -y }— [am— Q |— Inkheck /s i
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aur Untorsaite:

|. Detailinfo zu jeder Farbzone durch Klicken auf das Balkendiagramm.
2. Mittelwerte Uber alle Farbzonen.

3. Messwerte auBerhalb der zulissigen Toleranz werden rot markiert.
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Messen — InkCheck (ExPresso Pro)

A=l }— Graubalance B R }7 Farbmetrik ’:’

Densitometrische Werte (Volltondichten) sind ein direktes MaB fiir die Dicke des
Druckfarbenauftrags und daher hervorragend zur Steuerung einer Druckmaschine
geeignet. Im Gegensatz zu den absoluten, farbmetrischen Werten (z. B. CIE L*a*b*-
Werten), wie sie die Norm ISO 12647 vorschreibt, sind es jedoch nur relative
Messwerte. Dank der spektralen Messtechnologie von Spectrojet verbindet die sehr
niitzliche Funktion ,,InkCheck® die Vorteile beider Methoden: Spektral basierende
Empfehlungen zur Einstellung der Farbschieber in der gewohnten Angabe von Dichte-
werten bei gleichzeitiger Anzeige, ob die Farbkoordinaten farbmetrisch innerhalb des
geforderten Standards liegen.
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. In diesem Beispiel ist der Farbauftrag fiir
apb -010= 7% Yellow in der Farbzone 7 zu hoch. Um einen
AE 3180z 142D kleineren Farbabstand AE zu erzielen, muss
d - die Volltondichte gesenkt werden, und zwar
5y 172+ 132D um 0,10 von D=1,42 zu D=1,32. Damit wird
das AE von 3,8 auf 1,78 reduziert.
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Einzelmessung

Eine Einzelmessung wird durchgefiihrt, indem Spectrojet mit dem Messkopf auf dem
Messfeld platziert und die griine Taste gedriickt wird. Wahrend der Messung leuchtet
die gesamte Diodenzeile auf und ein kurzes akustisches Signal ertont. Nach Abschluss
der Messung ertont ein Doppelton und es 6ffnet sich in ExPresso das Fenster ,,Einzel-
messung* im Unterbereich ,,Probe®.

Alle relevanten Dichte- und Farbmetrikwerte werden hier anschaulich dargestellt
und sind so auf einen Blick zu erfassen. Auch das Dichtemaximum, bezogen auf die
Wellenlange, wird angezeigt.

ssung
[— Refarenz }* Erobe |> Arwdichung &
~ Dichta
K 065D Dichtemaximum 20D 560 nm
& 024D zn
h 157D B —
~ Farbmetrik
+b
47,11 4
t J 091
El 7454
082 "
0.00 o
}\-ﬁ Schiefen

Im Bereich ,,Einzelmessung — Referenz* (siehe S. 58) kann eine Referenz fiir die
gemessene Farbe ausgewihlt werden. Das kann entweder eine zweite Messung oder
eine bereits definierte Druckfarbe sein (siehe S.28).

Das Fenster ,,Einzelmessung —Abweichung A* (siehe S. 58) veranschaulicht die
Abweichungen aller Messwerte zwischen Probe und Referenz sowohl als densitomet-

rische und farbmetrische Zahlenwerte als auch in graphischer Form.
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Auswerten

Auswerten

Die unter ,,Auswerten® vereinten Funktionen erlauben die Auswertung einzelner
Messungen oder ganzer Messreihen (Auflagen).

»Report Einzelmessung“ und ,,Auflagenreport erméglichen eine Auswertung in
Bezug auf individuell gesetzte Sollwerte und Toleranzen. ,,ISO-Report-Einzelmessung*
und ,,Auflagenreport ISO* beriicksichtigen zusitzlich die Einhaltung der Sollwert-
Vorgaben und Toleranzen nach der internationalen Norm fiir Druckprozesskontrolle
ISO 12647. Die Auswertung kann auch in Ergebnisprotokollen (sogenannten Reports)
ausgedruckt werden.

Auswerten - ISO-Report Einzelmessung (ExPresso Pro)

Auflagenreport Report
= @ ]_ Einzelmessung Auflagen
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,ISO-Report Einzelmessung* umfasst zwei Bereiche: AE*,x+-Vollton und die Ton-
wertzunahme. Die Tonwertzunahme wird fiir 40 % und 80 % dokumentiert und die
Spreizung visuell verdeutlicht.

|. Griine ,,LEDs* signalisieren Werte innerhalb der Toleranz

2. Anzeige des Farbumfangs

3. Gradationskurven

4. Auswahl der Messreihe

5. Funktion ,,Farbzonen ausblenden® (siehe S. 52)

6. Umschalter zwischen Ober- und Unterseite (wenn Bogenwendung vorhanden)
7. Ausdrucken des Ergebnisprotokolls

Auswerten - Auflagenreport ISO (ExPresso Pro)

Report
A
Einzelmessung @ ]_ uflagen

Der Auflagenreport nach ISO-Standard erméglicht die Dokumentation des Druck-

prozesses Uber die gesamte Auflage hinweg. Es kann sowohl eine Zusammenfassung
aller Parameter in einem Fenster gewiahlt werden, als auch mit Hilfe des Pull-Down-
Mends unten links (1.) in die detaillierte Anzeige einzelner MessgroBen gewechselt

werden.
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Detailansicht: ,,Auflagenreport ISO* fir AE und ausgewdhlte Messung Nr. 7:

=, 'km“"""‘ B e "me @k’""’“"m ol
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Ein griiner Punkt zeigt an, dass sich der Messwert innerhalb der Toleranz befindet.

Tr=E =5F5% =

(B, ®HEE ., @] e @i
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Lg——a 3 o 5 H K ¥ , K 5 W 2
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1 ¥ E) ¥ v B ¥ ¥ 4 o 1 . i

Das Beispiel oben weist einen roten Punkt in Messreihe Nr. 9 (1.) auf, der eine Messung
auBerhalb der Toleranz signalisiert. Das ist auch der Position weit oberhalb der Grundlinie zu
entnehmen.

Die Schwankung innerhalb des Bogens wird durch eine vertikale Linie innerhalb des Punktes
beschrieben. Je stiarker die Schwankung, desto linger die vertikale Linie.
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Uber die Taste ,,Farbzonen ausblenden® im unteren Bereich des Hauptfensters (siehe
Abb.S. 60) gelangt man zum ,,Farbzonen‘-Fenster, in dem auch festgelegt werden
kann, ab welchem OK-Bogen die Auswertung der Auflage beginnt. Wahlweise kann
eine Messung dazu bestimmt werden. Diese Funktion ist sowohl fiir die Ober- als
auch (sofern vorhanden) fiir die Unterseite verfiigbar.

Auswerten — Report Einzelmessung

_ ISO-Report s T Auflagenreport
Einzelmessung I_ 150

Report
Einzelmessung

,,Report-Einzelmessung" ist mit ,,|ISO-Report Einzelmessung* vergleichbar, bezieht
sich jedoch in der Auswertung nicht auf den ISO-Standard. Die Informationsbereiche
,Yollton und ,,Tonwertzunahme* sind stattdessen auf die selbsterstellten Sollwert-
siatze und Toleranzen des Anwenders bezogen.

Es konnen bis zu acht Farben angezeigt werden, z. B. CMYK und vier Sonderfarben.
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Auswerten - Auflagenreport

Auflagenreport 7 Report
150 ]_ Einzelmessung @

Der Auflagenreport ist eine Priifung der gesamten Auflage auf Einhaltung der Soll-
wert-Vorgaben und Toleranzen nach eigenem Haus-Standard.

Neben einer zusammenfassenden Ansicht aller Messwerte ist auch die Anzeige ein-
zelner MessgroBen, wie Tonwertzunahme 40 %, Tonwertzunahme 80 %, Schieben /
Dublieren, Druckkontrast und AE (nur ExPresso Pro) moglich, in dem das Pull-Down-
Meni unten links angewihlt wird (1.) (siehe auch Seite 60).
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Auswerten - Bewertung Einzelmessung

f ewertun it Bewertun
@ ]— Auflagenreport @ Einzelmesgsung ﬂj.& e 9 aa }

Sobald das Menii ,,Messen* aktiv ist, erscheint in der Meniileiste die Schaltflache ,,Be-
wertung*, die das Gesamtergebnis der Bewertung einer Messung in Prozent anzeigt.

Nach einem Doppelklick auf diese Schaltfliche gelangt man direkt in das Untermenii

,,Bewertung Einzelmessung®, das man auch iber ,,Auftrag — Auswerten —Bewertung
Einzelmessung* aufrufen kann.

Hier finden sich neben dem Gesamtergebnis nun detaillierte Bewertungsergebnisse
zu den einzelnen Messparametern, wie z. B. Dichte, AE, Bedruckstoff und Trapping.
Den Detailergebnissen sind auch die jeweiligen Wichtungen beigestellt, die im Unter-
menii ,,Einstellungen —Messbedingungen —Bewertung* definiert wurden. Dadurch ist
eine Gesamtbeurteilung der Bewertung einer Messung moglich.

Wird die Schaltfliche ,,Farbzonen ausblenden* im unteren Bereich des Fensters
aktiviert, 6ffnet sich ein weiteres Fenster, in dem (wie auf S. 52 beschrieben) einzelne
Farbzonen gezielt ausgeblendet werden kénnen.

Auswsbien | Barchten I see | messe | sy | | posnden T e
2 i P ‘ ‘ - =
_1?;'.7»".““'“ : 'l—lso @JI_:‘::I:»M ]—W"“ E]I—m ﬁ‘“l—wm ﬁ‘-\}

Ditle o
o s
Bedcksioll 10 %)
Gesamt 57.6% Tonwerts 60,0 % | %)

Graubalanci J 0%l

Trapping e

Y Autirag 1 Sollwerie | Oberseie |r -
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Auswerten — Bewertung Auftrag

Bewertung
@ F e @ ]_ Einzelmessung

Vergleichbar der Bewertungsauswertung von Einzelmessungen (siehe S. 64) sind unter
diesem Menipunkt die Bewertungsergebnisse eines Auftrags detailliert aufgefiihrt.

T .
suswatien | mnciten m ,,.,,m Fre=ll Lo =
:wnm }_mmmw« @I_ @}—Mm @I—mx’m E“]—""m ﬂ_{ﬁii
Gesa L I
Dichbe E“—‘l—‘!—l—!—‘—‘—t—’—“ N— 12— —U—B— 1 — I — I — D — N — 22— — "I
jLomey E_s‘n_?_n‘:_‘_‘_‘_1_‘_’_“_"_“ N—— 15— — 1 B— W NN --:
Trappcng Eﬁ‘—g—I—!—G—7—8—!—II'I—|I—ﬂ—I!—Il—IS—|‘—I!—ll—l!—”—!\—zz—l’—!l—?ﬁ—%
AE @L’:’—I—!—G—?—C—!—Iﬂ—|I—ﬂ—I!—Il—l!—|‘—I!—ll—l’—u—!\—zz—ﬂ—!l—?ﬁ—!
Bedruckstaft i-l—Z—3—I—!—E—7—8—!—Iﬂ—|I—ﬂ—I!—Il—l!—|‘—I’—ll—l’—x—?\—zz—ﬂ—?l—?ﬁJ
Speeaing i—|—:—e—-—s—t—!—a—s— N— 22— —U——— 1 — I — B —D—H—BT—D -l

< > 22
m"n I mmherad gl
SITT [some | omeren | oo
Beenden
| Beenden

X

Driicken Sie einfach die ,,Beenden‘-Taste, um das Programm ExPresso zu verlassen.
Ein Abfrage-Fenster erscheint, in dem das SchlieBen des Programms mit der ,Ja*-
Schaltfliche aktiv bestdtigt werden muss.

Alle Daten werden wihrend des Betriebs der Software bereits automatisch gespei-
chert und kénnen spater wieder aufgerufen werden.
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Kapitel 4
Bedienung der Windows-Software SpectroConnect
4.1 Programmbeschreibung

Die mitgelieferte Windows-Software PECTRO
SpectroConnect dient der Ubertragung m
von Messdaten vom Messgerit zum PC

sowie dem Vornehmen besonderer Ein-

stellungen am Messgerit. Die Messdaten kénnen am PC-Bildschirm angezeigt und
weiterverarbeitet werden. Zum Funktionsumfang gehoren die grafische Anzeige von
Farbwerten und Farbdifferenzen sowie der Messdaten-Export in Microsoft Excel™
oder direkt in andere Software-Applikationen.

Die Software benétigt einen Computer mit freier USB-Schnittstelle und das komplett
installierte Betriebssystem Microsoft Windows in der Ausfiihrung 7,8 oder 10.

4.2 Installation

Es ist wichtig, bei der Installation unbedingt in der folgenden Reihenfolge vorzugehen,
um sicherzustellen, dass der USB-Geritetreiber richtig installiert wird:
I. Legen Sie die mitgelieferte CD, die sich am Riickendeckel des Handbuchs
befindet, bei eingeschaltetem Computer in das CD-Laufwerk, ohne dass

Spectrojet mit dem PC verbunden ist.

2. Die Installationsroutine startet automatisch.
Folgen Sie den Installationsanweisungen, bis die Installation abgeschlossen ist.

3. SchlieBen Sie erst nach erfolgter Installation das Messgerit liber das mitgelieferte
USB-Kabel an den PC an.
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4.3 Grundbedienung

Das Programm wird bei der Installation
im Windows Programm-Verzeichnis im
Ordner ,,TECHKON GmbH / TECHKON
SpectroConnect" abgelegt.

Programm-Symbol
SpectroConnect

) 2

Nach dem Start des Programms 6ffnet sich das Programm-Modul ,,Farben verglei-
chen®, das (wie alle Programm-Module) in vier Bereiche aufgeteilt ist: Links befinden
sich die Einstellungen zur Scan-Messung sowie bereits ausgefiihrte Spot- und Scan-
Messungen, in der Mitte das jeweils aktivierte Programm-Modul, rechts die auf dem
PC abgelegte Farbbibliothek und unten eine Leiste, in der die Symbole der auswihlba-
ren Programm-Module sichtbar und selektierbar sind.

5. Farben vergleichen & Farbbibli
Feldbreite 16,0000 5 mm Rmnzﬁl‘bﬂ Fal‘bo: In‘.u.iwr "
Angahi Felger ) > 5 2 :
O S meP0L B 082 2*mosOL AR X
*
Besechrurg:  Datum: Messbe.. *
n ravee) I [
" IR0 L]
. oo [l —
= T ——
x . Sesectrung:  Dahm: =
Beomchrurg:  Datm: u tpibe Vergleich: s 1 m::mn :m
1 151N N W 2 ;: :g:x :
£ JLEEE ) N W
dL=: boax  moimos o
S S 012004 L]
da* e g ey ™
T || db: meoe  mmus [l
Besechnung:  Detum: Membe. © 0K 2013004 L
Patch i L K 013004 My
Patch 2 . L 5K 013004 gy
Patch 3 . L Messmadus: z i : :.::::cu: :
my Eme Oeka -Formek maik  woaos [l
Patch & sane L] S K 01004 L
Patch 7 JLEEE ) L] G ATE 01004 L
e S MK 01004 L
- == 6. (e
[Bs01502) (ﬁjﬂ'&’_ﬂm Medierkel  Kennbme  SpecroChat SpectroCheck s b
) 15059 24062015
|. Die Mendileiste ist nach Windows-Stan- 4. In ,,Ausgewidhlte Scan-Messungen* akti-
dard angelegt. Sie beinhaltet bekannte Pro- vierte Messungen, werden mit ihren komplet-
gammfunktionen wie z.B. Offnen, Speichern, ten Messdaten im Hauptfenster (5.) angezeigt.

Drucken und Beenden.

5. Fenster des aktiven Programm-Moduls

2. Das Fenster ,,Letzte Spot-Messungen* lis-

tet die bereits ausgefiihrten Einzel-Messungen 6. In dieser Leiste werden die verfiigbaren

auf. Programm-Module angezeigt. Durch Auswahl
mit dem Mauszeiger wird in eine Anwendung

3. Das Fenster , Letzte Scan-Messungen* lis- gewechselt, die dann im mittleren Teil des

tet die bereits ausgefiihrten Scan-Messungen Bildschirms aktiv ist.

auf.

Nach dem Start von SpectroConnect wird
zundchst das Modul ,,Farben vergleichen®

angezeigt.
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4.4 Programm-Modul ,,Spectrojet Einstellungen‘‘

Nach Auswahl dieses Moduls lassen sich vom PC aus Einstellungen am Messgerit

durchfiihren.

I. Spectrojet:

2. Gerite-Update:

Samtliche Gerite-Einstellungen, kénnen mit diesem Programm-
Modul durchgefiihrt werden. Dichte- und Farbmetrik-Parameter
sowie die dazugehorenden Standards kénnen bequem ausgewihlt
werden. In diesem Programmbereich lassen sich auch PapierweiB-
und AbsolutweiB-Kalibrationen aktivieren sowie die aktuelle
Firmware des Messgerits lberpriifen.

Hier werden neue Programme in Spectrojet geladen.

l. 2.

Spectroet | Gerate-Update

SpectroJet Einstellungen

Firmware
Seriennummer
Firmware-Version:
Firmware-Datum:
Geratedaten
Nachster Service:
Letzte Prifung:
Signalton

Dichte

Dichtefiltar:
Weissbezug
Polfilter

Einstellungen Scan-Messung
8501502 Feldbreite: 56,0000~ mm
1,01 Scan-Lange: 1652 mm
02022015
-
Farbmetrik
Uehtart
PAPIER - Wefinkel:
X e
Measurement Condiion:

PapienweiBkalibration

Absolutweibkalibration ]

4 5 ) -
o & = =
Spectrolet Expart Farben ColorCatcher  PhotoLab Medienkeil Kennlinie SpectroChart SpectroCheck
Einstellungen wergleichen
N
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4.5 Gerite-Update

Mit diesem Modul kann durch ein Gerate-Update das interne Geriteprogramm

(Firmware) auf den neuesten Stand gebracht.

Die Vorgehensweise wird im Programm-Fenster erlautert:

SpectroJet Einstellungen
| spectrolet | Gerste-Update

Gerate-Update

[ vow g
S G
8=
- A

Bringt die Gerste-Software auf den neuesten
and

- Laden Sie die Gerate-Firmware-Datel
“Spactrolet Vioctsd” vom Internat auf
Thren PC. Sie befindet sich unter
wowwitechkon.com in der Rubrik
“Service->Download->Software”

. Starten Sie bei angeschlossenem Spectrodet
das Gerdte-Update:

ra

Gerate-Update durchfihren...

% 2 o Q= P =

Spectrolet

Einstellungen vergleichen

A

Export Farben coloréstdm FhotoLab Medienkeil Kennlinie SpectroChart SpectroCheck
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4.6 Programm-Modul ,,Export*

Bei Auswahl dieses Moduls lassen sich Messdaten bei angeschlossenem Gerit direkt
in andere Windows-Anwendungen wie z.B. Microsoft Excel™, Word™ oder beliebige
andere Programme, die Farbdaten verarbeiten, libertragen. Das Messgerit verhilt
sich dabei wie eine Tastatur: Die Messwerte werden an der Stelle eingetragen, an der

gerade der Cursor aktiv ist.

Export
[ export |

Mit diesem Modul lassen sich direkt Das Messgerat verhalt sich wie eine Tastatur:
nach einer Messung Messwerte vom Die werden dort eing wo der Cursor
Gerdtedisplay automatischinbeliebige  aktiv ist. Dies kann unten im Export-Textfenster sein
Anwendungen wie 2.B. Excel oder oder in giner anderen Anwendung, wobei dann
Word ubertragen. SpectroDens Connect im Hintergrund laufen muss.

Folgende Daten werden iibertragen:

Messdaten: Format: Trennzeichen:

| [AktueleMesswerte  v[0,00  v[Tab  ~)
’ [Leerfeig -|- v [Retum |
¢ -] A
[EiF]
—l =
Export-Textfenster
0,08 0l L3 80 - 2
1,54 1,9% 086 150 .
l In Zwischenablage ]
prstch laden...

l BB l Léschen ] l Speichem... ]

. —

“ - m --—
- ‘!& -‘kj L] | = "

Spectro) Export Farben ColorCatcher  PhotoLab Medienkeil Kennlinie SpectroChart  SpectroCheck
Einstellungel wergleichen

|. Hier wird eingestellt, welche Daten
Ubertragen werden sollen. Es wird auBerdem
definiert, wie die Daten formatiert werden
und durch welches Steuerzeichen sie bei

der Ubertragung voneinander getrennt sein
sollen. Simtliche Einstellungen lassen sich
speichern und spiter wieder abrufen.
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2. Das Export-Textfenster eignet sich sehr
gut zum Testen der Dateniibertragung.

Im vorliegenden Beispiel wurden CMYK-
Dichtewerte {ibertragen.
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4.7 Programm-Modul ,,ColorCatcher*

Von einer L*a*b*-Messung ausgehend, erfolgt im Programm-Modul ,,ColorCatcher*
auf der Basis ausgewihlter ICC-Profile die Umrechnung in die Farbmodelle L¥*C*h*,
RGB und CMYK. Dariiber hinaus findet eine automatische Suche nach der nichstlie-
genden Farbe eines vorgegebenen oder selbst erstellten Farbfichers statt. Der untere
Teil des Modul-Fensters informiert liber die exakten Farbabweichungen zwischen der
Probe und der vorgeschlagenen Farbe aus dem Farbficher.

Ll o M e y Farbbibliothek
instelungen Scan-Messung R b
Fobuoie: G000 3 1CE Morsborprofl kGl v2 - I L
Scan-Langs: 147 Sl : FOGAZIV
e e 16C Druckerprafl 150 Costed 2 (ECT) v oA I
FOGRA 29V 6
FOGRA 30 V3
- FOGRA 31 Y3
: ¢ FOGRA 320
H FOGRA 39 ¥3
o 21042 FOGRA $0 43 -]
St 6 m:?_\‘?l I » Bezeichrung: Cabume ~
L) 07.07.2008
B e
oz 07.07.2000
Beceichrung:  Datus: . =) 7 07.07.2008
1 10:00:18 F- B24 . 07.07.2008
2 1000027 Fal L} 07.07.2000
” 207 24 8 4.6 i 2 & 07.07.208
- oo dH'ab 2.2 Bs s 22 o gt
& 24 b3 = or7im
& i v e |
Bezeichnung:  Datum: ~ <8 ns 49 3 07.07.2008
Bb 41,8 475 -] 07.07.2008
LI | P wp s 10 07,07 2008
Paths proed 5] 522 24 Bl 07.07.2008 .
Patch 4 100652 =] 522 =109 » Bl2 n'fnf_zma
i s W B s
Patché 00852 BlS 07.07.2008
Patch 7 100652 Bl6 o708
s SR s = 57 o707 2008
Fachin  w0ssz [l ¥ -n J o i I
[AacanoT] R S RERAR [FOGRA MEDIEMCEIL VERSION 3.tch]
10:28 14052010
I. Ausgewihlte ICC-Profile 5. Berechnung von L*a*b*-, RGB-, L*C*h*-
und CMYK-Farbwerten, die auf den ausge-
2. Gemessene Probenfarbe wibhlten ICC-Profilen basieren.
$qkpk H(CKp K .
3. Berechnung von L*a*b*-, RGB-, L*C*h*- 6. Selbsterstellter Farbficher
und CMYK-Farbwerten, die auf den ausge-
wibhlten ICC-Profilen der aktuellen Probe 7. Farben eines Farbfichers
basieren.

8. Variationen und sichtbare Unterschiede
4. Zeigt die Farbe innerhalb des gewahlten
Farbfichers, die der aktuellen Probe am 9. Software-Modul ,,ColorCatcher*
nachsten ist.
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4.8 Programm-Modul ,,PhotoLab*

TECHKON PhotoLab ist ein Programm-Modul fiir die anschauliche, farbmetrische
Darstellung und Analyse von Farbwerten im L*a*b*-Farbkreis. Farbabweichungen
ausgewihlter Messungen werden analysiert und angezeigt.

e TECHKOM Spe
Qee Bearbeden ol fneegen B Egiras T
- : PhotoLab W
g a | Farbbibliothek
Firstelungen Scan-Messung | Sl 2 Lt e ’
Fekdbrabe: [6,0000 B Bl s - fiImez iz Pe[am DT L IO A0 [Farbticher.___________[1]
.  d=[Z,18  de= =100 dE= |0 b :
T = - o z, > | 517 ] conas v [T Beomhenrsy
. Frobe = L= [5,30 a"=[E7,74 b=[563 HEX
DN ISR POURAD D502 P OURBE
Bezeichnung:  Detum:
ot 1 w27
Spok 2 2142
Spot 3 LA
0215 rardsan: S |
Spot 5 021156
Sk ] Beawchoung: | Dabum: ~
S LK 26.01.2004
= S 28 26.01,2004
S 3K 26.00.2004
HS 4K 26.01,.2004
S 5K 26.01,2004
S K 26.00.2004
S TE 20.00,2004
HS 8K 26.00. 2004
HES 10K 26.00.2004
HSILE 26,01, 2004
HES 12K 26.00.2004
S 13K 26.00.2004
S 14 26.00,2004
HES ISK 26.00.2004
Patch 1 [ ore] HS 16K 26.01.2004
Patch 2 0233 HSI7E 6,01, 2004
Patch 3 IR HES 18K 26.00.2004
Patch 4 IR MSZIE 26.01.2004
Fachs ez WS 22K 26012004
Patché [ o | HS 23K 26.00.2004
Patch? [ . S MK 26,01, 2004
o] i = - 4. HE 58 26.01,2004
"l il ) HES 26K 26.00.2004
Patch 10 mazn B # _xH s * & = ATCE S, o v
[Avra00T] Farben ColorCatcher [.Tm Export Protolab [HES_K.tch]
AN / 941 19.06.2000

I. Im oberen Bereich des Modul-Fensters
werden die Farbdifferenzen zwischen Probe
und Referenz in Zahlenwerten angezeigt.

2. Referenz: Fadenkreuz mit Toleranzkreis
Probe: dicker Punkt

Ein aktuell ausgewiahlter Wert wird weil3

dargestellt.

3. Aktuelle Messungen werden bei ange-
schlossenem Spectrojet als Proben oder
Referenzen direkt in PhotolLab iibertragen.

Seite 72

Es kénnen aber auch Farbwerte oder kom-
plette Farbficher aus dem Geritespeicher
oder der PC-Farbbibliothek ausgewihlt und
durch ,,Drag and Drop* mit gedriickter
Maustaste auf den L*a*b*-Farbkreis gezogen
werden. Dabei 6ffnet sich ein Fenster, das ab-
fragt, ob die Werte als Proben oder Referen-
zen in PhotolLab iibernommen werden sollen.

4. Ein Mausklick auf das Programm-Symbol
startet PhotoLab innerhalb von SpectroCon-
nect.
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Einstellungen Scan-Messung
Feldbeete: (16,0000 % rren Al 1

2. PhotoLab

| Krelsdiagramn || pabiendagramm | Qualty Certfication Chart | Tabelenansicht | Auftrag
LIl =89, &*=[500 b*=/e3,0

A=[050 S=[12 o= Y cE- Tl o |

148 3 lmm . =i =X
sampled - ) 1vm[Ba06 S"=[374 b*m[82,24

0502° | noPoL | ABS 3.

0%:21:56
[t sl BN

Patch 7 09:22:33
Patch 8 05:22:33
Patch 9 09:22:33
Fatch 10 05:22:33

Patch 2 09:22:33

Patch 3 09:22:33

Patch 4 09:22:33

Patch S 09:22:33

Patch & 09:22:33 .
=

BlL 07.07.2008

Biz 07.07.2008

B3 07.07.2008 |

Bi4 07.07.2006

818 07.07.2008

Bl6 07.07.2008

nr 07.07.2008

B1& 07.07.2008 . @

[FOGRA MEDIENKEIL VERSION 3.bch]

09:47 | 14.06.2010

|. Proben und Referenzen kénnen direkt
durch Mausklick im Farbkreis oder liber
das ,,Pull-Down“-Fenster ausgewidhlt werden.

Das Loschen oder Umbenennen erfolgt tiber
die Meniileiste.

A\ » TECHKON Spectro Conne
Datei Bearbeiten | Referenz/Probe | Anzeigen Photold

Referenzen offnen...

. 4i | Referenz [fischen

Referenz benennen E
Einstellungen § -
Eakbrake: X Probeldschen  ENTF |
Scan-Lange: | 148 2 imm ‘ |
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2. Neben der graphischen Darstellung des

L*a*b*-Farbkreises sind weitere Anzeigen

wihlbar:

¢ Die Auswahl-Fenster ,,Balkendiagramm*
und ,,Quality Certification Chart" zeigen
den Trendverlauf der AL*-, Aa*-, Ab*-
Werte einer Messreihe.

* Das Fenster ,, Tabellenansicht“ zeigt alle
Werte in Zahlenform.

* Das Fenster ,,Auftrag” ist fur den Eintrag
von Auftragsdaten vorgesehen.

3. Rot hinterlegte Messwerte weisen darauf
hin, dass die Probe auBerhalb der Toleranz ist.

4. Die schwarze Kreislinie markiert die
Toleranzgrenze der AE*-Uberschreitung.
Reicht der schwarze Zeiger bis in das duBere
Kreissegment hinein, wurde die Toleranz
liberschritten.

5. VergréBerte Anzeige des Toleranzkreises

6. Darstellung der Abweichung der Farban-
teile AL¥*, Aa* und Ab*.
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Photolab-Einstellungen

Aktiviert man das Pop-Up-Fenster ,,PhotolLab-Einstellungen in der Meniileiste des
Programm-Moduls Photolab, kann man drei Bereiche aufrufen und editieren.

3] - Ne——

L Bl o "2 Photolak WL Farbbibliothek
nteis RM-W!SUI;) | Kressagramm || Ballendiagramm | Gualty CertFication Chart | Tabelenansicht | Auftrag |
redetes o000 T - D i e e e L T

) - = _ a0 dee[ 120 che DN - [omee v RN Bezsichrung: ~
ekl 148 Eljmm Swcled = (2 o e T beelm22 FOGRA 27 V3
DINBSIPOURE  DSOhaPOURSS FOsath

I. Allgemeine Einstellungen:

Bercich b’ - Acha m Hier werden die Dimensionen der Darstel-
Baesich dL, da, db (mivimas fo lung des L*a*b*-Farbkreises und der AL¥a*b*-

Farbabweichung eingetragen.

Alz Stardard speicham 0K | Abbeachen

A Toleranzen (4] 2. Toleranzen:

St In diesem Einstellfenster werden die zulis-
10 Fathaos ok [7 sigen Toleranzen fiir die Farbabweichungen
A2 0 .
- a F eingetragen.
240 e 5
250 & 5
A6 0 dE ,5_

Als Stardacd spaichem | 114 | Abbrachen [

Al Anzahl Messwerte fiir Mittetwertbildung r;l 3. Mittelwerte:
‘Anzahi Messweris Referenz 8 Hier wird die GréBe des angezeigten Tole-
iz Messuete Proben F ranzkreises bestimmt.
Al Standad speichen Ok | Atbeechen

Es kann sinnvoll sein, mehrere Messungen auf
einer Vorlage durchzufiihren und daraus einen
Mittelwert zu bestimmen. Die Anzahl der
Messungen zur Mittelwertberechnung wird
hier eingestellt.
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4.9 Programm-Modul ,,Medienkeil‘

Das Programm-Modul ,,Medienkeil“ dient der schnellen farbmetrischen Analyse des
Ugra/Fogra-Medienkeils. Dieses digitale Kontrollmittel ist bei der Fogra Forschungsge-
sellschaft Druck e.V. (www.fogra.org) erhiltlich. Es wird am Rand des Proofs mitge-
druckt und dann farbmetrisch ausgewertet.

Farbabweichungen zwischen den Fogra-Sollwerten und den gemessenen Probewerten
werden im Programm-Modul ,,Medienkeil“ libersichtlich angezeigt.

Medienkeil
Farbbibliothek
S— p 2
Mederiel T arbiache
Messwate ishstion ms Fsgt I Versen V22 > Besechrung:
_ e .
Afng
Sobwate Verlatren
Erd Tem Farbumineg Suchen.
Ontam Hokas Flachenmasse 2. [raten: ]
Prider L4 Raater Meiaber *
Frostiraher Teewtrzuabeg CY bei 475 .
Barraricargan L]
L]
Ergetrste pr— L]
Badruckasd 0 o Frimirwben 6.0 i
s ﬂ ¢ & mesnsns KN 4. o
Mymahwert &0 aE  Burggres (o) 0.0 o
o
Ll
L
L
o B &
tonio) e e M R o s s
10:54 26.06.3018
|. Manuelle Auswahl der Medienkeil-Version. 5. Wahlweise kann mit einem Dymo-Etiket-
(Die Versionsnummer steht auf dem gedruck-  tendrucker ein Etikett ausgegeben werden,
tem Kontroll-Element) das dann auf den Proof geklebt wird oder

es kann ein ausfiihrlicher Messdaten-Report
2. Uberblick iiber Einstellungen und Informa-  gedruckt werden.
tionen, die den Auftrag betreffen

3. Auswahl der Sollwerte

4. Ubersicht des Messresultats
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Medienkeil-Auswertung

Auftrag: TEST SCAN MW 3 Priifer: PH
Datum: 14.06.2010 Proofdrucker:
Bemerkungen:
dE/dH Max. Toleranz  Bemerkung TECHKON
Bedruckstoff: 0,0 3,0 0K v www.techkon.com
Mittelwert: 1,4 3,0 OK v
Maximalwert: 54 6,0 oK v
Primérfarben: 28 5,0 OK v
Primarf.(dH): 11 25 OK v
Buntgrau (dH): 0,7 1,5 OK v

Druck- und Messbedingungen:

commercial pinting, paper type 1 or 2, i.e. gl. or matt coated art, 115 g/m2, posulwe acting plates,
periodic screen B0/cm, solids and TVI according to ISO 12647-2:2004 DAM 1
130 13655-M1: CIELAB, geometry 0/45 or 45/0, 2* observer, D50, white backing

|. Nach dem Einlesen des Medienkeils wird ein kurzes Protokoll erstellt, dass mit einem
Dymo Etikettendrucker auf einem selbstklebenden Etikett ausgeruckt werden kann.

Botel festeten Aroegen fgpas 7
tmstelungen Scan-Mewsung
Feldbreite 6,000 | mre
Anahd Felgen ER
o oL B oo oL
juan v I
Besechrurg:  Datum: Messbe.. *
= wies [l
L W20 L]
" s "
juanbavneme I}
Baspchrurg: et u Mebe .
1 10:3032 L
= 1W0:30 L
= 101t ]
= 0ans 1 W
Beoechung:  Detum: Membe .
Patch 1 WA LS L
[Bod1004]

asiarknl | patats | onuch
Usdariel

Medienkeil

westelorgan

| Meswste nouchszen |
e
Sili Verlaheen
g et Fartuineg
Dgtem weeHs Flicheemsase
Eriter £ A
L Tomaerizungheng CUY bei &
Bemericargen
s Teberaes
Besrchand 30 G Frimirwben
Mizabwert 1 & Primicieben ()
Maneralet B0 o EurmpresidH
Soestralet
Enieiung

[T

£ 3

(T T
Besecheurg: Dt Hessber *
e momd [ |
"5 20 wames (w5
5 3 oL
w5 4 w0 N W
5 5 worzos B o
5 6 worzos [l o
s 7K w000 [l w
5 8 oz [l w0
5K marzoe [l w
51K oz B w0
s 12K morzoe [l o
s 13K morzos [l o
3 14K o [l w
s 15K monzos [l o
s 3K sonzos [l v
s 17K Friey
s 18K monzos [l

[mxs_iceeh])

1055 26062015

2. Der Ugra/Fogra-Medienkeil in der Version 3.0 wird von dem Programm unterstiitzt.
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4.10 Programm-Modul ,,Kennlinie‘

Mit dem Programm-Modul Druckkennlinie lassen sich schnell und einfach Ubertra-
gungskennlinien auf Drucken erfassen und die Einhaltung der Tonwertzunahmen ge-
maB Sollvorgaben nach ISO 12647 oder eignen Standards iiberpriifen. Das Programm
errechnet zugleich Kompensationswerte fiir die Anpassung bei der Druckplattenbe-
lichtung.

Es konnen Werte sowohl fiir CMYK als auch Sonderfarben erfasst werden. Zur Dar-
stellung der Messergebnisse stehen graphische und tabellarische Anzeigen zur Verfii-

gung. Es lassen sich zudem mehrere Kurven miteinander vergleichen und Mittelwerte
berechnen.
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Es konnen beliebige Stufenkeile ausgewertet werden. Der Aufbau des Stufenkeils lasst
sich Uber den Punkt ,Referenzwerte® in | % Schritten definieren.
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Bitte andern Sie die Solh und [0 Scllwerte und T fur alle Farben (KCMYS1-54)
Ww“wm
Verie. N i
[ Laden ] [ Speichern ] [ Mittetwerte der Messungen als Sollwerte verwenden [ OK ] [ Abbrechen

Unter dem Punkt ,,Sollwerte* konnen die Zielwerte eingeben werden und es lassen
sich Einstellungen fiir die Zuordnung der Vorgaben definieren.

Seite 78 Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 4 — SpectroConnect



4.11 Programm-Modul ,,SpectroChart*

Das Programm-Modul ,,SpectroChart“ dient der unkomplizierten und schnellen Aus-
wertung von TestCharts wie z. B. ECI 2002, IT8.7/3, Fogra27L, Fogra39L und anderer.
Entsprechende Target-Vorlagen im Format .ttg sind im Verzeichnis ,,Benutzer —
Offentlich — Offentliche Dokumente — TECHKON GmbH — TECHKON Spectro-
Connect” hinterlegt.

Die Messergebnisse werden im ISO-Format abgespeichert und kénnen so in gingige
ICC-Profilerstellungs-Programme eingelesen werden.

Im Programmbereich ,,Auftrag” (1.) konnen die Auftrage angelegt werden.

Hier findet auch die Auswahl des Targets statt, dessen Feldbreiten sowie die Anzahl
der Felder pro Zeile zusitzlich definiert werden kénnen (2.). Das jeweilige Endformat
des Targets wird dabei automatisch berechnet und dem Anwender angezeigt.
Alternativ kénnen aber auch einfach die Voreinstellungen der jeweiligen Target-Vorla-
ge libernommen oder aber ein vordefiniertes Papierformat ausgewiahlt werden.

Mit dem Button ,, Tiff-Datei erstellen (3.) wird das Target als Tiff-Datei auf dem PC
gespeichert und kann von dort ausgehend gedruckt werden. AuBerdem ist es im
Auftrags-Fenster moglich, neben dem Speichern des Auftrags auch den Messwerte-
Export zu veranlassen.

Im Programm-Bereich ,,Messung“ (4.)wird das aktuelle Messergebnis anschaulich dar-
gestellt. Hier kann zudem ein AE-Wert als Toleranz eingestellt und aktiviert werden.
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4.12 Programm-Modul ,,SpectroCheck*

Die Farbreferenz SpectroCheck (optional erhiltlich) dient der Uberpriifung der
Messgenauigkeit des SpectroDens Messgerits.

Verbinden Sie sowohl Spectrojet als auch SpectroCheck per USB-Kabel mit dem
Computer. Das Programm-Modul SpectroCheck fiihrt Sie nun Schritt fiir Schritt
durch die Uberpriifung des Messgerits. Die Informationen, ob das Messgerit den
technischen Spezifikationen entspricht, kénnen auch ausgedruckt werden.
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TECHKON

Messverfahren
Spektrale Remissionsmessung und Farbdich-
temessung nach ISO 5-3/4

Messgeometrie
0°:45° Optik nach DIN 5033

Spektralbereich
400 bis 700 nm in 10 nm Schritten

Messblende
[,5 mm, geeignet fiir Messfelder mit mindes-
tens 3 mm Hoéhe und 3 mm Breite

Messlicht
LED, erfiillt die Messbedingungen M0, M1, M2,
M3 gemiB ISO 13655

Polarisationsfilter
Zweifach linear gekreuzt, per Softwarebefehl
ein- und ausblendbar

Messzeit

Messgeschwindigkeit ca. |60 mm/s bei 4
mm-Feldern (entspricht ca. 3 Sekunden fiir
520 mm Bogenldnge), ca. 400 mm/s bei 8 mm-
Feldern, Einzelmessung ca. | Sekunde

Scanldange
Max. 2.000 mm

WeilBlbezug
Absolut und relativ

Lichtarten / Winkel
A, C,D50,D65,F 2/7/11/2° 10°

Dichtefilter
DIN 16536, DIN 16536 NB, ISO/ANSI T, ISO/
ANSI 1,1SO E, Spektrale Dichte Dmax

SPECTRD

Messbereich Dichte
0,00 —2,50 D

Reproduzierbarkeit
0,01 D;
0,03 CIE AE*a*b*

Exemplarstreuung
0,01 D;
0,3 CIE AE*a*b*

Dateniibertragung
USB-Anschluss

Stromversorgung
USB-Anschluss

Gewicht
Messgerit: 380 Gramm

Abmessungen
55x 70 x 135 mm

Software TECHKON ExPresso
Lieferung auf CD mit Programmschutz-
schliissel (USB-Dongle) und CD mit
Druckkontrollstreifen TCS Digital

Systemvoraussetzung

Microsoft Windows 7, 8 oder 10; 32- und
64-Bit, Minimum: IBM-kompatibler PC
mit Intel Core Duo oder vergleichbarem
Prozessor, 4 GB RAM, 2 USB-Anschliisse;
Bildschirmauflosung fiir TECHKON
ExPresso: Min. 1.280 x 1.024 Pixel

Lieferumfang
siehe Seite 10

Anderungen vorbehalten.

Genannte Marken und Warenzeichen werden anerkannt.
SpectroPlate, SpectroDens, Spectroet, SpectroDrive, SpectroCheck,
InkCheck, DENS und TECHKON sind eingetragene Marken der
TECHKON GmbH.



Herstellerzertifikat

Geeignet zur Dokumentation nach ISO 9000

Gerit:

Seriennummer: (

Hersteller:

Zertifizierung:

Standards:

Scan-Messgeriat TECHKON Spectro)et

TECHKON GmbH « Wiesbadener Str. 27 « D-61462 Konigstein
Telefon: +49 (0)6174 92 44 50 - Telefax: +49 (0)6174 92 44 99
E-Mail: info@techkon.com * www.techkon.com

Das Gerit erfiillt die EU-Richtlinie 89/336/EWG (iber die
elektromagnetische Vertriglichkeit EMV und ist mit dem
CE-Kennzeichen versehen. Das Gerit erfiillt die FCC-Richtlinie
Teil 15 und ist RoHS-konform (Klasse 9).

* Deutscher Standard (DIN EN):
DIN EN 61000-4-6:2008-04
* Europiischer Standard:
EN 61000-4-6:2007 + Corrigendum August 2007
* |EC/CISPR-Standard:
IEC 61000-4-6 + A1:2004 + A2:2006
* EN61000-4-2 und 4-4
» EN 55022:2006 + A1:2007 2008-05
» EN 55024:1998+ A1:2001 + A2:2003 in Teilen 2003-01
* 47CFRI5 2008-07
» ICES-003, Ausgabe 4 2004-02

Das mitgelieferte Netzteil erfiillt die Richtlinien UL, IP 40, IEC
950 und VDE EN-EC 10. Das Messgerit darf nur mit dem
Original TECHKON Spectro)et Netzteil, 7,5V DC,
Teile-Nummer: FRIWO FW 75550/08 betrieben werden.



Wartung:

Garantie:

Entsorgung:

Kalibration:

Das Gerit ist weitgehend wartungsfrei. Es ist lediglich darauf zu
achten, dass die Mess6ffnung frei von Verschmutzungen ist. Bei
Bedarf ist die Messoffnung vorsichtig mit reiner Druckluft oder
einem Obijektivpinsel zu reinigen.

Wir empfehlen, eine Uberpriifung der Funktionsfihigkeit alle
24 Monate im TECHKON Service-Center durchfiihren zu lassen.
Hierbei wird auch ein neues Herstellerzertifikat erstellt.

Die Garantiezeit fir TECHKON Produkte betrigt 24 Monate ab
dem Kaufdatum. Der Garantieanspruch erlischt bei Schiden
durch unsachgem@Be Handhabung oder Gewalteinwirkung.

Es darf nur Original TECHKON Zubehor verwendet werden.

Das Messgerit ist gemaB §14 ElektroG im Elektro-Altgerite-
Register unter der Registriernummer DE 98280049 eingetragen.
Altgerite konnen zur fachgerechten Entsorgung an den Her-
steller gesandt werden.

Eine WeiBkalibration dient zum WeiBabgleich des eingebauten
Spektralsensors. Nach durchgefiihrter WeiBkalibration ist das
Gerit dauerhaft einsatzfahig.Wir empfehlen jedoch vor der
Durchfiihrung neuer Messreihen, zur Sicherheit eine Wei3-
kalibration durchzufiihren.

Die Remissionswerte des integrierten WeiBstandards sind von
einem keramischen Priifstandard abgeleitet, dessen Remissions-
werte von der Bundesanstalt fiir Materialpriifung (BAM), Berlin
durch ein Zertifikat bescheinigt wurde.



Normen: Das Messgerit ist nach den Empfehlungen der Normen DIN
5033 Teil 1-9 und der CIE sowie den Empfehlungen der DIN
ISO 16 536 Teil 1+2 und ISO 5-3 hergestellt.

Das Messgerit wird vom Hersteller anhand von Farbstandards
tberpriift, deren Normspektralwerte von der Bundesanstalt
fur Materialprifung (BAM), Berlin gemessen und durch ein Prii-
fungszeugnis bestitigt worden sind.

Die Berechnung der farbmetrischen Werte erfolgt nach Glei-
chungen, die in den Normen DIN 6174 und DIN 5033 Teil 1-9
und in Veroffentlichungen der CIE niedergelegt sind.

Die Berechnung der densitometrischen Kennwerte erfolgt
nach Gleichungen entsprechend der Norm DIN 16527 Teil 3,
der ISO 5-3 und dem Standardisierungshandbuch von

bvdm (Bundesverband Druck und Medien e.V.) und fogra
(Forschungsgemeinschaft Druck e.V.).

D-61462 Konigstein

Ort Datum Unterschrift



EU-Konformitatserklirung
EC-Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité de la CE
Dichiarazione di conformita CE

Hersteller: TECHKON GmbH

Manufacturer / constructeur / costruttore

Adresse: Wiesbadener Str. 27
Address / adresse / indirizzo D-61462 K6nigstein

erklart, dass das Produkt:

Declares that the product / déclare, que le produit / si dichiara che il prodotto

Typ: Spectrojet

Type / tipo

Verwendungszweck: Farbmessungen

Intended use / utilisation prévue / uso previsto Color measurements / mesure de la coleur /

misurazione del colore

bei bestimmungsgemaBer Anwendung den grundlegenden Anforderungen
gemiB EU-Richtlinie 2004/108/EC entspricht und dass die folgenden
Normen angewandt wurden:

complies with the essential requirements of the 2004/108/EC Directive, if used for its intended use

and that the following standards has been applied / répond aux exigences essentielles du Article 3 de la
directive 2004/108/EC, prévu qu'’il soit utilisé selon sa destination, et qu’il répond aux standards suivants /
soddisfa tutti i requisiti della direttiva 2004/108/EC qualora venga utilizzato per I'uso previsto e che le
seguenti norme siano applicate

Angewendete Norm: EN 55022:2006 Ausgabe:2008-05

Applied standard / standard appliqué / +A1:2007
norma applicata / édition/pubblicato

EN 55024 Ausgabe: 2003-01
1998+A1:2001+A2:2003
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Erfolg ist messbar

TECHKON GmbH

Wiesbadener Str. 27 - D-61462 Konigstein

T +49(0)6174/924450 - F +49(0) 6174/924499
info@techkon.com - www.techkon.com



